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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum
Beschichten von Kunststoffsubstraten nach dem Ober-
begriff des Patentansprichs 1.

[0002] Kunststofformteile werden in weitem Umfangin
der Herstellung von Automobilen oder Bauteilen davon
oder als Bauteile von Maschinen verwendet. Dabei kén-
nen die Kunststofformteile aus unterschiedlichen Poly-
meren bestehen. Beispiele geeigneter Polymere sind
Polyolefine, wie Polypropylen, Polyethylen, Polystyrol,
Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere, Polyurethane,
Polyamide, Polyester, wie Polyethyleneterephthalat und
Polycarbonate. Diese Kunststoffe kénnen dabei auch
durch Einlegen von geeigneten Fasern z.B. Glasfasern
mechanisch verstarkt werden. Diese Formteile aus
Kunststoff weisen glinstige mechanische Eigenschaf-
ten auf und haben ein geringes spezifisches Gewicht;
insbesondere Polyolefin-Kunststoffe haben jedoch den
Nachteil, daB sie schlecht zu lackieren sind, da die Ubli-
chen Lackbindemittel auf den Kunststofformteilen eine
ungeniigende Haftung aufweisen. Diese Haftung muB3
auch bei auftretenden mechanischen Belastungen, wie
z.B. mechanische StéBe oder Ausdehnung durch
erhéhte Temperatur, weiterhin gegeben sein. Es dlrfen
dabei keine Risse, Abplatzungen oder groBflachige Del-
aminierungen entstehen.

[0003] Zur Verbesserung der Haftung von Lacken auf
Polyolefinformteilen sind schon verschiedene Verfahren
beschrieben worden. Einerseits ist es méglich, durch
Vorbehandlung dieser Kunststofformteile, z.B. durch
Beflamman, Plasmabehandlung der Oberflache oder
durch Anlésen der Oberflache mit speziellen organi-
schen Losungsmitteln oder durch eine Coronabehand-
lung, die Oberflache vor dem eigentlichen
Beschichtungsvorgang besser haftend zu machen.
Diese Verfahren sind jedoch teilweise sehr aufwendig,
wie z.B. die Coronabehandlung, sie arbeiten mit physio-
logisch nicht unbedenklichan Lésungsmitteln oder ver-
lieren nach kurzer Zeit ihre haftungsverbessernde
Wirkung. Aus diesem Grunde ist es notwendig, solche
Vorbehandlungsarten Zu verbessern.

[0004] In der DE-A-24 19 802 werden Kunststoffsub-
strate mit einem filmbildenden Uberzugsmittel
beschichtet. Bei dem filmbildenden Uberzugsmittel han-
delt es sich um ein Organopolysiloxan. Zur Haftungs-
verbesserung wird ein Grundierungslberzug aus einer
Organosiliziumnitrenverbindung aufgebracht. In der
DE-A-26 08 827 wird die Verbesserung von Haftungsei-
genschaften von Kunststofftragern zur anschlieBenden
Aufbringung photographischer Schichten dadurch ver-
bessert, daB mit einem hydrophilen Polymerisat vorbe-
handelt wird, das cyclische Amidogruppen,
Hydroxylgruppen, Carboxylgruppen, Sulfonsauregrup-
pen oder Carbonsaureanhydridgruppen enthalt.

[0005] Weiterhin ist die Verwendung von speziellen
Haftprimern schon beschrieben. Es handelt sich dabei
um wéBrige Haftprimer oder um solche auf der Basis
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von organischen Ldsungsmitteln. Diese enthalten im
aligemeinen Polyolefine mit polaren Gruppen, ins-
besondere chlorierte Polyolefine (CPO), wie beispiels-
weise in der WO 90/12 656 beschrieben. Diese
chlorierten Polyolefine werden mit dem Primer und
gegebenenfalls Anteilen von Bindemitteln auf das gerei-
nigte und zu beschichtende Substrat aufgebracht und
danach auch bei erhéhter Temperatur getrocknet. Auf
die so erzeugte Haftgrundierungsschicht wird dann das
eigentliche Uberzugsmittel aufgetragen.

Solche waBrigen Uberzugsmittel sind beispielsweise in
der DE-A-39 10 901 beschrieben. Dabei handelt es sich
um wabfrige Beschichtungszusammensetzungen, die
ein filmbildendes Harz, Pigmente, Wasser sowie eine
feinteilige Dispersion chlorierter Polyolefine mit einem
Chlorierungsgrad der Polyolefine von 20 bis 35 Gew.-%
enthalten. Die Dispersionen werden durch Destillation
von Lésungsmitteln enthaltende Dispersionen von CPO
und gegebenenfalls geeigneten Bindemitteln bereitet.
In der US-A-4 051 302 werden Polyestersubstrate mit
hydrophilen Polymeren in waBriger Suspension
beschichtet und mit Ultraviolettlicht bestrahlt, wahrend
noch Wasser vorhanden ist. Hierdurch soll die Klebrig-
keit fir nachfolgend aufzubringende fotographische
Schichten verbessert werden. Ein wesentlicher Nachteil
besteht darin, daB die waBrigen Suspensionen Wasser-
stoffperoxid enthalten missen.

In der EP-A-0 487 323 werden Haftvermittler fir Kunst-
stoffsubstrate beschrieben. Dabei wird so vorgegan-
gen, daB auf spezielle Kunstistofisubstrate ein
konventioneller Primer auf der Basis organischer Lése-
mittel, der hochmolekulare Polyolefine mit polaren
Gruppen, insbesondere CPO, enthalt, aufgetragen
wird, wobei vor oder nach dem Auftrag des Primers eine
Bestrahlung mit UV-Licht einer Wellenlénge bis zu 300
nm wéahrend 60 bis 600 Sekunden durchgefihrt wird.
Als Kunststoffsubstrate werden dabei besondere Poly-
propylencopolymere eingesetzt, die mit ungesattigten
Carboxylgruppen modifiziert sind.

[0006] Diese Verfahren haben den Nachteil, daB kon-
ventionelle Primer mit einem hohen Ldsemittelanteil
eingesetzt werden missen.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher
die Bereitstellung eines Verfahrens zum Beschichten
von Kunststoffsubstraten, insbesondere Polyolefinsub-
straten, das keine gréBeren technischen Vorbehandlun-
gen, wie z.B. Corona-Behandlung erfordert, den
Einsatz groBer Mengen an organischen Ldsemitteln
vermeidet und eine leichte und einfache Aktivierung von
Kunststoffoberflachen erméglicht, wobei die Folgelak-
kierungen auch nach langerem Zeitraum auftragbar
sind, ohne dabei ihre guten Hafteigenschaften zu verlie-
ren. Die so erhaltenen beschichteten Substrate sollen
auch in der Kalte eine gute Haftung der Uberziige und
eine hervorragende Kalteschlagzahigkeit aufweisen.
[0008] Es hat sich gezeigt, daB diese Aufgabe erfin-
dungsgemanB geldst werden kann durch das Verfahren
zum Beschichten von Kunststoffsubstraten durch Aui-
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trag eines filmbildenden Uberzugsmittels und Trocknen
oder Harten des erhaltenen Uberzugs, das dadurch
gekennzeichnet ist, da man

a) zunachst unmittelbar auf die Oberflache des
Kunststoffsubstrats eine 0 bis 40 Gew.-% eines
oder mehrere organische Lésemittel enthaltenden,
waBrigen Ldsung oder Dispersion einer oder meh-
rerer unter energiereicher Strahlung Radikale bil-
dender, chlorierter Polyolefine auftragt,

b) die so behandelte Oberflache nach dem Trock-
nen einer Bestrahlung mit UV-Licht unterzieht,

¢) gegebenenfalls eine mechanische und/oder che-
mische Reinigung der Oberflache vornimmt und

d) auf die so behandelte Oberflache das filmbil-
dende Uberzugsmittel aufbringt und trocknet oder
hartet.

[0009] ZweckmaBige Weiterbildungen der Erfindung
sind in den abhangigen Ansprlichen beschrieben. Die
erfindungsgemafB eingesetzten unter energiereicher
Strahlung Radikale bildenden chlorierten Polyolefine
werden in waBriger Losung oder Dispersion mit einem
Gehalt von 0 bis 40 Gew. -% eines oder mehrerer orga-
nischer Losemittel aufgetragen. Gegebenenfalls kann
dieses System in Form eines Uberzugsmittels bereitge-
stellt werden, das zusatzlich ein oder mehrere filmbil-

dende Bindemittel sowie lacklbliche Bestandieile
enthalt.
[0010] ErfindungsgemaB werden chlorierte Polyole-

fine als unter energiereicher Strahlung Radikale bil-
dende polymere Verbindungen mit polaren Gruppen in
der Form von Chloratomen eingesetzt. Der Gehalt an
polaren Gruppen betragt bevorzugt 1 bis 60 Gew.-%,
besonders bevorzugt 10 bis 35 Gew.-%, jeweils bezo-
gen auf das Festkdrpergewicht der polymeren Verbin-
dung.

Besonders bevorzugte Beispiele sind Polyolefine mit
einem Zahlenmittel der Molmasse (Mn) von bis zu
50000. Es kénnen aber auch niedermolekulare chlo-
rierte Polyolefinverbindungen eingesetzt werden, z.B.
mit einem Zahlenmittel der Molmasse bis zu 10000. Die
untere Grenze fir das Zahlenmittel der Molmasse liegt
beispielsweise bei 2000. Insbesondere handelt es sich
um chlorierte Polyethylen- oder Polypropylenpolymere
mit einem Chlorgehalt von 10 bis 40 Gew.-%. Weitere
Beispiele flr polychlorierte Verbindungen sind solche
mit einem Zahlenmittel der Molmasse (Mn) bis zu
50000, beispielsweise auf der Basis von Polyvinylchlo-
rid. Das erfindungsgeméaBe Verfahren kann ohne
Zusatz von Radikalinitiatoren, insbesondere ohne
Zusatz von Peroxiden, wie Wasserstoffperoxid durchge-
fahrt werden. Die erfindungsgeman eingesetzten chlo-
rierten Polyolefine kénnen ohne, oder zusammen mit
einem oder mehreren Sensibilisatoren eingesetzt wer-
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den. Hierdurch kénnen die Bestrahlungszeiten stark
verklrzt werden. Die Sensibilisatoren werden beispiels-
weise in Mengen bis zu 5 Gew.-%, bezogen auf das
Gesamtsystem in das System eingearbeitet. Dabei han-
delt es sich bevorzugt um organische aromatische Ver-
bindungen mit oder ohne Heteroatome. Beispiele dafir
sind Anthracen, Benzophenone, Thioxanthone, sowie
Derivate, z.B. C4-7-Alkyl- oder C4-7-alkoxysubstituierte
Verbindungen.

[0011] Die erfindungsgemas als Radikalbildner einge-
setzten chlorierten Polyolefine werden als Lésungen
oder Dispersionen eingesetzt, die Wasser als Hauptl6-
sungsmittel enthalten. Diese waBrigen Systeme weisen
beispielsweise einen Gehalt an chloriertem Polyolefin
bis zu 25 Gew.-% und einen Gehalt an einem oder meh-
reren organischen Lésemitteln von 0 bis 40 Gew.-% auf.
[0012] Die erfindungsgeméaBen waBrigen Systeme
kénnen auch in der Form von Uberzugmitteln vorliegen,
die neben dem vorstehenden Gehalt an chlorierten
Polyolefinen und Lésemittel 1 bis 30 Gew.-%, bezogen
auf das gesamte Uberzugsmittel, eines oder mehrerer
filmbildender Bindemittel enthalten.

[0013] Zur Herstellung der waBrigen Systeme kdnnen
gegebenenfalls Emulgatoren mitverwendet werden, die
die organischen Bestandteile dispergieren. Beispiels-
weise koénnen handelslbliche anionische und/oder
nicht-ionische Emulgatoren eingesetzt werden.

[0014] Als organische Lésemittel, die den erfindungs-
gemaB eingesetzten waBrigen Systemen zugesetzt
werden, sind beispielsweise geeignet: aromatische
Kohlenwasserstoffe, wie Toluol, Xylol, Mesitylen, Ester,
wie Ethylacetat oder Butylacetat, Ketone, wie Aceton
oder Methylethylketon, Alkohole, wie Ethanol, Butanol
oder Isopropanol, aliphatische Kohlenwasserstoffe,
cycloaliphatische Kohlenwasserstoffe, Ether, wie
Methoxypropanol, Butoxypropanol, Glykole wie Ethy-
lenglykol oder N-Methylpyrrolidon geeignet. Die Lése-
mittel kénnen einzeln oder im Gemisch angewandt
werden. Es kénnen bei Raumtemperatur anwendbare
Systeme erhalten werden oder Systeme, die bei erhth-
ter Temperatur getrocknet werden missen. Bevorzugte
Lésemittel sind aromatische Kohlenwasserstoffe und
insbesondere Glykole und deren Derivate. Ebenfalls
bevorzugt sind Lésemittel mit einem niedrigen Siede-
punkt unter 150°C.

Die Losemittel sollen eine gute Benetzung der Oberfla-
che ergeben. Sie kann gegebenenfalls durch oberfla-
chenaktive Substanzen unterstitzt werden. Die
Losemittel bewirken zusatzlich eine Stabilisierung der
entstehenden Radikale.

[0015] Werden die erfindungsgemaB verwendeten
Radikale erzeugenden chlorierten Polyolefine in der
Form von Uberzugsmitteln eingesetzt, so kénnen in
derartigen Uberzugsmitteln als Bindemittel tbliche film-
bildende Harze eingesetzt werden. Dabei handelt es
sich beispielsweise um Harze auf Basis von Polyestern,
Polyacrylaten, Epoxidharzen, Polyurethanharzen oder
Alkydharzen. Diese Bindemittel sind in der Literatur
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bekannt und schon beschrieben. Sie kénnen vernetzen,
das heiBt entweder selbstvernetzen oder mit Fremdver-
netzern oder sie kénnen nur physikalisch trocknend
sein.

[0016] Uber die Auswahl der Bindemittel kann z.B. die
Benetzungseigenschaft auf dem Kunststoff beeinfluBt
werden. Es werden bevorzugt gut benetzende Binde-
mittel eingesetzt. Die Bindemittel sind entweder in den
organischen Lésungsmittel I6slich oder es handelt sich
bevorzugt um Bindemittel die in Wasser dispergiert oder
geldst sind. Dabei ist es méglich, daB diese filmbilden-
den Harze hydrophile Gruppen tragen. Beispiel fur sol-
che Gruppen sind Polyethergruppen, insbesondere auf
Basis von Polyethylenoxid, OH-Gruppen oder ionischen
Gruppen bzw. in ionische Gruppen Uberfuhrbare Sub-
stituenten. Beispiele flr solche Substituenten sind pri-
mare, sekundére oder tertiare Amine, Sulfons&uren,
Carbonsauren oder Phosphorséurederivate.

[0017] Geeignete Bindemittel dieser Art sind bei-
spielsweise Polyurethanharze wie in DE-A-40 00 889
oder DE-A-36 28 124, Epoxidharze, wie in DE-A-36 43
751 oder Polyester, Alkydharze, Acrylatharze.

[0018] Das Uberzugsmittel enthalt im allgemeinen
keine anorganischen oder organischen Pigmente oder
Fullstoffe, es kann jedoch fiir besondere Zwecke sinn-
voll sein, Fillstoffe und/oder Pigmente zuzusetzen.
[0019] Im Uberzugsmittel kénnen tbliche lacktechni-
sche Additive enthalten sein. Sie kdnnen beispielsweise
applikationstechnische Eigenschaften beeinflussen,
wie Verlaufsmittel, oder herstellungstechnische Eigen-
schaften, z.B. Antischaummittel, Emulgatoren, Benet-
zungsmittel. Gegebenenfalls ist es auch méglich
Katalysatoren, Sensibilisatoren, Beschleuniger oder
Farbstoffe einzusetzen. Die Menge der Additive betragt
bezogen auf das Uberzugsmittel beispielsweise bis zu
20 Gew.-%, bevorzugt unter 10 %.

[0020] Verfahren zur Herstellung der Uberzugsmittel
sind bekannt. Organische Uberzugsmittel werden z.B.
dadurch hergestellt, daB die einzelnen Substanzen
unter gutem Ruhren in der organischen Lésung geldst
bzw. dispergiert werden. Danach kann gegebenenfalls,
z.B. bei festen Zuséatzen, ein Vermahlungsschritt zwi-
schengeschaltet werden. Uber den Gehalt an Lésungs-
mitteln bzw. den Zusatz von Additiven, z.B. Verdickern,
ist es méglich, die Viskositat des Uberzugsmittels ein-
zustellen. Es entsteht ein lagerstabiles diinnviskoses
Uberzugsmittel. Ebenso sind Verfahren bekannt, Gase
in Flassigkeiten zu 16sen. Das kann direkt vor der Appli-
kation geschehen oder es werden die gashaltigen
Lésungen in einer stabilen Form, z.B. unter Druck, zum
Anwender transportiert.

[0021] Werden waBrige Uberzugsmittel hergestellt, so
werden beispielsweise in der Wasserphase, gegebe-
nenfalls unter Verwendung von Emulgatoren, die orga-
nischen Bestandteile dispergiert. Weiterhin werden
unlésliche Bestandteile, z.B. héhermolekulare Verbin-
dungen, die unter UV-Bestrahlung Radikale abspalten,
in der Wasserphase dispergiert. Zu der Dispersion der
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Additive in Wasser kénnen gegebenenfalls die filmbil-
denden organischen Harze zugesetzt werden. Diese
werden entweder als wasserlésliches Harz eingesetzt
oder es wird eine wafrige Bindemitteldispersion zuge-
setzt. Die Uberzugsmittel werden nach dem Mischen
grindlich homogenisiert. Es bilden sich stabile Emulsio-
nen und Dispersionen.

[0022] Die die Radikalbildner enthaltenden fliissigen
Systeme kénnen durch Streichen, Tauchen, Fluten,
Rollen oder bevorzugt Spritzen appliziert werden. Es ist
ausreichend, wenn nur eine diinne Schicht auf dem
Substrat aufgetragen wird. Beispielsweise kénnen Trok-
kenschichtstarken bis zu 20 um, bevorzugt bis zu 10
um, insbesondere zwischen 0,5 und 5 pm ausgebildet
werden. Wichtig ist, daB eine gleichmaBige Benetzung
der Kunststoffoberflache eintritt.

[0023] ErfindungsgemaB wird der aufgetragene Uber-
zug nach der Trocknung einer Bestrahlung mit UV-Licht
unterzogen.

[0024] Werden fimbildende Uberzugsmittel aufgetra-
gen, werden die Uberzlige bei Raumtemperatur oder
bei erhdhter Temperatur getrocknet oder gehartet.
Dabei bildet sich auf dem Substrat ein homogener
durchgehender Film des Uberzugsmittels.

[0025] Die Bestrahlung erfolgt erfindungsgeman mit
UV-Licht. Hierzu ist UV-Licht, insbesondere bei einer
Wellenlange zwischen 200 und 400 nm oder sichtbares
Licht, z.B. von 400 bis 800 nm, geeignet. Efindungsge-
maB kann somit durch Bestrahlung mit UV-Licht bei
Wellenlangen Ober 300 nm gearbeitet werden. Die
Strahlung kann der eingesetzten radikalbildenden Sub-
stanz so angepaft werden, daB ein Zerfall in Radikale
eintritt. Durch die Bestrahlung bilden sich Radikale, die
eine gute Haftung auf der Kunststoffoberflache erzeu-
gen. Die Bestrahlungsdauer liegt unter 60 Sekunden,
bevorzugt unter 30 Sekunden und insbesondere zwi-
schen 0,1 und 10 Sekunden.

Die so vorbehandelten Substrate kénnen gegebenen-
falls einer mechanischen oder chemischen Reinigung
der Oberflache unterzogen werden. Bei der chemi-
schen Reinigung kann beispielsweise mit einem oder
mehreren organischen Lésemitteln oder mit waBrigen
Reinigern gearbeitet werden. So erhaltene Substrate
werden moglichst rasch der weiteren Verarbeitung
unterzogen.

Auf dem Substrat entstehen durch die Strahlung haftfa-
hige Reaktionspunkte. Die erfindungsgeméan behandel-
ten Substrate kénnen leicht mit Folgebeschichtungen,
z.B. Grundierungen, Basislacken oder Decklacken
Uberbeschichtet werden. Dabei ist das Uberzugsmittel
der Folgeschicht keinen besonderen Einschrankungen
unterworfen. Diese Beschichtung kann direkt nach der
erfindungsgeméaBen Behandlung geschehen oder die
Werkstliicke werden vor der Weiterverarbeitung gela-
gert. Im bevorzugten Fall der direkten Verarbeitung ist
es gegebenenfalls méglich, Vorbehandlung und Folge-
schicht gemeinsam zu trocknen. Die Uberzugsmittel fiir
die Folgeschichten kénnen flissig oder pulverférmig
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sein. Pulverlacke kénnen beispielsweise glinstig far
Kunststoffsubstrate, z.B. Polypropylensubstrate, ver-
wendet werden, die eine gute Temperaturbestandigkeit
aufweisen, z.B. solche, die durch Glasfasern verstarkt
sind.

Erfindungsgeman kénnen beliebige Kunststoffsubstrate
behandelt werden. Beispiele hierfir sind Polystyrol,
Acrylnitril-Butadien, Styrol-Copolymere, Polyurethane,
Polyamide, Polyester, Polycarbonate sowie Polyolefine.
Besonders bevorzugt sind Polyolefine, beispielsweise
Polypropylen oder Polypropylen-Copolymere. Beson-
ders bevorzugt sind Substrate, deren Oberflache ganz
oder teilweise aus Polypropylen, z.B. aus Polypropylen
oder Polypropylen-Copolymeren besteht. Aus solchen
Substraten kénnen beispielsweise Formteile hergestellt
werden, die eine hervorragende mechanische Stabilitat
und Flexibilitat auch bei tiefen Temperaturen aufweisen.
Durch die erfindungsgeméBe Behandlung wirden der-
artige Substrate in einfacher Verfahrensweise mit gut
haftenden Uberziigen beschichtet, die auch in der Kalte
eine gute Haftung und eine hervorragende Schlagza-
higkeit aufweisen.

[0026] Die folgenden Beispiele dienen zur Erlauterung
der Erfindung:

Beispiel 1

[0027] Es wird eine Voremulsion - bestehend aus 12,5
g eines handelstiblichen CPO (Eastman CP 343 - 1),
37,5 g Xylol, 3,4 g eines anionischen Emulgators
(Hostapur® SAS 30) und 47 g Wasser - durch Vermi-
schen hergestellt. Diese wird mit Hilfe eines Hochdruck-
homogenisators emulgiert und anschlieBend mit 1 g
eines 50 %ig in Xylol gelésten Sensibilisators versetzt
(Benzophenon).

Beispiel 2

[0028] Dem in Beispiel 1 beschriebenen Uberzugsmit-
tel werden statt der Sensibilisatoriésung 3,45 g einer
handelstblichen feinteiligen Talkum-Type eingerahrt.

Beispiel 3

[0029] Handelsibliches in Xylol geldstes chloriertes
Polypropylen mit einem Chlorgehalt zwischen 26 und
32 %, wird durch Zugabe von weiterem chlorierten Poly-
propylen auf einen Feststoffgehalt von etwa 70 - 80 %
erhéht. Durch Erwarmen auf etwa 80 - 100°C und gege-
benenfalls Anlegen eines Vakuums werden die Restl®-
semittel entfernt. Die resultierende hochviskose
Polymerschmelze (500 g) wird mit 2-Amino-2-Methyl-1-
Propanol neutralisiert und mit 5 % eines handelsibli-
chen nicht-ionischen Emulgators unter Mitverwendung
von 5 % Ethylenglykol versetzt und gleichmaBig verteilt.
Danach werden unter intensivem Rihren etwa 2000 g
entionisiertes Wasser zugemischt, so dafB eine lager-
stabile, feinteilige waBrige Dispersion mit einem Fest-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

kérpergehalt von ca. 25 % entsteht.

[0030] 115 g der so hergestellten Dispersion werden
mit 348 g entionisiertem Wasser verdinnt und mit 2 g
einer 50 %ig xylolischen Benzophenonldsung versetzt.
[0031] Eine vorgereinigte PP-EPDM-Kunststoffplatte
(HostalenP-PPN 8018 B) der Hoechst AG wird jeweils
mit einem der erfindungsgeméaBen Uberzugsmittel der
Beispiele 1 bis 3 beschichtet und ca. 5 - 10 min. abge-
liftet. Man erhalt eine Trockenfilmschichtstarke von 1 -
5 um. Dann wird das beschichtete Substrat bei einem
Abstand von 15 cm mit einer Geschwindigkeit von 2
m/min. an zwei UV-Strahlern (100 Watt/cm) vorbeige-
fahrt.

[0032] Auf das so vorbehandelte Substrat wird ein
handelstblicher Metallic-Wasserbasislack aufgetragen,
dieser kurz abgellftet und danach naB-in-naB mit
einem handelsiiblichen 2K-Klarlack tberlackiert. Das
Substrat wird dann 45 min. bei 80°C getrocknet und vor
der Prifung der Mehrschichtaufbau 16 h/60°C gealtert.
Die mit dem erfindungsgemaBen Uberzugsmittel der
Beispiele 1 bis 3 beschichteten Substrate zeigen jeweils
eine sehr gute Haftung zu den Lackschichten.

[0033] Auch nach 10 Tagen Schwitzkastentest (DIN
50 017 KK) und anschlieBendem 1 mm Gitterschnitt
(DIN 53 151) sind weder optische Veranderungen noch
Ablésungen zu beobachten.

Beispiel 4

[0034] 490 g einer kommerziell erhaltlichen Epoxid-
festharzdispersion (Beckopox” EP 384 der Hoechst
AG) sowie 60 g einer 10 %igen waBrigen Lésung eines
handelstblichen nicht-ionischen Emulgators werden
mit 300 g einer 25 %igen xylolischen Ldsung eines han-
delsiiblichen chlorierten Polypropylens mit einem Chlor-
gehalt von ca. 20 % bei etwa 45 - 55°C eine halbe
Stunde lang dispergiert. Nach einem Tag werden wei-
tere 50 g Epoxidharzdispersion sowie etwa 90 g entioni-
siertes Wasser zugeflgt.

[0035] Es wird wie bei den vorherigen Beispielen
getestet. Die Schichtdicke des Uberzugs betragt jedoch
10 - 15 um. Es werden sehr gute Haftungswerte erzielt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Beschichten Von Kunststofisubstra-
ten durch Auftrag eines filmbildenden Uberzugsmit-
tels und Trocknen des erhaltenen Uberzugs,
dadurch gekennzeichnet, das man

a) zunachst unmittelbar auf die Oberflache des
Kunststoffsubstrats eine 0 bis 40 Gew. -% ein
oder mehrere organische Ldsemittel enthal-
tende, wafBrige Ldsung oder Dispersion eines
oder mehrerer unter energiereicher Strahlung
Radikale bildender, chlorierter Polyolefine auf-
tragt,
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b) die so behandelte Oberflache nach dem
Trocknen einer Bestrahlung mit UV-Licht unter-
zieht,

¢) gegebenenfalls eine mechanische und/oder
chemische Reinigung der Oberflache vornimmt
und

d) auf die so behandelte Oberflache das filmbil-
dende Uberzugsmittel aufbringt und trocknet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da man die chlorierten Polyolefine in
einem waBrigen Uberzugsmittel einsetzt, das ein
oder mehrere filmbildende Bindemittel enthélt und
daB man die Bestrahlung nach dem Trocknen oder
Harten des Uberzugsmittels vornimmt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, da man ein oder mehrere chlo-
rierte Polyolefine mit einem Zahlenmittel der Mol-
masse (Mn) von bis zu 50000 und einem
Chlorgehalt von 10 bis 40 Gew.-% einsetzt.

4. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die chlorierten
Polyolefine zusammen mit einem oder mehreren
Sensibilisatoren verwendet werden.

5. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Bestrahlung
mit UV-Licht einer Wellenlange Giber 300 nm erfolgt.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Bestrahlung
wéhrend einer Zeit unter 60 Sekunden durchge-
fahrt wird.

7. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-
che, dadurch gekennzeichnet, daB es zur
Beschichtung von Substraten durchgefthrt wird,
deren Oberflache ganz oder teilweise aus Polyolefi-
nen besteht.

Claims

1. Process for coating plastic substrates by applying a
film-forming coating composition and drying the
resultant coating, characterised in chat

a) an aqueous solution or dispersion of one or
more chlorinated polyolefins which form free
radicals on exposure to high energy radiation,
said solution or dispersion containing 0 to 40
wt. % of one or more organic solvents, is initially
applied directly onto the surface of the plastic
substrate,
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b) after drying, the surface treated in this man-
ner is irradiated with UV light,

¢) the surface is optionally mechanically and/or
chemically cleaned and

d) the film-forming coating composition is
applied onto the surface treated in this manner
and dried.

Process according to claim 1, characterised in that
the chlorinated polyolefins are used in an aqueous
coating composition which contains one or more
film-forming binders and that the coating composi-
tion is irradiated after drying or curing of the coating
composition.

Process according to claim 1 or 2, characterised in
that one or more chlorinated polyolefins having a
number average molecular weight (Mn) of up to
50000 and a chlorine content of 10 to 40 wt.%
is/are used.

Process according to one of the preceding claims,
characterised in that the chlorinated polyolefins are
used together with one or more sensitisers.

Process according to one of the preceding claims,
characterised in that irradiation is performed with
UV light of a wavelength of above 300 nm.

Process according to one of the preceding claims,
characterised in that irradiation is performed for a
period of less than 60 seconds.

Process according to one of the preceding claims,
characterised in that it is used for coating sub-
strates, the surface of which consists entirely or in
part of polyolefins.

Revendications

Procédé pour revétir des substrats en plastique par
application d'un agent de revétement formant un
film et séchage du revétement obtenu, caractérisé
par le fait que

a) on applique tout d'abord directement sur la
surface du substrat en plastique une solution
aqueuse, contenant de 0 & 40% en poids d'un
ou plusieurs solvants organiques, ou bien une
dispersion d'une ou plusieurs polyoléfines chlo-
rées formant des radicaux sous irradiation
énergétique,

b) aprés séchage, on soumet la surface ainsi
traitée a une irradiation a la lumiére UV

¢) on procéde eventuellement & un nettoyage
mécanique et/ou chimique de la surface et
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d) sur la surface ainsi traitée on applique
l'agent de revétement formant un film et on le
fait sécher.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que I'on emploie la polyoléfine chlorée dans un
agent de revétement aqueux qui contient un ou plu-
sieurs liants formant un film et que I'on procéde a
I'irradiation aprés le séchage ou le durcissement de
I'agent de revétement.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
par le fait que I'on emploie une ou plusieurs polyo-
Iéfines chlorées d'une masse moléculaire moyenne
(Mn) de jusqu'a 50000 et d'une teneur en chlore de
10 & 40% en poids.

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que I'on emploie les poly-
oléfines chlorées en méme temps quun ou
plusieurs sensibilisateurs.

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que lirradiation se fait
avec une lumiere UV d'une longueur d'onde supé-
rieure & 300 nm.

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que l'irradiation s'exécute
pendant un temps inférieur & 60 secondes.

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait qu'il est mis en oeuvre
pour le revétement de substrats dont la surface est
entiérement ou partiellement constituée de polyolé-
fines.
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