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1 2

Vynélez se tykd zapojeni pro automatické
t¥idéni vadnych trubek u tlakovacich strojd
pro zkougen{ dvovych trubek tlakovou vodou
v hutnich provozech, které sestdvd z hradla
NAND, klopnych obvodd R—S, monostabil-
niho klopného obvodu, desitkového éitace
pracujictho v kédu BCD, dekodéru z kédu
BCD na jedna z deseti, koncového stupng a
relé.

Nazornd je zapojeni podle vyndlezu zna-
zornéno na obr. 1 pfiloZengch vykresd, jeZ
navazuje na schéma mechaniky tfidéni, po-
dle obr. 2 pFiloZenych vykrest. ‘
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Vyndlez se tykd zapojeni bezkontaktniho
obvodu pro automatické t¥idéni vadnych tru-
bek u tlakovacich stroji p¥i zkou3eni vo-
vych trubek tlakovou vodou v hutnich pro-
vozech.

Jsou znamy zplsoby ru¢niho t¥idéni, kdy
obsluha stroje si musi zapamatovat vadnou
trubku a tuto zrakem sledovat b&hem jejiho
posunovani na Fetézovém dopravniku a na
jeho konci ruéni manipulaci tuto vadnou
trubku vyhodit do zmetkového dopravniku.

Tento zpflisob jednak zbyte&né& zatdZuje ob-
sluhu stroje a ¢asto vede k chybné manipu-
laci, protoZe b&hem dal8ich pracovnich tko-
nd ztrati obsluha ¢asto ptehled o poloze vad-
né trubky.

Uvedené nevyhody stavajiciho stavu tech-
niky se odstrani zapojenim pro automatické
tfidéni vadnych trubek u tlakovacich strojii
podle vynélezu, jehoZ podstata spodivd v
tom, Ze sestdvd z tvarovactho obvodu, jeho¥
vsazovaci vstup je pFes pracovni kontakt tla-
¢itka ,,posuv Fetézového dopravniku“ propo-
jen s potencidlem nula voltd a jeho nulovaci
vstup p¥es klidovy kontakt tlacitka, propojen
s potencidlem nula voltd, pfifemZ p¥imy vy-
stup tvarovactho obvodu je propojen jednak
se vstupem hradla NAND a jednak s nulo-
vacim vstupem vystupni paméti R—S, kde
vystup hradla NAND je propojen se vstupem
monostabilniho Klopného obvodu, jehoZ vy-
stup je propojen s &itacim vstupem desitko-
vého ditace, jehoZ &tyrbitovy vystup je pro-
pojen se Ctyfbitovym vstupem dekddéru, je-
hoZ vystup pro desitkové &islo t¥i je pFes
spina¢ ,,prvni polcha“ a diodu ve sméru ka-
toda-anoda propojen se vsazovacim vstupem
vystupni paméti R—S, s nim¥ je p¥es spinal
»druhd poloha” a diodu ve smdru katoda-a-
noda propojen vystup pro desitkové &islo
Ctyfi dekodéru, kde vsazovaci vstup tvaro-
vaciho obvodu je propojen pies pracovni
kontakt tla¢itka ,,vadna trubka“ s potencié-
lem nula voltit a nulovaci vstup tvarovaciho
obvodu je pFes klidovy kontakt tladitka ; vad-
ni trubka“ propojen s potencidlem nula vol-
tf, pFi€emZ negovany vystup tvarovaciho ob-
vodu je propojen se vsazovacim vstupem
vstupni pamé&ti R—S, jejiZ pFim¢y vystup je
propojen s blokovacim vstupem hradla
NAND, kde p¥my§ vystup vystupni pamésti
R—S je propojen se vstupem koncového stup-
né&, jehoZ napéjeci vstup je propojen s poten-
cidlem nula voltli a jehoZ vystup je propo-
jen se zafdtkem vinuti civky relé pro F{zeni
vyhozeni vadné trubky, pFifemZ konec vinu-
ti civky tohoto relé je pFipojen ke kladnému
potencidlu silového zdroje a paraleln& k civ-
ce relé je pfipojena zh4Secl dioda a kde p¥i-
my vystup vystupni pam&ti R—S je propojen
s nulovacim vstupem &itae a jeho negova-
ny vystup s nulovacim vstupem vstupni pa-
mé&ti R—S.

Vyhodou zapojeni podle vyndlezu je od-
leh&eni obsluhy stroje, moZnost automatic-
kého vytfidéni vadné trubky ze zvolené po-
lohy. Dalsi vfhodou je zna&nd jednoduchost,
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snadnd realizovatelnost, mald pot¥eba mon-
kého vytFidéni vadné trubky ze zvolené po-
lohy. Dal3i vfhodou je znatna jednoduchost,
snadnd realizovatelnost, mald potfeba mon-
tdZniho mista a nizkd vlastni spotifeba e-
lektrické energie zafizeni. Zna&nou jeho vy-
hodou je nizkd po¥izovaci cena a to, Ze ne-
vyZaduje Zddné udrZby a vyrazn& se zKkva-
litni a zjednodusi tiidéni trubek.

Na obr. 1 priloZenych vykresfi je znazor-
néno schéma p¥ikladného provedeni zapoje-
ni podle vynélezu, jeZ navazuje na obr. 2
znazorn&né mechanické za¥izeni pro tr¥id&ni
vadnych trubek u tlakovaciho stroje.

Zapojeni podle vyndlezu sestdvd z tvaro-
vaciho obvodu 22, tvoFeného klopnym obvo-
dem R—S, sestavenim hradel NAND, jehoZ
vsazovaci vstup a je pres pracovni kontakt
20 tlagitka 7 ,,Posuv Fet&zového dopravniku‘
propojen s potencidlem OV nula voltd a je-
hoZ nulovaci vstup b je ptes klidovy kontakt
21 tlagitka 7 ,,Posuv Fet&zového dopravniku*
propojen s potencidlem OV nula voltd. P¥i-
my vystup e tvarovaciho obvodu 22 je pak
propojen se vstupem d hradla 23 NAND a
souCasné téZ s nulovacim vstupem aa v§-
stupni paméti 35 R—S. Vsazovaci vstup i tva-
rovaciho obvodu 27 je p¥es pracovni kontakt
25 tlagitka ,,Vadnad trubka“ propojen s po-
tencidlem OV nula voltd a nulovaci vstup j
tvarovaciho obvodu 27 je p¥es klidovy kon-
takt 26 tladitka ,vadnd trubka“ propojen s
potencidlem OV nula volti. Negovany vy-
stup k tvarovacimu obvodu 27 tvofeného
klopnym obvodem R—S sestavenym z hradel
NAND, je pak propojen se vsazovacim vstu-
pem 1 vstupni paméti 28 R—S, jejiZ pFimy
vystup n je propojei s blokovacim vstupem e
hradla 23 NAND. Vystup f hradla 23 NAND
je propojen se vstupem' g manostabilniho
kKlopného obvodu: 24°, sloZeného- z- -hradel
NAND-a prvkit R—C, jehoZ v§stup h je pro-
pojen s ¢itacim vstupem o desitkového -&i-
tate 29 jenZ pracuje v kédu BCD. GtyFhitovy
vystup g, r, s, t tohoto &itade 29 je propojen
se Ctyfbitovym vstupem m, v, w, x pro bity
A, B, C, D dekodéru 30 z k6du BCD na jed-
na z deseti. Vystup y pro desitkové &islo tii
tohoto dekodéru 30 je ptes spina& 31 ,,prvni
poloha“ a diodu 33.ve smé&ru katoda-anoda
propojen se vsazovacim vstupem ab v§stup-
ni paméti 35 R—S. Déile je s timto vsazova-
cim vstupem ab vystupni pam&ti 35 R—S
propojen pres spina& 32 , druhd poloha* a
diodu 34 ve sméru katoda-anoda vystup z
pro desitkové &islo &tyii dekodéru 30. P¥imy
vystup ac vystupni pamé&ti 35 R—S, sestave-
né z hradel NAND, je propojen se vstupem
koncového stupnd 36 a dile s nulovacim
vstupem p desitkového &itate 29.

Vystup koncového stupn& 38 je propojen
se zatatkem vinuti civky relé 37 pro ¥izeny
vyhozeni vadné trubky. Konec vinuti civky
tohoto relé 37 je propojen s kladnym poten-
cidlem +Ugz silového zdroje. Paraleln& k civ-
ce relé 37 je pfipojena zhaSeci dioda 38.
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Napéjeci vstup ay koncového stupné 36 je
propojen s potencidlem OV nula volt. Ko-
nedndé pak negovany vystup ad vystupni pa-
mdti 35 R—S je propojen s nulovacim vstu-
pem m vstupni paméti 28 R—S.

Za provozu, vyskytne-li se napfiklad vad-
na trubka 8 v poloze 1V, jeZ je upnuta do
piedni tlakovaci hlavy 15 a zadni tlakovaci
hlavy 13 zapne obsluha stroje spinal 32
,,druhd poloha* a stladi tladitko 25 ,vadnd
trubka“. Tim je pFes pracovni kontakt 25
tohoto tladitka piipojen signal L na vsazo-
vaci vstup i tvarovaciho obvodu 27 a pomoci
klidového kontaktu 26 je z nulovaciho vstu-
pu j tvarovaciho obvodu 27 signal L odej-
mut. Tim se na negovaném vystupu k tva-
rovaciho obvodu 27 objevi b&hem stlateni
tlagitka ,vadnd trubka' signdl L, jenZ se
pFivadi na vsazovaci vstup 1 vstupni paméti
28 R—S a tuto vsadi. Jeji pfimy vystup n
tim prejde do stavu H. Tento signdl H je
pFiveden na blokovaci vstup e hradla 23
NAND a toto uvoliiuje.

Vedle vadné trubky 8 je v predni tlakova-
ci hlavé 14 a zadni tlakovaci hlavé 12 upnu-
ta v poloze III jeSté dobrd trubka 9 a na
fetézovém dopravniku 1 se za tlakovacim
strojem nachazi dobré trubky 10 a 11. Stla-
Senim tladitka 7 ,posuv Fetézového doprav-
niku* je aktivovan elektroventil 6 hydrauli-
ky, ktery vpousti tlakové médium na pFedni
stranu pistu 5, ktery je mechanicky spojen
s hiebenem 4, ktery otd¢i ozubenym kolem
3, které pres kluznou spojku pohdni Fet&zo-
vy dopravnik, jeZ stlatenim tlatitka 7 po-
sune trubky o jednu polohu vlevo, smérem
k zmetkovému dopravniku 16. Pokud po-
sledni trubka 11 je dobra, je i zardZka 17
spuSténa a trubka 11 se pPes tuto pievali
do koryta pro dobré trubky. Zroveil se stla-
Senim tlatitka 7 sepne pracovni kontakt 20
a rozepne klidovy kontakt 21. Tim se pTipoji
signal L na vsazovaci vstup a tvarovaciho
obvodu 22 a odejme signdl L z nulovaciho
vstupu b tvarovaciho obvodu 22. Tim pfejde
piimy vystup e tvarovaciho obvodu 22 Dbe-
hem stladeni tlafitka 7 do stavu H. Tento
signdl H je pFiveden jednak na vstup d
hradla 23 NAND. ProtoZe je na jeho bloko-
vacim vstupu e téZ signdl H, pfejde vystup
f hradla 23 NAND do stavu L. Tento signél
L je nyni pfiveden na monostabilni klopny
obvod 24, na jehoZ vystupu h tim vznikne
impuls HLH o délce dané vnitinimi prvky
R—C monostabilniho klopného obvodu 24.
Tento impuls HLH je pFiveden na C¢itaci
vstup o desitkového &itate 29, ktery pracuje
v kédu BCD a tento ¢itd vzhiru, protoZe na
jeho nulovacim vstupu p je signal L z pri-
mého v§stupu ac vystupni paméti 35 R—S.
Soutasné je priveden signdl H z piimého
tvarovaciho obvodu 27 na nulovaci vstup aa
vystupni pam&ti 35 R—S a tim tuto béhem

stladeni tladitka 7 ,posuv Fet&zového do-
pravaiku® uvolituje.

Po &tvrtém stladeni tladitka 7 ,,posuv Te-
tézového dopravniku“ je vadnd trubka 8
na jeho konci: &tyfbitovy vystup g, r, s, t
desitkového &itate 29 je ve stavu LLHL. Ten-
to nibl pFivedeny na &tyFbitovy vstup u, v,
w, x dekodéru 30 z kodu BCD na jedna z
deseti zpfisobi, Ze vystup z tohoto dekodéru
30 prejde do stavu L. Tento signédl L je pres
sepnuty pracovni kontakt spinate 32 ,,druha
poloha® a diodu 34 ve sméru katoda-anoda
pFiveden na vsazovaci vstup ab vystupni pa-
méti 35 R—S a tuto vsadi.

Jeji pfimy vystup ae tim piejde do stavu
H. Tento signdl H je pfivedeny jednak na
vstup ae koncového stupné 36, &imZ zplisobl
e na jeho vystupu af se objevi potencial ov
nula voltd z jeho napdjeciho vystupu ag a
je priveden na zatatek vinuti civky relé 37
pro Fizeni vyhozeni vadné trubky. ProtoZe na
konci vinuti civky tohoto relé 37 je piipojen
kladny potencial +Ugz silového zdroje, toto
relé 37 sepne a aktivuje elekroventil 19,
ktery vpousti tlakové médium na predni
stranu pistu 18, jenZ je mechanicky spojen s
ramenem zarazky 17, které se timto nad-
zvedne a vpusti vadnou trubku 8 na véaled-
kovy dopravnik 16 zmetkii.

Souasné je signdl H z piimého vystupu
ac vystupni pamé&ti 35 R—S pfiveden na nu-
lovaci vstup p desitkového Citate 29 a tento
nuluje. Na negovaném vystupu ad vystupni
paméti 35 R—S je nyni signal L, ktery se
privadi na nulovaci vstup m vstupni pameéti
28 R—S a tuto nuluje. Jeji p¥imy vystup n
tim ptejde do stavu L a protoZe je tento pfi-
veden na blokovaci vstup e hradla 23 NAND,
je toto hradlo opét blokovano a na jeho vy-
stupu f je trvale signal H, to znamend, Ze
desitkovy &itat 29 zistdvd v nulovém stavu
aZ do opé&tovného stisknuti tladitka 25 ,,vad-
né trubka“.

Po op&tovném uvolnéni tlagitka 7 ,posuv
fetézového dopravniku® piejde pfimy vy-
stup ¢ tvarovaciho obvodu 22 do stavu L.
Tento signédl L se pfivddi na nulovaci vstup
aa vystupni pamé&ti 35 R—S a tuto nuluje,
¢imZ jeji pfimy vystup ac piejde do stavu L.
Toto méa za nasledek, %e na vystupu af kon-
cového stupn& 36 se objevi potencidl +Uz2
silového zdroje, ¢imZ relé 37 pro fizeni vy-
‘hozeni vadné trubky odpadne a vypne elek-
troventil 19. Pist 18 se tim vrati do vychozi
polohy a vréti do vychozi polohy i zardZku
17. Tim je celé zafizeni pIipraveno pro novy
cyklus, protoZe signal L z pfimého vystupu
ac vystupni paméti 35 R—S, pfivedeny na
nulovaci vstup p desitkového &itate 29 tento
opét uvoliiuje a signal H negovaného vystu-
pu ad vystupni paméti 35 R—S, piivedeny
na nulovaci vstup m vstupni paméti i tuto
opét uvoliiuje.
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PREDMET VYNALEZU

Zapojeni pro automatické t¥idéni vadnych
trubek u tlakovacich strojdi, vyznadené tim,
Ze sestdvd z tvarovactho obvodu (22), jehoZ
vsazovaci vstup (a) je pPes pracovni kon-
takt (20) tladitka (7) ,posuv ifetézového do-
pravniku® propojen s potencidlem (OV) nu-
la voltlt a jeho nulovaci vstup (b) pfes kli-
dovy kontakt (21) tlacditka (7) propojen s
potencidlem (OV) nula voltd, pritemZ pFimy
v§stup (c) tvarovaciho obvodu (22) je pro-
pojen jednak se vstupem (d) hradla (23)
NAND a jednak s nulovacim vstupem (aa)
vystupni paméti (35) R—S, kde vystup (f)
hradla (23} NAND je propojen se vstupem
(g) monostabilntho klopného obvodu (24),
jehoZ vystup (h) je propojen s &itacim vstu-
pem (o) desitkového ¢&itade (29), jehoZ Ety¥-
bitovy vystup (g, r, s, t] je propojen se &tyi-
bitovym vstupem (u, v, w, x} dekodéru (30),
jehoZ vystup (Y) pro desitkové &islo t¥i je
pFes spinal (31) ,,prvni poloha“ a diodu
(33) ve sméru katoda-anoda propojen se
vsazovacim vstupem (ab) vystupni paméti
(35) R—S, s nimZ je pies spinaé (32) ,,dru-
hd poloha® a diodu (34) ve smé&ru katoda-
-anoda propojen vystup (z) pro desitkové
¢islo ¢tyri dekodéru (30), kde vsazovaci

vstup (i) tvarovaciho obvodu (27) je propo-
jen pres pracovni kontakt (25) tla&itka
,vadnd trubka“ s potencidlem (OV) nula
voltd a nulovaci vstup (j) tvarovaciho ob-
vodu (27) je pPes klidovy kontakt (26) tla-
¢itka ,,vadné trubka“ propojen s potencié-
lem (OV) nula voltd, pFiemZ negovany vy-
stup (k] tvarovaciho obvodu (27) je propo-
jen se vsazovacim vstupem (1) vstupni pa-
méti (28) R—S, jejiZ pFimy vystup je pro-
pojen s blokovacim vstupem (€) hradla (23)
NAND, kde piimy vystup (ac) vystupni pa-
méti (35) R—S je propojen se vstupem (ae)
koncového stupné (36), jehoZ napéajeci vstup
(ag) je propojen s potencidlem (OV) nula
volth a jehoZ vystup (af) je propojen se
zaddtkem vinuti civky relé (37) pro fizeni
vyhozeni vadné trubky, pfiem# konec
vinuti civky tohoto relé (37) je pfipojen ke
kladnému potencidlu (-+Uz) silového zdroje
a paralelné k civce relé (37) je pFipojena
zhaSeci dioda (38) a kde p¥imy vystup (ac)
vystupni paméti (35) R—S je propojen s
nulovacim vstupem (p) &itade (29) a jeho
negovany vystup (ad) s nulovacim vstupem
(m) vstupni paméti (28) R—S.
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