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Urzadzenie do wyciagania zerdzi wiertniczych
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Urzadzenie do wyciggania zerdzi wiertniczych
umozliwiajgce zapuszczanie i wycigganie przewodu
wiertniczego bez potrzeby kazdorazowego zakreca-
nia czopa waltka mocujgcego wiertnicy w mufe zer-
dzi. Znajduje ono zastosowanie w aparatach wiert-
niczych pracujgcych w goérnictwie podziemnym przy
wierceniu otworé6w wyprzedzajgcych, zabezpiecza-
jgeych, drenazowych i wentylacyjnych.

Zadaniem urzadzenia jest przedluzenie zywotno$ci
zerdzi wiertniczych, znaczne skroécenie czasu wier-
cenia 1 metra biezgcego otworu oraz ulatwienie
pracy brygadzie wiertniczej. Dla odwiercenia 100
metrow otworu wiertniczego wymienionymi apara-
tami, nalezalo dotychczas wykonaé co najmniej 250
czynno$ci zakrecania czopa walka mocujgcego z
mufami zZerdzi wiertniczych. Czynnosci te musiaty
byé wykonane w zwigzku z wymiang zuzytych ko-
ronek wiertniczych, a co za tym idzie z wycigga-
niem i zapuszczaniem calego przewodu wiertnicze-
go. :

Powtarzajgce sie wielokrotnie odkrecanie i zakre-
canie powodowalo przedwczesne zuzywanie sie po-
laczen gwintowych w zerdziach wiertniczych i
przedluzalo czas zapuszczania i wyciggania przewo-
du wiertniczego. Ponadto zuzyte polaczenia gwinto-
we byly czesto przyczyng urywania sie przewodu
wiertniczego i innych awarii.

Urzadzenie wedlug wynalazku jednorazowo za-
krecone na czop walka mocujacego aparatu wiert-
niczego pozwala bez uzycia polgczen gwintowych
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wyciggngé i zapuScié caty przewdd wiertniczy wy-
korzystujgc kwadratowy uchwyt zerdzi wiertni-
czej.

Konstrukcja urzgdzenia jest bardzo prosta i za-
pewnia niezawodne dzialanie w frudnych warun-
kach dotowych. Przedmiot wynalazku uwidocznio-
ny jest na zalgczonych rysunkach, na ktérych fig.
1 przedstawia kompletne urzgdzenie osadzone na
walku mocujgcym wiertnicy i zaczepione o czwo-
rokatny uchwyt zerdzi wiertniczej, fig. 2 przedsta-
wia rzut pionowy klucza roboczego z przyspawa-
nymi ramionami i uchwytem pomocniczym, fig. 3
— rzut boczny klucza roboczego, fig. 4 — glowice
nasadowg w rzucie bocznym i poéiprzekroju.

Klucz roboczy 1 z przyspawanymi ramionami 2 i
uchwytem pomocniczym, scalony z glowicg nasado-
wa za pomocg $rub 4 stanowi przedmiot wynalaz-
ku. Opisane wyzej urzadzenie sklada sie z Kklucza
roboczego 1 nakladanego w czasie manipulacji
przewodem wiertniczym na czworokatny uchwyt
zerdzi 7. Klucz roboczy 1 spelnia role zaczepu w
czasie zapuszczania i wyciggania zerdzi wiertni-
czych, Do klucza roboczego 1 przyspawane sg dwa
ramiona 2, ktore lgczg klucz roboczy 1 z glowi-
cg nasadowa 3. Ramiona 2 osadzone sg na glowi-
cy nasadowej 3 obrotowo za pomoca $rub 4. W
celu latwiejszego manipulowania kluczem przy za-
czepianiu i odczepianiu klucza roboczego 1 z czwo-
rokgtnego uchwytu zerdzi wiertniczej 7 przyspa-
wano do klucza roboczego 1 uchwyt pomocniczy 5.
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Glowica nasadowa 3 jest nakrecona w czasie pra~
cy klucza na czop watka mocujacego wiertnicy 8.
W tym celu posiada naciety gwint wewnetrzny od-
powiadajgcy gwintowi na czopie walk‘a: mocujgce-
go 8.
- Glowica nasadowa 3 w swojej przedniej czeSci
ma czop wspornikowy 9 z podtoczeniem dla uszczel-
ki gumowej.

Dla centrycznego i latwego wprowadzenia czopa
wspornikowego do otworu przeptuczkowego zerdzi
wiertniczej czop wspornikowy 9 posiada kuliste za-
konczenie.

Przed przystapieniem do manipulacji przewodem
wiertniczym — zapuszczania i wyciggania przewodu
na czop walka mocujgcego wiertnicy 8 nakrecamy
glowice nasadowg 3 klucza odchylnego.

Klucz roboczy 1 wraz z ramionami 2 odchylamy
w gorne poltozenie. Nastepnie calo§é przesuwamy
silnikiem posuwu wiertnicy do wystepujacej z ot-
woru wiertniczego zerdzi 7 tak, aby czop wsporni-
kowy 9 wszedl do otworu przepluczkowego zerdzi
wiertniczej.

W tym czasie klucz roboczy 1 znajduje sie na
wysokoSci czworokatnego uchwytu zerdzi. Przez
opuszczenie odchylonego uprzednio w goérne poto-
zenie klucza roboczego 1 zaczepiamy wymieniony
.kluez o czworokatny uchwyt zerdzi 7, co daje trwa-
te polaczenie przewodu wiertniczego z napedem
wiertnicy w czasie manipulacji.

W wypadku koniecznos$ci doprowadzenia do prze-
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wodu wiertniczego przeptuczki w czopie wsporni-
kowym glowicy nasadowej 3 wykonany jest osiowo
otwér oraz zalozona w odpowiednim miejscu
uszczelka 6.

Po wykonaniu okre$lonej manipulacji — . wycig-
gania lub zapuszczania kolejnej zerdzi wiertniczej,
klucz roboczy 1 z ramionami 2 odchylamy ponow-
nie w goérne polozenie odkrecajgc lub dokrecajgc
Kolejng zerdZz wiertnicza.

Po catkowitym zapuszczeniu przewodu wiertni-
czego odkrecamy klucz odchylny od walka mocujg-
cego wiertnicy 8, a nastepnie czop tego walka 13-
czymy z mufg ostatniej zerdzi przewodu wiertni-
czego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wyciggania zerdzi wiertniczych,
znamienne tym, ze ma glowice nasadows (3) zakre-
cang jednorazowo na czop walka mocujacego glo-
wicy (8) z ruchomymi ramionami (2) lgczgeymi glo-
wice nasadowsa (3) z kluczem roboczym (1) w do-
wolnym polozeniu przez obrét wokét srub (4) az
do zaczepienia o czworokatny uchwyt zerdzi (7) i
kulisto zakohczony czop wspornikowy (9) co zezwa-
la na centryczne i latwe wprowadzenie przyrzadu
do mufy zerdzi wiertniczej (7) oraz zapuszczaniu

lub wycigganiu zerdzi wiertniczych bez kazdorazo-
wego ich zakrecania i odkrecania od watka mo-
cujgcego glowicy (8). :




K1. 5 a, 23/00 58 404 MKP E21b




	PL58404B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


