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(54) - VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM AUTOMATISCHEN TRANSPORT VON“‘HUBELN

(57) Es ist Ziel der Erfindung, mittels eines Verfahrens und einer Vorrichtung den TransportprozeB :
'von Hubeln derart zu gestalten, daR eine erhebliche Arbeitseinsparung sowie eine Verbessérung '
' der Arbeits- und Lebensbedingungen ermdglicht werden. Die Aufgabe der Erfindung, ein
Hubeltransportverfahren und eine dazugehérige Vorrichtung zu schaffen, die eine
Automatisierung des Transportprozesses gewahrleisten, wird gelost indem an einer Traverse
- zwei Schlitteneinheiten verfahrbar angeordnet sind, wobei an der einen eine Lineareinheit -
angebracht ist, an der zwei oder drei Vakuumiasthaftschalen verstellbar montiert sind. Diese
‘Schlitteneinheit fahrt zum Standort der aufgestapelten Hubel, spannt mittels Vakuum den Hubel,
‘transportiert ihn zu im definierten Abstand gespannte Schneiddréhte, driickt ihn durch diese und
. fahrt nach dem Ablegen der Hubel in die Ausgangsstellung zurick. Die zweite Schlitteneinheit,
-ausgerUstet mit einer Lineareinheit und einer Schwenkeinheit, entnimmt mittels
Vakuumlasthaftschale die Hubel nacheinander und legt sie in die Spannvorrlchtung des
Koplerautomaten senkrecht ein. Flgur ‘ '
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“-*4; }Titel,der Brfindung

Verfahren und Vorrichtung zum automatischen Transport von
Hubeln

. Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
automatischen Transport von Hubeln, insbesondere zur automa-
tischen Entnahme von Hubeln griferer Iange von einer Palette,
-zum definierten Zerschneiden der Hubel und zur {bergabe an
. elnen Kopierautomaten,

,Charaktéristik der bekannten technischen Iosungen

Es ist bereits bekannt, Hubel an der Vakuumpresse auf entspre-
. éhende ldnge zu schneiden und nach ihrer Trocknung gestapelt
dem Automaten durch Krananlagen zuzufihren. Die Beschickung
der Automaten erfolgt mittels Einlegearm und Pufferspeicher-
systeme. Durch die unterschiedliche Prockenschwindung treten
~jedoch solche MaBtoleranzen auf, daB sich ein manuelles Aus-
sortieren erforderlich macht. Damit 148t sich dieser Prozel
_schlecht automatisieren. Die kurzen Hubel kinnen auch nur
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mlt erhohtem Aufwand w1derstandsgetrocknet werden.' :
Desweiteren ist aus der DD-PS 142 029 eine lastaufnahmevor-
richtung bekannt, wobei eine ILaufkatze iiber mehrere Hénge~
krane einer Krananlage verfahrbar angeordnet ist und mit
einem Hubwerk iiber Seile und Seilrollen die mit Saugﬁtellern
versehene Traverse sowie den mit Pilhrungsstiicken und Aufsetz-
filhrungen versehenen Filhrungsrahmen tragt, Die Fﬁhrungsstucke
gleitbn beim Anheben des Pilhrungsrahmens in an der Iaufketze
befestigie rohrférmige Fiihrungen hinein. Beim Senken wird :
die Traverse mit Teleskoprohren an der Iaufkatze gefilhrt, Die

',‘_Traverse mit den daran befestigten Saugtellern ermdglicht zwar

das Aufnehmen langgestreckter Profile, jedoch ist sie fiir den
"3,Tran9port'von kleinen Hubeln, die nach dem Zerschneiden ent-
 stehen, ungeeignet. Hinzu kommt der komplizierte Aufbau der

~ gesamten Lastaufnahmevorrlchtung, der gich kostenungﬁnstig
auf den gesamten Trensportprozes auswirkt.

Ziel der Erfindung

Es ist Ziel der Erfindung, mittels eines Verfahrens und einer

' Vorrichtung den Transportprozeﬁ von Hubeln derart zu gestalten,
daB eine erhebliche Arbeitszeiteinsparung sowie eine Verbesse-

rung der Arbeits- und Lebensbedingungen ermoglicht werden.,

© Darlegung des Wesens der Erfindung

Der ERfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und
'elne Vorrichtung zum Transport von Hubeln zu schaffen, die
eine Automatlslerung dee Transportprozesses bei Einsparung
bisheriger Hubeleinsetzvorrichtungen gewdhrleisten., Die Auf~ .
gabe wird erfindungsgemidf dadurch gelvst, indem an einer Tra-
verse zwel Schlitteneinheiten Verfahrbar angeordnet sind,
wobel an der einen eine Lineareinheit angebracht ist, an der
zwel oder drei Vakuumlasthaftschalen verstellbar montiert
sind., Diese Schlitteneinheit fihrt zum Standort der aufge-



. 8tapelten Hubel, spamnt mittelg Vakuum den Hubel, trahspor- |

';'tiert ihn zu im definierten Abstand gespannte Schneidedréhte,

- driickt ihn durch diese und féhrt nach_dem Ablegen der Hubel

. in die Ausgangsstellung zuriick, Die zweite Schlitteneinheit,

~ eusgeriistet mit einer Lineareinheit und einer Schwenkeinheit,
~entnimnt mittels Vakuumlasthaftschale die Hubel nacheinander
~und legt sie in die Spamnvorrichtung des Kopierawbomaten |
senkrecht ein. Dazu werden die geschnittenen Hubel durch einen
‘Hydraulikzylinder in die jeweilige Ausgangslage zur Entnshme
durch die zweite Schlitteneinheit geschoben, Dag Einlegen der

. Hubel kann auch durch ein separates System erfolgen.
' f[> _Die‘erfindungsgem§Be 16sung gewihrleistet eine Arbeitszeit-
 einsparung en der Vakuumpresse dups, Vermeidung von Einzel-

 !%f°8chnitten an den Hubeln sowie eine Verbesserung der Arbeits-

- und Lebensbédingungen durch eintretende Arbeitserleichterungen;
~ AuBerdem besteht die Moglichkeit, die Hubel mittels elektri-
~ 8cher Widerstandstrocknung zu Yrocknen, Die Hubel besitzen -

- exakte Abmessungen entsprechend den genau eingestellten:
1Schpeidedrahtabst§nden, wobel die harten Hubelenden wegge~
‘schnitten werden. Hinzu kommt, da8 der Hubelaufnahme- und

- 'rBeschickungsarbeitsgang bei Einsparung bisheriger Hubelein-

setzvorrichtungen automatisiert wird,

fAusfﬁhrungebeispiel

,'Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfﬁhrungsbeispiel
néher erléutert werden, : ' ‘

Die auf einem Gestell oder einer Palette gestapelt transpor-
tierten Hubel 4 werden unter einer Traverse abgestellt. An
einer von zwei an der Traverse befeatigten Schlitteneinheit 1
. ist eine Iineareinhei 2 efestigt, die Hubbewegungen’auafﬁhrt,
An diese Iineareinheit gind nebeneinander, aber verstellbar
zwel oder drei Vakuumlasthaftschalen 3 mit einem freien Spalt
~ zwischen diesen befestigt. Der Schlitten der Traverse fihrt

- mit den lasthaftschalen zur Ausgangssfellnng der Hubelpalette,
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- penkt iiber die Ianeareinhelt die ILasthaftschalen solange ab,

" bis ein Endschalter auf dem Hubel sufsitzt, spannt den Hubel
mittels Vakuum und transportiert ihn bis an im bestimmten Ab-
stand voneinander gespannte Schneiddrihte 5, driickt den Hubel
’durch diese Dréhte und trennt damit die Hubel im definierten .
Abstand.Die Hubel rollen anschlieSend auf eine Bevorratungs-v
planke, die abgeschnittenen Hubelenden werden dem Riicklauf
iber Forderbdnder zugefithrt, Entsprechend dem Antransport der

©  Palette kann der Hybel je nach Bedarf durch ein zusdtzliches
’ ‘V:Gelenk um 180° gedreht werden. Auf der gleichen Traverse be-
. findet sich eine zweite Schlitteneinheit 1, 1, an der ebenfalls
 eine Iineareinheit 7 senkrecht und eine Schnenkeinheit 8 be=
"jfestlgt ist. An der Schwenkeinheit ist eine Vakuumlasthaftacha-

le befestigt, die die jewelligen Hubel aufnimmt und dnrch die

Ianearelnheit und Schwenkeinheit der Spannvorrichtung des Ko- o

pierautomaten 9 zufiihrt, Dabei wird das gleiche Vakuumaggregat

f, verwendet. Bei doppelseitiger Beechickung ist eine weitere

Lineareinheit erforderlich. Die notwendige Zufithrung der Hubel'
zurVakuumlasthaftschale erfolgt mittels eines Hydraulikzy- '
linders 6.



-5 - | P 913

‘45f ErfindungBanBPru°h

._]f 1. Verfahren zum automatischen Trangport von Hubeln, 1nsbeson-

dere zur Beschickung eines Kopierautomaten mit Hubeln, ge-
kennzeichnet dadurch, daB eine Schlitteneinheit (1) zum

B Standort der aufgestapelten Hubel (4) féhrt, mittels Vakuum

einen Hubel spannt, ihn zu im definierten Abstand gespannte

- Schneidedrsghte (5) tranaportlert, ihn durch diese driickt

 und nach dem Ablegen des Hubels in die Ausgangsstellung

~ zuriickfiéhrt, eine zweite Schlitteneinheit (1.1) die el

‘"Vh7aﬁifnacheinander aufnimmt und sie in die Spannvorrichtung des

e _Koplerautomaten aenkrecht einlegt.

vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Punkt 1,'

T gekennzeiChnet dadurch, daB an einer Traverse zwei Schlit-

teneinheiten (1, 1.1) verfahrbar eingeordnet sind, an einer
Schlitteneinheit (1) eine Lineareinheit (2) befestigt ist,
an der zwei oder drei Vakuumlasthaftschalen (3) verstellbar

-montiert sind, sowie die zweite Schlitteneinheit (1.1) mit
“einer Lineareinheit (7) senkrecht, mit einer Schwenkeinheit
~ (8), an der eine Vakuumlasthaftschale befestigt ist, ver-

sehen ist.

~ Hierzu 1 Seite Zeichnung -~
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