ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D’INVENTION

No 883%.422

A Classif. Internat.: B &23\5 ﬂb}

MINISTARE DES AFFAIRES £CONOMIQUES G a0k
\'is en lecture le: 15 -Ug' 1980 \

Le Ministre des Affsires Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets dinvention;
Vu la Convention d'Union pour la Protection de la Propriété Industrielle ;
Vu le procs-verbal dressé le 21 pai 1980 214 M 05

a  greffe du Gouvernement provincial de Liége,

ARRETE :

Articie 1. — i est délivé & au CENTRE DE RECHERCHES IMETALLURGIQUES -
CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE METALLURGIE, association sans
but lucratif - vereniging zonder winstoogmerk,

47, rue Montoyer, 1040 Bruxelles,

repr. par lr. C. Coets & Liége,

T.40-D

un brevet dinvention pour:  Procédé pour fabriquer des tbles composites

soudables,

qu'il déclare avoir fait 1'objet d'une demande de brevet
déposée au Grand-Duché de Luxembourg le 22 mal 1979,
n® 81.301

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, d ses risques et
périls, sans garantie soit de la réalité, de lo nouveauté ou du mérite de Tinvention, soit
de lexactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de Tinvention
(mémoire descriptif e: Sventuellement dessins) signés par Pintéressé et déposés @ Tappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 15 juin 19280

PAR DELEGATION SPECIALE :
Le Directeur

R

L. SALPETEUR




C 1958/7905.

la priorité de la

Suivant les Conventions Internationales,
22 mai. 1979 .,

demande de brevet luxembourgeois déposée le
goue le n° 81.301, est revendiquée.

CENTRE DE RECHERCHES METALLURGIQUES -
CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE METALLURGIE,

Association sans but lucratif - Vereniging zonder winstoogmerk

3 BRUXELLES, (Belgique).

ables.

Procédé pour fabriquer des tBles composites soud

La présente invention est relative 2 des tdles

composites goudables particulidrement intéressantes pour leur
aptitude a absorbex le bruit.

La lutte contre le bruit est une des préoccupa-
ndustriel et notamment du secteur des
¢ une mention spéciale pour la cons-

oménager qui sont de grands con-

tions importantes du monde i
fabrications métalliques, ave
truction automobile et 1'&lectr

sommateurs de tdles en acier.
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Dans cette perspectivef les recherches entreprises
ge sont orientées vers un matériau constitué d'au moins deux tdles
d'acier assemblées par une couche intermédiaire de matidre 2 la fois
adhésive et acoustiguement isolante. Les tdles composites (tdle
sandwich) ainsi fabriquées permettent une igsolation acoustique ef-

ficace et la réalisation d'emboutis industriels.

Toutefois, de telles tdles composites présentent
de sérieuses difficultés d'assemblage, notamment dans le cas du
soudage. En particulier, 1e soudage &lectrique par points qui est
d'application courante dans les productions de masse est rendu im-
possible & cause de la présence de la couche intermédiaire dont la
matidre constitutive est non seulement acoustiquement isolante, mais

aussi électriquement isolante dans la plupart des cas.

La présente invention a pour objet un procédé per-

mettant de remédier a ces difficultés.

‘ Le procédé, objet de la présente invention pour
fabriquer des tdles composites soudables est essentiellement ca-
ractérisé en ce que l'on procure, 3 au moins une des deux faces
des tdles destinées & Btre en contact avec la couche intermédiaire
de matidre adhésive et acoustiquement isolante qui les assemble,
une répartition de préférence réguliére d'aspérités. superficielles
ayant une hauteur du méme ordre de grandeur que celui de l'épais-

geur de la dite couche intermédiaire.

Suivant une modalité de 1'invention, l'épaisseur
de la couche intermédiaire et 1a hauteur des aspérités superfi-
cielles sont comprises entre 0,02 mm et 0,20 mm d'aprés la com-
position de la matiére constitutive de la dite couche intermé-
diaire.

Suivant une autre modalité de 1'invention, la di-
mension de la base des aspérités superficielles garnissant la face
de la tdle en contact avec la couche intermédiaire est comprise
entre 0,1 mm et 0,5 mm, de fagon a assurer un relief assez fin et
ainsi éviter que les traces de ces aspérités n'apparaissent sur

1a face extérieure 3 la suite de 1'emboutissage.
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Dans le cas ol les deux faces en contact avec la
couche intermédiaire sont porteuses d'aspérités, il est possible

d'avoir des reliefs différents pour chacune de ces deux faces.

On procure avantageusement, suivant l'invention,
les aspéritéssuperficielles aux tdles au moyen d'un laminage ap-
proprié mettant en veuvre au moins un cylindre de rugosité élevée.
Ce laminage peut consister en un laminage & froid, en un skin-pass
ou encore en un laminage spécial. Le ou les cylindres peuvent étre
préparés par un grenaillage sp&cial, par usinage, par rectification,
par électroérosion, etc..., cette &numération n'étant pas limitative.
Dans la mesure ol on peut disposer d'un laser de puissance suffi-

sante, on peut l'utiliser dans cette application.

La présente invention a également pour objet une
tdle composite soudable obtenue par la mise en oceuvre du procédé

décrit ci-dessus.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour fabriquer des t8les composites

soudables, caractérisé en ce que l'‘on procure A au moins une des

deux faces des tdles destinées a &tre en contact avec la couche
intermédiaire de matieére adhésive et acoustiquement isolante qui
les assemble, des aspérités superficielles ayant une hauteur du
méme ordre de grandeur que celui de 1l'épaisseur de la dite cou-

che intermédiaire.

2. Procédé suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce que l'on procure aux aspérités superficielles une

répartition réguliére.

3. Proc€dé suivant i'une ou i'autre des revendi-
cations 1 et 2, caractérisé en ce que l'épaisseur de la couche
intermédiaire et la hauteur des aspérifés superficielles sont
comprises entre 0,02 mm et 0,20 mm, suivant la composition de
la matieére constitutive de la dite ‘couche intermédiaire.

4. Procédé suivant la revendication 3, caracté-
risé en ce que la dimension de la base des aspérités superfi-
cielles garnissant la face de la tdle en contact avec la couche

5. Procédé suivant 1l'une ou l'autre des reven-
dications 1 & 4, caractérisé eﬁ ce que l'on procure les éspéri-
tés superficielles aux tbles. au moyen d'un laminage approprié
mettant en oeuvre au moins un cylindre de rugosité &levée.

6. T0le composite soudable obtenue par la mise .
en oceuvre du procédé suivant 1l'une ou l'autre des revendications

1&5. A
LIEGE, le 21 mpal 1980.
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