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Stal do wyrobu form kuzniczychZoraz sposdb jej obrébki cieplnej.
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Pierwszenstwo: -20 pazdziernika 1934 r. (Austria).

Do wyrobu form kuzniczych uzywa sig,
zaleznie od wielkosci i obarczenia wykro-
ju, gatunkéw stali twardych z natury, badz
stali hartowanych. Sposréd stali twardych
z natury stosuje si¢ najczesciej gatunki o
liczbie Brinella wynoszacej 250 — 300. Na
formy bardziej obcigzane uzywa si¢ prze-
waznie stali chromowo-niklowych lub chro-
mowo-niklowo-molibdenowych, ktére uszla-
chetnia si¢ do twardosci wynoszacej 360
jednostek Brinella i stosuje mastepnie bez
uprzedniej obrobki cieplnej. Stale chro-
mowo-niklowe i chromowo-niklowo-molib-
denowe sa stosowane najczesciej wowczas,
gdy odbiorca otrzymuje bloki na formy w

stanie wyzarzonym i gdy sam je uszlachet-
nia. Uszlachetnianie takie doprowadza
woéwczas stal do twardosci, ktéra uniemo-
zliwia dobrg obrébke materiatu. Uszlachet-
nianie polega na hartowaniu w oleju i od-
puszczaniu. Osobng grupe stali do wyrobu
form kuzniczych stanowia gatunki, ktére
wymagaja tylko hartowania na powietrzu i
ktére zawieraja w tym celu naog6l do-
mieszke 4% lub wieoej niklu i 1% lub wie-
cej chromu. ‘
Granice twardosci stali przeznaczonej
do wytwarzania form kuZniczych, otrzymy-
wanej przez odbiorce juz w stanie uszla-
chetnionym, okre§la mozno$¢ obrébki: jej



narzedziami tnacymi. Jezeli potrzebna jest
stal, ktéra ma byé uszlachetniona do wigk-
szej twardosci w celu wytwarzania duzej
liczby przedmiotéw, to hartowanie usku-
tecznia sie w oleju. Hartowanie takie przed-
stawia, zwlaszcza przy wigkszych rozmia-
rach form, t¢ niedogodnosé, ze zachodzi
zawsze niebezpieczeristwo powstawania
podczas hartowania wyrobéw niezdatnych

* do uzytku, poza tym potrzebne sa tu odpo-
wiednie urzadzenia do poprawnego harto-
wania takich przedmiotéw. Stale hartowa-
ne na powietrzu sa zbyt drogie, gdyz za-
wieraja, duzo niklu, przy czym wskutek tak
duzej zawartosci niklu nie daja sie. latwo
wyzarza do stanu migkkiego, co powoduje
trudnosci przy ich obrébce narzedziami
‘Stal wedlug wynalazku zawiera od 0,15

do 0,60% wegla, okoto 0,60%' krzemu, od -

1,5 do 3% manganu oraz od 1 do 4% chro-
mu. Stal o takim skladzie (juz wyzarzona)
o twandosci 165 — 220 jednostek Brinella
nadaje si¢ dobrze w tym stanie do obrobki
przy pomocy narzedzi tnacych. Bloki za-
opatrzone juz w wyciecia uszlachetnia sig
nastepnie tak, aby liczba Brinella wynosita
360 — 490, co osigga sie przez ogrzewanie
ich do temperatury okoto 850°C i ochladza-
nie nastepnie na powietrzu. Mozliwos¢ po-
wstawania odpadkéw jest przy takiej
obrébce zupelnie wykluczona, Zbedne sa
urzadzenia takie, jak np. duze maczynia do
ochtadzania, natryski z oleju i t. d.; obréb-
ka cieplna jest tania, gdyz moze byé prze-
prowadzana w kazdym piecu umozliwia-
jacym réwnomierne ogrzewamie. Przy po-
nownej obrébce mechanicznej tak wytwo-
rzonych blokéw mozna je tatwo wyzarzyé
przez ogrzanie i nastepujace potem powol-
ne ochlodzenie, co daje moznosé¢ latwej
obrébki blokéw przy pomocy marzedzi tna-
cych. Poniewaz stal taka nie zawiera zad-
nych' skladnikéw kosztownych, wigc sposéb
wytwarzania blokéw jest bardzo tani. W
celu powigkszenia odpornosci tej stali na

dzialanie ciepla w wysokiej temperaturze
oraz zmniejszenia jej Scierania si¢ po-
wierzchniowego w wyzZszej temperaturze
do stali tej nalezy doda¢ molibdenu, wana-
du i wolframu, kazdego oddzielnie lub ra-
zem, w ilosci do 1%.

Formy kuznicze, wytworzone z takich
stali, posiadaja takze i przy duzych roz-
miarach twardos¢ réwnomierna az do rdze-
nia i duza odporno$é materialu ma rozer-
wanie, tak iz ich trwalo§¢ oraz odpornosé
przeciwko powstawaniu rys wskutek ma-
pieé, ktore powstaja zwlaszcza tatwo przy
glebokich macieciach, jest bardzo duza.

Nastepne dwa przyklady wyjasniaja,
jak mozna zastosowaé opisany wyzej spo-
s6b.

1. Ze stali zawierajacej:

0,38% wegla,

0,26% krzemu,

2,18% manganu,

1,74% chromu i

0,16% molibdenu
odkuto szescian o krawedzi dtugosci 250
mm," po czym ogrzano go do temperatury
750 — 760°C i ochtodzono powoli w piecu.
Blok wykazywal twardosé okoto 207 jedno-
stek Brinella. Po ogrzaniu do temperatury
850°C i ochlodzeniu na powietrzu wykazy-
wal on na powierzchni twardo§é wynosza-
ca 490 jednostek Brinella, wewnatrz za$
rdzenia twardo$¢ — 475 jednostek Bri-
nella.

2. Ze stali zawierajacej:

0,22% wegla,

0,12% krzemu,

1,81 % manganu,

1,91% chromu i

0,34% molibdenu -
odkuto szescian o krawedzi dlugosci 300
mm, ktéry wyzarzano w ciagu trzech go-
dzin w temperaturze 710 — 720°C, a na-
stepnie ochlodzono w piecu. Po tym zabie-
gu wykazywal on twardos¢ — 210 jed-
nostek Brinella. Po ogrzaniu do tempera-
tury 850°C i ochtodzeniu na: powietrzu wy-



kazywal on przy brzegach oraz wewnatrz
szescianu twardo§é — 380 — 395 jedno-
stek Brinella. Prébki pobrane z warstw
przy brzegach bloka oraz z warstw we-
wnetrznych wykazywaly na precie ,,DVM”
wytrzymatosé na uderzenia 3,25 wzglednie
3,74 mkg/cm?,

Zastrzezenia patentowe.

1. Stal stuzaca do wyrobu form kuzni-
czych, znamienna tym, ze zawiera 0,15 —
0,60% wegla, do 0,60% krzemu, 1,50 —
3,00% manganu, 1,00 — 4,00% chromu
oraz ewentualny dodatek molibdenu, wol-

framu i wanadu, kazdego oddzielnie lub ra-
zem, w ilosci do 1%.

2. Sposéb cieplnej obrébki stali we-
dtug zastrz. 1 w zastosowaniu do wyrobu z
niej form koZniczych, znamienny tym, zZe
wyzarzone bloki przeznaczone do wytwa-
rzania tych narzedzi ogrzewa si¢ do tempe-
ratury okoto 850°C, po czym nadajje si¢ im
potrzebna twardos$é przez ochtadzanie na
spokojnym powietrzu.

Gebr. Béhler & Ce
Aktiengesellschaft, Wien.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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