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Wiadomo, ze prety metalowe o prze-
kroju niesymetrycznym, a w szczegélnosci
szyny kolejowe, odksztalcaja si¢ przy sty-
gnieciu zwyklym od temperatury walco-
wania, gdyz czeéci cienkie stygna szybciej
i kurcza sig réwniez szybciej, anizeli czesci
grube,

W sztabach dluzszych odksztalcenia te
bywaja tak znaczne, ze uniemozliwia to
nalezyte wykorzystanie przekroju sztaby
bez uprzedniego wyprostowania jej na zi-
mne przy pomocy odpowiednich maszyn,
pras lub tez innych przyrzadoéw specjalnych.

Podczas tego prostowania na zimno
przekracza sig z koniecznos$ci granice spre-
zystosci metalu, a poniewaz trudne zazwy-
czaj bywa dokladne dostosowanie sil dzia-

tajacych przy deformacji, jak réwniez
szybkesci ich dzialania, moze si¢ zdarzyé,
iz metal straci mniej lub wigcej na swych
wlasnosciach.

Oddawna czyniono juz préby nadania
sztabom na goraco ksztaltu tuku, o wygie-
ciu zwroconem w strone przeciwna wygie-
ciu, jakie powstaje przy stygnieciu a réw-
niez usilowania utrzymania sztab w stanie
wyprostowanym podczas stygnigcia.

Mozna przyteczyé dla przyktadu sposéb
opatentowany w St. Zjedn. Pin. Ameryki
pod Nr 468 788, wedlug ktérego szyny ko-
lejowe lub sztaby stalcwe ulegaja chtodze-
niu w kadzi napetnionej woda i sa przyci-
skane jednoczesnie prasami do statych po-
wierzchni oporowych.



Wynalazek " miniejszy ma réwniez na
celu prostowanie pretéw podczas chiodze-

nia, lecz postuguje si¢ w tym wypadku spo-

sobami catkowicie réznigcemi sie od wy-
mienionych powyzej, a. ktére polegaja w
zasadzie na przy$pieszeniu stygniecia cze-
$ci grubszych, aby w ten sposéb zréwnaé
rozmce szybkogci stygmema
Vezohi Pgzo: : np ‘szyne  Vignol'a
\uralnemu. ost§ganh1"‘po& dziataniem spo-
kolnego powietrza, temperatura spadnie da-
leko szybciej w stopie i w szynie anizeli w
glowce i szyna wygnie si¢ w luk; jezeli za$
przeciwnie, przy$pieszyé stygnigcie glowki
stosowanym sposobem, jak np. przez zanu-
rzenie w wodzie lub w innym jakimkolwiek
plynie, lub tez skrapianie jej ptynem, na-
dmuchiwaniem przy pomocy plynu rozpylo-
nego, pary, powietrza lub wszelkiej innej
cieczy, lub tez jakiejkolwiek mieszaniny
plynnej lub cieklej, to obnizy si¢ tempera-
ture glowki réwnie szybko lub nawet szyb-
ciej, niz stopy i szyjki, i szyna si¢ nie od-
ksztatci.

Tytulem przykladu przytoczono szyne
Vignol‘a, lecz postgpowanie to mozna sto-
sowa¢ do wszelkich sztab metalowych o
przekroju niesymetrycznym.

Sztuczne to chlodzenie czeéci grubych
moze by¢ ciagle lub przerywane.

Szybkosé¢ stygniecia czeéci grubych mo-
ze réwnac sie szybkosci chlodzenia czesci
cienkich lub nawet przewyzszaé ja; w tym
ostatnim wypadku pret wygnie si¢ w kie-
runku przeciwnym temu w jakimby si¢ wy-
gial przy stygnigciu normalnem, lecz gdy
przerwiemy sztuczne chtodzenie czeéci gru-
bych, przed osiggnieciem temperatury ota-
czajacej, wytworzy si¢ deformacja wyrow-
nawcza i wkoncu otrzymamy sztabe pro-
sta.

Szybko$é chtodzenia czeéci grubych
mozna miarkowaé w ten sposéb, ze nawet
stal twarda lub wogéle metale sktonne do
przyjmowania hartu nie otrzymuja go i za-
chowaja w czeéciach grubych te same wla-
§ciwosci co i w cienkich.

Zalety tego sposobu postepowania sa o-
czywiste,

Poniewaz nie wywiera si¢ zadnego wy-
sitku na prety podlegajace prostowaniu a
oddziatywa sig tylko na szybkosé stygnie-
cia, przyrzady do tego potrzebne moga po-
siada¢ budowe bardzo prosta; niema zadnej
obawy pogorszenia wlasnosci metalu; moz-
na regulowaé¢ z wielka dokladnoscia, dzia-
tanie plynu lub cieczy chtodzacej i uzyskaé
prostowanie daléko dokladniejsze, niz do-
tychczas zapomoca sposobéw mechanicz-
nych.

Mozna gkonstruowa¢ mnostwo urzadzen,
nadajacych si¢ do urzeczywistnienia oma-
wianego sposobu. Bardzo sie do tego nada-
ja metoda i aparat, przeznaczone do ter-
micznej obrébki pretéw stalowych lub
szyn kolejowych lub wszelkich pretéow ze
stopéw, zdolnych do przyjmowania hartu,
oméwione w patencie francuskim Nr 543461.

W samej rzeczy, metoda ta i aparat po-
zwalajq na chlodzenie pewnych czesci nie-
symetrycznego przekroju zapomocs zanu-
rzania; pozwalaja réwniez na zmiany w
bardzo rozleglych granicach, szybkosci
chlodzenia mas bedacych pod ich dziala-

niem i zarazem pozwalaja na podporzad-

kowanie z duza dokladnoscia spadku tem-
peratury naprzéd ustalonemu przepisowi.
Nadaja si¢ wigc one doskonale do chtodze-
nia czesci grubych przekrcju niesymetrycz-
nego z szybkoscia pozadana i wystarczaja-
ca, aby zanurzenie si¢ tych czesci bylo ta-
kie samo, jak i w czesciach cienkich, co za-
pobiega odksztalcaniu sztab.

Zasirzezenia patentowe.

1. Sposéb prostowania sztab metalo-
wych o przekroju niesymetrycznym, w
szczeg6lnosci szyn kolejowych, znamienny
tem, ze grube czesci profilu poddaja sie o-
chladzaniu sztucznemu, regulowanemu w
ten sposob, aby wszystkie czgséci, bez wzgle-
du na réznice ich grubosci, kurczyly sig
mniej wiecej jednakowo i prety pozosta-



waly prostemi przy uzyskaniu temperatu-
ry otoczenia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze sztuczne chlodzenie uskutecznia
si¢ zapomoca zanurzania w plynie, skrapia-
nia lub polewania plynem zapomoca na-
dmuchiwania, wedy rozpylonej, pary, po-
wietrza lub innej cieczy lub innym jakim-
kolwiek stoscwnym s$rodkiem, dziatajacym
ustawicznie lub z przerwami przez caly
czas stygniecia, lub tez tylko podczas pew-
nej czesci jego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 11 2, zna-
mienny tem, ze sztuczne chlodzenie regu-
luje sie w ten sposéb, aby sztaby nawet ze
stali twardej lub tez z jakiegobadz stopu
zdolnego do hartowania nie mogly uzyskaé
hartu podczas trwania operacji.
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