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opfindelsen vedrgrer en fremgangsmide

og et apparat til stegning, sarlig til kontaktstegning
af forskellige fgdevarer pd et kontinuert stdlband.

I mange lande er den traditionelle hjemmestege-

5 metode pande eller kontaktstegning. Ikke desto mindre

har den fremherskende industrielle stegemetode i disse
lande i lang tid varet friturestegning og ovnstegning.
Teknisk set er friturestegning en udmerket proces med
mange  fordele, sdsom hgj  kapacitet og  stor
10 produktfleksibilitet. Der er der dog visse ulemper,
s@rlig med hensyn til produktets kvalitetsparametre, sa-
som ern®ring, smag, udseende og holdbarhed. Der er der-
for i fgdevareindustrien en stigende interesse i at ven-
de tilbage til det konventionelle kontaktstegeprincip

15 til forskellige kgdtyper og hakkede kgdprodukter. De for

nogle &ar siden udviklede PTFE (polytetrafluorethylen)
stegeb8nd er et godt eksempel pd den aktuelle udvikling
p& dette omrade. '
: PTFE-belagte stegeband er de eneste kommercielt

20 tilg®ngelige kontaktstegebdnd til brug i industriel

stgrrelseorden, og et sddant stegebdnd omfatter et
PTFE-belagt glasfiberbdnd, der bevager sig over opvarm-
ningselementer. Der er dog adkillige wulemper ved
PTFE-band, hvoraf nogle skal navnes i det fglgende:

25 1) P& grund af PFTE's fysiske egenskaber er
stegning ved temperaturer over ca{.250°C ikke
mulig,

2) selv ved temperaturer under 200°C slides PTFE-
belagte band relativt hurtigt op,

30 3) fedt kan tr@nge gennem badndet og fordrsage af-
branding og forkulning pd opvarmningspladen,
og

4) det menes, at brug af PTFE ved varmebehandling
af fgdevarer er sundhedsfarlig.

35 Canadisk patent nr. 843.887 beskriver brugen af

rustfri std1bdnd til stegning af hamburger-bgffer, hvor
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bgfferne transporteres imellem og i kontakt med de hos-—
liggende 1gb af to tynde, kontinuerte, eksternt opvarme-
de band. To ulemper ved en fremgangsmdde, hvor et
levnedsmiddel transporteres mellem og i kontakt med to
bdnds hosliggende 1gb, er den begraznsede fleksibilitet
og det faerdige produkts unaturlige udseende, idet en sa-
dan metode ngdvendigvis er begraznset til produkter med
hovedsagelig plane overflader og frembringer produkter,
der virker noget komprimerede pa grund af, at de natur-
lige dimensionszndringer, der normalt optrader i lgbet.
af proteindenatureringen, forhindres.

Der er nu udviklet en fremgangsmiade og et apparat
til kontaktstegning, der biade giver fleksibilitet med
hensyn til typen og formen af levnedsmidlet, og som
frembringer stegte produkter med et naturligt udseende,
sddan som det ville kunne opnds ved pandestegning hjem-
me.

I overensstemmelse hermed tilvejebringer opfin-
delsen et apparat til kontaktstegning af fgdevarer ejen~-
dommeligt ved, at det omfatter et enkelt, ubrudt, ende-
1gst tyndt stdltransportband, pa hvis gvre 1gb fgdeva-
rerne kan transporteres, og som nedefra opvarmes med
kortbglget infrargd strdling. ‘

Opfindelsen tilvejebringer ogsd en fremgangsmide
til kontaktstegning af fgdevarer ejendommelig ved, at
fgdevarerne transporteres pé det gvre lgb af et enkelt,
ubrudt, endelgst, tyndt stdltransportband, der nedefra
opvarmes af kortbglget infrargd striling.

Ved at definere bandet som "ubrudt" menes et
band, der fuldstendigt eller hovedsageligt ikke er brudt
af huller eller &bninger.

Bindets tykkelse ligger hensigtsmessigt fra 0,5
mm +til 2 mm og fortrinsvis fra 1,0 mm til 1,5 mm. Ban-
det er passende af blgdt stdl. Bandets lange og bredde
kan variere i overensstemmelse med behovene.

Bandet styres passende over en drivtromle og en
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fglgetromle, hvilke tromler roterer om hver sin aksel.

Det er en fordel, hvis apparatet har en automa-
tisk bandstyreindretning for at sikre bandets lige 1¢b.

P8 grund af de temperaturvariationer, stalbandet
udszttes for, varierer dettes langde i en vis grad under
drift. Til at kompensere for disse variationer Xan
fglgetromlens lejer vare fastgjort til en trakregule-
ringsindretning, der eksempelvis bestdr af en af tryk-
luftbalge aktiveret arm, der sikrer den korrekte
spending i bandet uafhzngigt af dettes temperatur.

Fn roterende bgrste er passende anbragt ved appa-
ratets agterende for at fjerne produktrester fra bandet,
fgr friske produktportioner transporteres gennem opvarm-=
ningszonen. Bgrsten kan drives af en separat motor.

Visse produkter, f.eks. hakket kgd, skal steges
pd begge sider, og til sddanne produkter kan apparatet
have en vendeindretning, der fortrinsvis to gange vender
produkterne. Vendeoperationen kan styres af en foto-
celle.

Den infrargde strdling har passende en maksimal
bglgelangde i omrddet fra 0,70 pm til 2,5 um, fortrins-
vis fra 0,76 um til 2,0 um og specielt fra 1,0 um til
1,5 um.

Den infrargde strdling kan tilvejebringes ved et
passende antal infrargde varmelegemer, der er anbragt
under bandets ¢vre 1lgb, fortrinsvis i en Vafstand. pé
50-150 mm under bandet. Varmelegemerne er med fordel an-
bragt pd tvers af badndets bevagelsesretning. Hvis det
gnskes, kan varmelegemerne udfgres, sd at de kan bevages
inden for bestemte grznser for at @ndre kraft/arealfor-
holdet, sd at det passer til forskellige produkter. For
at forhindre, at de_infrar¢de varmelegemer bliver over-
ophedet, kan der vaere installeret et trykluftsystem, der
bleser 1luft til varmelegemernes metalliske endefor-
bindelser, der er de dele, der er mest fglsomme for

overophedning.
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Hvis det d¢nskes, kan der ogsé over bandets gvre
14¢b vere opvarmningsorganer, fortrinsvis for at tilveje-
bringe kort- eller mellembglget infrargd strdling, dvs.
med en maksimal bglgelazngde i intervallet fra ca. 0,70
uym  til ca. 4,0pmm. Den infraregde strdling kan passende
tilvejebringes ved hjalp af et yderligere szt infrargde
varmelegemer, fortrinsvis i en afstand pd& 150-250 mm
over bandets gvre lgb. Varmelegemerne kan vare anbragt i
moduler, og der kan for at forhindre fedt 1 at sprgjte
op pa varmelegemerne vare en ventilator, der blaser
luft ned fra varmelegemerne og mod bandet.

Apparatet kan hensigtsmessigt vare udstyret med
to separate styresystemer for opvarmningen af bandet,
nemlig et sekvensstyresystem og et temperaturstyre
system. Sekvensstyresystemet sikrer, at opvarmning af
bandet henger sammen med tilstedevarelsen af fgdevarer
pd dette. Temperaturstyresystemet tillader, at tempera-
turen @ndres under stegning. Opvarmningen af bandet kan
styres manuelt eller automatisk.

I sekvenssystemets automatiske styring kan indgd
fotoceller, sdledes at den infrargde strdlingstilfdgrsel
aktiveres, nar der detekteres fgdevarer pa bandet, og
afbrydes, ndr der ikke lazngere detekteres fgdevarer pa
bandet. Sidledes undgdas opvarmning af et tomt band. I
tempe ratursystemets automatiske styring kan indgd
termoelementer, der er i kontakt med bandet og forbundet
til en scanner, sdaledes at temperaturen kan styres og
varieres i overensstemmelse med stegebehovet. Styringen
kan udfgres ved hizlp af kraftregulering eller ved enkel
kontaktsty ring.

Apparatet kan beskyttes mod overophedning, eksem
pelvis ved hjelp af termoelementerne, der mialer bandtem-
peraturen siledes, at hvis temperaturen overskrider den
gvre granse, aktiveres en alarm, og opvarmningen slis

pjeblikkelig fra.
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Apparatet ifglge narvarende opfindelse kan anven-
des til opvarmning af et bredt udvalg af fgdevarer, ek-
sempelvis ethvert produkt,.der er egnet til pandesteg-
ning, sadsom kgdprodukter, dejbaserede produkter, tynde
brgdprodukter og grgnsager. Eksempler pd kgdprodukter er
hakket kg4, k¢dtérninger, kgdboller og svinekoteletter.
Eksempler pa dejbaserede produkter er pandekager og ome-
letter. Eksempler pa tynde brgdprodukter er
brgdprodukter med indlag af kgdskiver og sammenfoldet
til sandwiches s&vel som pizzaer. Eksempler pd grgnsager
er lgg og kal.

Apparatet og fremgangsmdden ifglge nazrverende
opfindelse ggr det muligt at fremstille et
fgdevareprodukt med et hgjere udbytte end det, der opnas
ved friturestegning eller ovnstegning. Ved denne frem-
gangsmade er det muligt at stege de fleste kgdprodukter
uden fedttilsatning eller med kun meget lille
fedttils®tning.

Efter stegning dybfryses produkterne passende,
hvorefter de pakkes.

I det fglgende forklares opfindelsen narmere un-
der henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et skematisk sidebillede af et appa-
rat ifglge opfindelsen, og

fig. 2 et skematisk sidebillede af en vendeind-
retning. .

Apparatet har en ramme omfattende to lezngdegdende
hule bjzlker 10, der er samlet ved hjalp af ikke viste
tvergdende bjzlker. Et endelgst stalband 11 med en
bredde pa 800 mm ledes om en drivtromle 12, der er lej-
ret pd en aksel 13, og om en fglgetromle 14, der er
lejret pd en aksel 15. Begge tromlerne har en diameter
pa 800 mm, og afstanden mellem tromleakslerne er 6100
mm. Badndet understgttes nedefra af tvargdende glidestan-
ger 16 af stgbejern. 100 mm under bandet 1ll's gvre
1¢b er anbragt 30 infrargde varmelegemer 17, der hver
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har en effekt pa 3 kW med en maksimal intensitet ved en
bglgelzngde pd 1,2 um. 200 mm over bandet 1ll's gvre
1¢b er anbragt tyve infrargde varmelegemer 18, der hver
har en effekt pd 4 kW med en maksimal intensitet ved en
bglgelzngde pd 3 um. Langs bandet er anbragt vendein-
dretninger 19 og 20, der hver omfatter pneumatiske cy-
lindre 21, en stgdstang 22, en stopstang 23 og en ven-
deplade 24. En automatisk bdndstyreindretning bestir af
en motordrevet trykenhed 25, der er fastgjort til et af
drivtromlen 12's lejer, samt gransekontakter 26, 27
og 28 pd hver side af bandet og med forskellige afstan-
de fra dette. En roterende nylonbgrste 29 er anbragt
ved fglgetromleenden af maskinen, og fglgetromlens lejer
er fastgjort til en trakreguleringsindretning 30. Ved
drivtromleenden af apparatet er anbragt et drev 31 med
variabel hastighed. P& bandets ¢gvre 1lgb er vist krebi-
netter 32.

Ved drift sattes bandet 11 i bevagelse af dre-
vet 31, der overfgrer rotation til drivtromlen 12 via
en drivaksel og et kadedrev, sdledes at bandets gvre 1lgb
bevager sig i retning af pilen i fig. 1 og 2. Hakkede
kgdportioner 32 tilfgres i rakker til det gvre 1¢b ved
fglgetromleenden af bindet og pavirker dermed en ikke
vist fotocelle, hvorpda de infrargde varmelegemer 17 og
18 automatisk, successivt slds til netop foran den fgr-
ste rzkke, idet denne bevager sig langs bandet. Nar ban-
det er dzkket med f@devarer, er alle varmelegemerne sld-
et til. P8 tilsvarende mdde slds varmelegemerne succes-
sivt fra, indtil den sidste rakke kgdportioner har pas-
seret fotocellen. I 1lgbet af kgdportionernes passage pa
bdndets gvre 1lgb vendes de to gange ved hjzlp af ven-
deindretningerne 19 og 20. Nir en rzkke portioner 32
ndr vendepladen 24, saznkes stgdstangen 22 bag portio-
nerne og skubber disse fremad op pad vendepladen. Deref-
ter haves stgdstangen og vender tilbage til udgangsposi-
tionen. Vendepladen roterer 180° og vender portionerne,
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hvorefter ogsé denne returnerer til udgangspositionen og
er klar til at modtage den naste rakke portioner. Pa
samme tid, som vendepladen roterer fremefter, senkes
stopstangen 23 foran rakken af vendte portioner og for-
bliver i denne s@znkede position et gjeblik sdledes, at
nidr den atter lgftes, vil portionerne forlade vendeind-
retningen pd en ret linie. I en ikke vist modifikation
til vending af produkter, sdsom kgdboller, kgdterninger
og lignende produkter, er vendepladen ikke alene i stand
til at dreje om sin egen akse, men kan ogsd bevage sig
til en vis grad mod produkterne pa bandet ved hjzlp af i
begge ender af vendepladen installerede pneumatiske
cylindre. For at sikre bandets lige 1l¢b kan den motor-
drevne trykenhed 25 a@ndre drivakslen 13's vinkel ved
at skubbe dennes ender nogle fa millimeter frem eller
tilbage under indflydelse fra de par greznsekontakter 26,
der ligger narmest bandet. Det nzste sat gransekontakter
27, der ligger lidt langere vak fra bénde£, aktiverer en
alarm, hvis bandet pd trods af styreindretningen kommer
ud af retning. Det sidste sat graznsekontakter 28, der
ligger langst fra bandet, stopper drivmotoren, hvis ban-
det nir en af dem. Efter at de hakkede kgdportioner er
tilberedt, forlader de bdndet ved hovedtromleenden, hvor

de overfgres til en anden transportgr og fjernes.
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1. Apparat til kontaktstegning af fgdevarer,
kendetegne t ved, at det omfatter et enkelt,
ubrudt, endelgst, tyndt stdltransportband, pd hvis gvre
14¢b fgdevarerne kan transporteres, og som nedefra opvar-
mes med kortbglget infrargd straling.

2. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at bandets tykkelse er fra 1,0 til 1,5 mm.

3. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at bandet er af blgdt stal.

4. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at den infrargde straling har en maksimal bglge-
lengde pd fra 0,76 um til 2,0 um.

5. Apparat ifglge krav 1, k endetegnet
ved, at der over bandets gvre lgb er ekstra varmeorganer
for tilvejebringelse af infrargd straling med en maksi-
mal b¢lgeiangde i intervallet ca. 0,7 ym til ca. 4,0 um.

6. Fremgangsmdde til kontaktstegning af fgdeva-
rer, kendetegnet ved, at f@gdevarerne tran-
sporteres pd det gvre 1lgb af et enkelt, ubrudt, ende-
1gst, tyndt stdltransportbdnd, der nedefra opvarmes af
kortbglget infrargd straling.
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