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Descrizione dell’invenzione industriale dal titolo “METODO
PER LA PRODUZICNE DI UN LACCIO FERMA OCCHIALI E LACCIO
FERMA OCCHIALI coSI OTTENUTO* a nome di CHELI Romano, di
nazionalitd italiana e residente a LIVORNO.
===0==0===
DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda un metodo per la
produzione di un laccio ferma occhiali e un laccio ferma
occhiali cosl ottenuto.

ve rizi 1 ni

I lacci ferma occhiali comprendono un cordino
presentante alle estremitd due ganci o anelli in cui
ingserire le stanghette degli occhiali. Il 1laccio viene
fatto passare dietro il c¢ollo in modo che quando gli
occhiali non wvengono utilizzati rimangono sospesi intorno
al collo tipo collana, mentre quando essi vengono
indossati il laccio ha comungue una funzione di sicurezza
qualora essi dovessero cadere accidentalmente, in gquanto
non permetterebbe la loro separazione dalla persona che 1i
indossa.

Per quanto riguarda il materiale, tali lacci vengono
prodotti in gomma, in pelle o con catene, in materiale
prezicso o non prezioso.

I lacci in gomma, prevedono, alle due estremitd,

. Marco Celestino
enzia Byevetti & Marchi

d alllalbo N. 544




i

-t

o

10

15

20

rispettivi occhielli che vengono : fissati mediante
incollaggio. :

Essi presentano, tuttavia, degli sﬁantaggi, dovuti al
fatto che molte gomme esistenti tendéno ad invecchiare,
per cui, con l’uso, prima o poi si rompono con rischio di
rompere gli occhiali.

integi 11l 'invenzione

E’ scopo della presente invenzioné fornire un laccio
ferma occhiali ché'non presenti quesﬁo inconveniente di
fragilitd con 1l’invecchiamento.

Un altro scopo della presente invénzione & quello 4di
fornire un metodO'éer'fissare gli anelii del laccio ferma
occhiali al laccio éfesso, in particoiare gquando esso &
realizzato in materiale difficile da incollare.

Questi ed altri scopi vengono raggi?nti dalla presente
invenzione, la cul caratteristica & cﬁe il laccio ferma

. . ¢
occhiali & realizzato con un cordino in gomma sgiliconica
per cui esso  presenta ideali éératteristiche di
elasticita, 1eggeré£z$, dolcezza al ﬁétto e durata nel
tempo, senza rischi di invecchiamento e rottura.

I1 metodo secondo 1’invenzione, p¥evede le seguenti
fasi:

— appuntatura delle‘eétremité del cordino;
— introduzione sul cordino appuntatot di un tubetto in
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materiale metallice saldabile, detto tubetto avente
diametro 1nterno tale da entrare a forza sul cordino;

- taglio della pérte eccedente di detto cordino
fuoriuscente da dettg tubetto;

— preparaziocne di un occhiello in materiale metallico
saldabile da fissare a detto tubettg, detto occhiello
prevedendo un corpo di attacco con una sede di impegno per
detto tubetto;

- introduzicne di detto tubetto nella sede di detto corpo
di detto occhiello;

— saldatura di occhiello e tubetto.

In una realizzazione vantaggicsa del metodo, il
tubetto wviene incollato al corxdino e, poi, al corpo
dell’occhiello, nella apposita sede.

Preferibilmente, l’occhiello e il tubetto vengono
realizzati in argento.

Sempre preferibilmente, per arricchire il laccio ferma
occhiali, lungo il suo cordino vengono disposti ulteriori
tubettli o© elementi ornamentali di altro genere 1in
materiale prezioso & non.

rizi i dise

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del laccio ferma

occhiali secondo la presente invenzione risulteranno pin

chiaramente con la degcriziocne che segue di una sua forma
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realizzativa, fatta a titolo esgemplificative e non
limitativo, con riferimento ai disegni annessi in cui:

- la figura 1 mostra in vista prospettica un laccio ferma
occhiali realizzato secondo l’invenzioqe;

- le figure da 2A a 2F mostranoc varie fasi successive di
fissaggio di un laccio in gomma siliccnica ad un elemento
di supporto per un anello ferma occhiali.

Descriziope di una forma realizzativa preferita

Con riferimento alla figura 1, un laccioc ferma
occhiali secondo la presente invenzione comprende un
cordino in gomma siliconica 1, ad esempio la sezione
circolare, una coppia di anelli 2, sempre preferibilmente
in gomma siliconica, fissati alle estremitd 1a e 1b del
cordino 1 mediante elementi di supporto 3.

Il metodo di realizzazione degli elementi di supporto
e della 1loro applicazione all’estremitid 1l1la e 1b &
descritto  pild avanti. Gli elementi 3, comungue,
comprendono un-' tubetto 4, un Corpo di attacco
sostanzialmente sferico 5 ed un occﬁiello 6 di aggancio
dell’anello 2.

I1 laccio ferma occhiali secondo 1‘'invenzione &
particolarmente vantaggioso in quanto & realizzato in
gomma siliconica ad alta durata, nonché elevate qualita

elastiche, dolcezza al tatto e leggerezza.
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Preferibilmente, lungo il cordinojl vengono inseriti
tubetti ornamentali 8 o altri elementi ornamentali di
dimensioni, foxrma e cclore qualsivbglia, ad esempio
pietre.

Con riferimento ora alle figure 2{_i1 procedimento di
fissaggio del cordino 1 al corpo di; attacco 5 avviene
secondo le fasi seguenti.

Coﬁ riferimento alla figura 2A, la prima fase del
metodo secondo l’invenzione prevede la realizzazione di un
corpo di attacco sferico 5, c¢on séde cilindrica 7 e
occhiello aperto 6, nonché la preparazione di un tubetto 4
avente 1l diametro interno inferiore al diametro del
cordino 1.

Successivamente (figura 2B) & necessario effettuare 1la
appuntatura del cordino 1 all’estremitd 1l1la (ed 1b non
mostrata) dello stesso e (figura 2C} 1’introduzione
dell’estremitd la (o 1b) appuntata dentro il tubetto 4 in
modo da forzarlo lungo il cordino 1 in modo elastico.

La forzatura & possibile facendo fuoriuscire dal
tubetto 1l’estremitd appuntata 1b e tirandola, stirando
coentemporaneamente il cordino, in wmodo da ridurne il
diametro e fare scorrere il tubetto stesso. Terminando 1la
stiratura del cordino, questo riprende elasticamente le

dimensioni originali impedendo lo scorrimento del tubetto.
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Quindi, =i procede con il tagiio dell’estremita
appuntata la del cordino 1 subito oltre il tubetto 4
(figura 2D).

La fase successiva prevede, coﬁe da figura 2E,
l'introduzione del tubetto 4 con insefita la porzione 1la
di cordino 1 dentro la sede cilindriga‘7 del corpo 5 e
poi, come da come da figura 2F, la saldatura del tubetto 4
al corpo di attacco 5. A elementi di supporto 3
completati, gli anelli in silicone 2 vengono ammagliati
agli occhielli 6.

Vantaggiosamente, le fasi di figu;e 2C e 2E possono
essere accompagnate da operazioni di Encollatura interna
del tubetto 5 al cordino 1 e di incollatura nella sede 7
del tubetto 5.

Al termine delle fasi di cui ;lie figure 2A-2F,
l’estremitda 1la (e 1b) del cordino 1 sono saldamente
fissate agli occhielli & senza possibilité di distacco a
forza di trazicne inferiore al carico di rottura del
cordino 1 stesso che, essendo realizzato in gomma
siliconica, ha una elevata elasticita.

Il metodo ora illustrato & partico}armente semplice ed
economico da attuare nonostante la serie difficoltd con
cul gli elementi in gomma siliconica possono essere

figssati secondo tecnica ncta.
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La descrizione di cui sopra di una forma realizzativa
specifica & in grado di mostrare 1'invenzione dal punto di
vista concettuale in modo <che altri, utilizzando la
tecnica nota, potranno modificare e/o adattare in varie
applicazioni téle forma realizzativa specifica senza
ulteriori ricerche e senza allontanarsi dal concetto
inventivo, e , quindi, si intende che tali adattamenti e
modifiche saranno considerabili come equivalenti della
forma realizzativa specifica. I mezzi e i materiali per
realizzare le varie funzioni descritte potranno essere di
varia natura senza per questo uscire dall'ambito
dell'invenzione. 8i intende <c¢he 1le espressioni o la
terminologia utilizzate hanno scopo pqramente descrittivo

e per gquesto non limitativo.
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RIVENDICAZIONT
1. Laccio ferma occhiali, comprendente un cordino e una
coppia di anelli uniti tramite elementi di supporto alle
estremitd del cordino stesso, caratterizzato dal fatto che
detto cordino & realizzato in gomma siliceonica.
2. Laccio ferma occhiali come da rivendicazione 1, in.cui
lungo detto cordino sono previsti elementi ornamentali di
vario genere in materiale prezioso e non.
3. I1 metodo per la realizzazione di un laccio ferma
occhiali come da rivendicazioni 1 e 2 caratterizzato dal
fatto di prevedere le seguenti fasi:
— appuntatura delle estremita del cordino;
- introduzione sul laccio appuntato di un tubetto in
materiale metallico saldabile, detto tubetto avente
diametro interno tale da entrare a forza sul cordino,
detto cordino essendo prima tensionato per permettere lo
écorrimento del tubetto e poil rila5ciato per fargli
riprendere elasticamente 11 diametro originale;
- taglio della parte eccedente di detto cordino
fuoriuscente da detto tubetto;
— preparazione di un occhiello in materiale metallico
galdabile da fissare a detto tubetto, detto occhiello
prevedendo un corpo di attacco con una sede di impegno per
detto tubetto;

- introduzione di detto tubetto in dette occhiello;
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saldatura di occhiello e tubetto.

4. Metodo secondo la rivendicazione 3, in cui detto
tubetto viene incollato a detto cordino.

5. Metodo secondo la rivendicazione 3, in cui detto
tubetto viene incollato a detto corpo di attacco.

6. Metodo secondo la rivendicazione 3, in cui detto
occhiello e detto tubetto vengono realizzati in argento.

7. Laccio ferma occhiali e metodo per la sua
realizzazione, sostanzialmente come sopra descritte ed
illustrato, con riferimento ai disegni annessi.

p.p. Cheli Romano
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