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(54) Procédé de préparation d'une piéce en ambre et piéce d'horlogerie comportant cette piéce.

(57) L'invention concerne un procédé de préparation d'une piéce
en ambre comportant les étapes suivantes consistant a :

— se procurer une pierre d'ambre,
— la couper de fagon obtenir au moins une face plane,

— sélectionner une zone de la face plane ayant une hétéro-
généité de couleur,

— séparer la zone sélectionnée pour obtenir une piéce brute,
— usiner la piéce brute et

— exécuter le finissage au moins de la face plane de la piéce
brute.

L'invention a également trait a un procédé de fabrication
d'une piéce d'horlogerie, ainsi qu'a une piéce d'horlogerie telle
qu'une montre comportant une piéce en ambre servant de ca-
dran.
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Description

[0001] L'invention concerne un procédé de préparation d'une piéce en ambre pouvant étre utilisée dans la fabrication
d'une piéce d'horlogerie telle qu'une montre. L'invention se rapporte également & une montre comportant une piéce en
ambre en tant que cadran.

Etat de la technique
[0002] Le modéle d'utilité chinois n® CN208689380 propose un montre ayant une lunette en ambre.

[0003] A ce jour, il ne semble pas exister de montre comportant un cadran en ambre.

Exposé sommaire de l'invention

[0004] L'invention a pour but principal de proposer un procédé de préparation d'une piéce constituée d'ambre et pouvant
notamment étre utilisée comme cadran de montre.

[0005] Ce but est atteint au moyen d'un procédé comportant les étapes suivantes consistant a:

— se procurer une pierre d'ambre,

— la couper de fagon obtenir au moins une face plane,

— sélectionner une zone de |la face plane ayant une hétérogénéité de couleur,
— séparer la zone sélectionnée pour obtenir une piéce brute,

— usiner la piéce brute,

— exécuter le finissage au moins de la face plane de la piéce brute.

[0006] L'invention a également trait & un procédé de fabrication d'une piéce d'horlogerie, ainsi qu'a une piéce d'horlogerie
telle qu'une montre, comportant une piéce en ambre servant de cadran.

[0007] D'autres avantages et caractéristiques de l'invention vont maintenant étre décrits en détail dans I'exposé suivant.
Exposé détaillé de I'invention

Procédé de préparation d'une piéce en ambre

[0008] Il est connu depuis longtemps que I'ambre est une résine provenant de coniféres ou de plantes a fleurs. Des études
récentes ont montré que I'ambre a pour origine les coniféres de la famille des Sciadopityaceae, dont & I'heure actuellement
le seul représenant connu est le pin japanais nommé Sciadopitys verticillate.

[0009] L'invention vise a obtenir & partir d'une pierre d'ambre, une piéce ayant des propriétés mécaniques et esthétiques
lui permettant d'étre utilisée dans divers domaines, en particulier dans 'horlogerie.

[0010] Pour parvenir & ce résultat, les inventeurs ont mis au point un procédé comportant un certain nombre d'étapes.

[0011] Tout d'abord, aprés s'étre procuré une pierre d'ambre, il convient de soumettre cette derniére & une opération de
coupe, par exemple a 'aide d'un outil comme une machine de coupe spécifique, telle qu'un coupe & jet d'eau ou une
machine laser de fagon a obtenir une face plane.

[0012] Ensuite, a I'ceil nu, avec ou sans outillage d'agrandissement, un opérateur sélectionne une zone intéressante tant
pour ses propriétés esthériques que pour ses propriétés mécaniques.

[0013] Pour ce qui est des propriétés esthétiques, la zone choisie doit présenter une hétérogénéité de couleur, c'est-a-dire
des contrastes de couleur. Plus elle en présentera, plus elle sera intéressante d'un point de vue esthétique et décoratif.

[0014] Quant aux propriétés mécaniques, la zone sélectionnée doit étre dépourvue de craquelures, fissures ou autres
défauts qui pourraient la fragiliser.

[0015] Ensuite, la zone sélectionnée est séparée du reste de la pierre d'ambre, ce qui permet d'obtenir une piéce brute.
Cette séparation peut étre réalisée par découpage au moyen d'une machine de coupe spécifique ou une mahcine de
coupe & jet d'eau ou laser.

[0016] Il est ensuite possible, suivant |'utilisation prévue, de trancher la piéce brute pour obtenir au moins une tranche
brute ayant au moins une face plane, la piéce obtenue étant alors généralement assimilable & une rondelle ou un disque
ayant I'épaisseur souhaitée.

[0017] Puis, un usinage est nécessaire pour donner 3 la tranche brute les dimensions convenant & son utilisation prévue.
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[0018] Pour terminer, un finissage est réalisé au moins sur la face plane pour perfectionner son aspect et éliminer notam-
ment des aspérités qui pourraient nuire a son utilisation.

[0019] Le finissage de la face plane de la tranche brute peut comprendre notamment 'une au moins des opérations
suivantes: polissage, brossage et cloutage.

[0020] A lissue du finissage, la face plane peut subir d'autres opérations, & des fins d'information ou d'enjolivement, a
savoir, un estampage, I'application d'un marquage, d'un dessin, etc.

[0021] Avantageusement, il est ensuite &tre procédé en outre a la coloration de 'arriére de la face plane de la piéce finie,
a l'effet de de révéler et mettre en valeur la structure de 'ambre dont elle est faite.

[0022] Une fois toutes les opérations précitées executées, une piéce finie en ambre est obtenue.

Procédé de fabrication d'une piéce d'horlogerie

[0023] La piéce finie en ambre obtenue comme indiqué précédemment peut étre valorisée dans de nombreux domaines
et tout spécialement dans I'horlogerie.

[0024] Dans ce dernier cas, la piece en ambre est mise en place dans une piéce d'horlogerie telle qu'une horloge ou une
montre, de maniére & ce qu'elle soit visible de I'extérieur, sans qu'il faille procéder & un démontage, afin qu'elle puisse
étre admirée de tous.

[0025] La piéce en ambre peut donc avantageusement jouer le réle de cadran de la piéce d'horlogerie. Son diamétre est
alors par exemple de 5 4 50 mm et de 0,1 & 10 mm. La forme de ce cadran dépend de la forme de la piéce d'horlogerie
mais elle est généralement circulaire.

Revendications

1. Procédé de préparation d'une piéce en ambre, comportant les étapes suivantes consistant a:
— se procurer une pierre d'ambre,
— la couper de fagon obtenir au moins une face plane,
— sélectionner une zone de la face plane ayant une hétérogénéité de couleur,
— séparer la zone sélectionnée pour obtenir une piéce brute,
— usiner la piéce brute,
— exécuter le finissage au moins de la face plane de la piéce brute.

2. Procédé selon la revendication 1, comprenant, aprés la séparation de la zone sélectionnée du reste de la pierre
d'ambre, une étape consistant & trancher la piéce brute pour obtenir au moins une tranche brute ayant au moins
une face plane.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, comprenant aprés le finissage, une étape de coloration de l'arriére de la face
plane de la tranche finie.

4. Procédé de préparation d'une piéce en ambre selon I'une des revendications précédentes, dans lequel la zone sé-
lectionnée est la zone ayant le plus d'hétérogénéité de couleur.

5. Procédé de préparation d'une piéce en ambre selon I'une des revendications précédentes, dans lequel la zone sé-
lectionnée est une zone dépourvue de craquelures et de fissures.

6. Procédé selon l'une des revendications précédentes, dans lequel la séparation de la zone sélectionnnée est effectuée
par découpage.

7. Procédé selon l'une des revendications précédentes, dans lequel le finissage de la face plane de la tranche brute
comprend l'une au moins des opérations suivantes : polissage, brossage et cloutage.

8. Procédé selon l'une des revendications précédentes, dans lequel le finissage est suivi d'un estampage et/ou de
l'application d'un marquage et/ou d'un dessin.

9. Piéce en ambre obtenue par le procédé selon l'une des revendications 1 & 8.

10. Procédé de fabrication d'une piéce d'horlogerie comprenant la mise en place, dans la piéce d'horlogerie, d'une piéce
en ambre selon la revendication 9, de telle maniére qu'elle soit visible.

11. Piéce d'horlogerie obtenue par le procédé selon la revendication 10.
12. Piéce d'horlogerie selon la revendication 11, dans laquelle la piéce en ambre est le cadran.
13. Piéce d'horlogerie selon la revendication 11 ou 12, dans lequel le cadran est circulaire.

14. Piéce d'horlogerie selon I'une des revendications 11 & 13, qui est une montre.
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