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Die vorliegende Erfindung betrifft eine schalldimmende Verbundplatte, bestehend aus zwei metallischen
Deckblechen und einem aus gebundenen Gummischrott oder Granulat bestehenden Gummikern. Bekannte
Verbundkonstruktionen dieser Art, bei denen ein Vollgummikern an Metallfléichen anvulkanisiert ist, dienen als
Schallddmm- und Schwingungsdimmelemente bzw. Gummifedern. Sie sind jedoch sehr schwer und haben einen
schlechten Wirmedimmwert.

Weiters wird der Kern mit einem Bindemittel versetzt, das auch die Deckbleche mit ihm verbindet. Dadurch
sind nur solche Bindemittel verwendbar, die sowohl die Kernmasse als auch die Deckbleche binden kénnen, Es ist
aber wiinschenswert, einen Binder oder Kleber einzusetzen, der speziell fiir die Eigenschaften des zu verklebenden
Gutes ausgelegt ist.

ErfindungsgemiB sollen diese Nachteile dadurch vermieden werden, daB zwischen den Deckblechen und dem
Gummikern Folien angeordnet sind, die auf der Metallseite mit Metallkleber und auf der Gummiseite mit
Gummikleber beschichtet sind. Dadurch wird es moglich, eine relativ leichte Platte zu schaffen, die gute Schall-
und Warmedammwerte aufweist, gut haftende Deckbleche besitzt und dariiber hinaus auch hitzebestiindig ist, was
fiir den Brandschutz wichtig ist. Das Gummigranulat, das billig aus Altreifengummi hergestellt werden kann,
wird durch ein geeignetes Bindemittel zu einer porSsen Bahn von 4 - 10 mm Stirke verarbeitet und auf diese Bahn
werden nun die metallischen Deckschichten aus Eisen oder Aluminiumblech aufgebracht.

Durch die Verwendung einer Folie wird eine wesentlich bessere Bindung der Schichten der Verbundplatte
erzielt.

Die Folie erméglicht, ohne Klebestoffe auszukommen, die sowohl Gummi, als auch Metall verkleben. Sie
ist ein Hilfsmittel zur Fiigung der Kernschicht mit den metallischen Deckschichten und hat im Gesamtaufbau
keine weitere Funktion. Dadurch kann die Kernschicht als fertige Matte ausgefiihrt werden, an die die iibrigen
Schichten geklebt werden.

Die Folie kann bereits mit den Klebern vorbereitet sein, wobei Kleber, die erst nach Erwirmung iiber
Raumtemperatur binden, verwendet werden, damit die Folie leichter handhabbar ist.

Es ist erfindungsgemiB giinstig, daB die Verklebung unter Druck und Hitze erfolgt. Dadurch kann eine noch
héhere Festigkeit der Verbundplatten erzielt werden.

Ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemiBen Platte kann so erfolgen, daB die Oberseite des oder der
Deckbleche organisch beschichtet wird und sodann durch Auflegen der Schmelzklebefolie und der DecklIbleche auf
den fertigen Gummischrottkern durch Erhitzung und lineare fortschreitende Fldchenpressung der Verbund
hergestellt wird.

Der Gegenstand der Erfindung ist in der Zeichnung beispielsweise dargestellt, wobei Fig. 1 einen Querschnitt
durch die Platte und Fig. 2 schematisch das Herstellungsverfahren veranschaulicht.

Wie man aus der Zeichnung erkennen kann, besteht die Platte aus zwei metallischen Deckblechen (1), die
beidseitig auf einen Kern (2) aus Gummischrott aufkaschiert sind. Die Herstellung erfolgt in der Weise, daB die
gegebenenfalls vorher lackierten, anodisch oxidierten oder mit einer Dekorationsfolie beschichtete Metallfolie (1)
in einer Aufgabestation (4) nach Zuschneiden auf die entsprechenden Formate unter Zwischenlage von
HeiBklebefolie (3) auf den Gummischrottkern (2) aufgelegt werden. Die HeiBklebefolien (3) sind beidseitig
beschichtet, und zwar auf der Metallseite mit einem Metallkleber und auf der Gummiseite mit einem
Gummikleber. Das ganze Paket wird sodann in eine Erhitzungsstation (5) gebracht und gelangt von dieser
zwischen zwei Gummiwalzen (6), welche eine lineare fortschreitende Flichenpressung auf das erhitzte Paket
ausiiben, was die besondere Haftung der Schiene aufeinander bewirkt.

Nach Durchgang durch eine Kiihlstation (7) sind die Platten bereits gebrauchsfertig, Sie weisen eine hohe
Elastizitit auf, die selbst Biegen gestattet, knnen durch Schrauben und Nieten verbunden werden, sind
korrosionsbestindig und kénnen daher iiberall eingesetzt werden, wo Verkleidungen mit hoher Schallddmmung
und Brandsicherheit erforderlich sind. (Fiir Wand- und Deckenverkleidungen, Tischtennisplatten,
Schaltschrankverkleidungen, Klimakanile, Tiirverkleidungen, Maschinenverkleidungen und Transportaufbauten.)

PATENTANSPRUCHE

1. Schallddmmende Verbundplatte aus zwei metallischen Deckblechen und einem aus gebundenen Gummischrott
oder Granulat bestehenden Gummikern, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Deckblechen und dem
Gummikemn Folien angeordnet sind, die auf der Metallseite mit Metallkleber und auf der Gummiseite mit
Gummikleber beschichtet sind.

2. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Verklebung unter Druck und Hitze
erfolgt.
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3. Verfahren zur Herstellung einer Verbundplatte nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da
die Oberseite des oder der Deckbleche (1) organisch beschichtet wird und sodann durch Auflegen der
Schmelzklebefolie (3) und der Deckbleche (1) auf den fertigen Gummischrottkern (2) durch Erhitzung und
lineare fortschreitende Flichenpressung der Verbund hergestellt wird.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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