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RESUMO

“WEIO AUTO-BLOCANTE”

A presente invencdo refere-se a um veio (1) auto-blocante, gue
compreende uma porcdo (10) de veio e uma porcdo (20) de cabeca
para a montagem do veio (1) num suporte (50), em gue a porcédo
(20) de cabeca compreende patilhas (30) resilientes, gue prendem
no suporte (50) durante um movimento de montagem rotacional de
(1) em relacdo ao suporte (50). Além disso, esta invencéo
refere-se a um suporte (50) para um veio (1) auto-blocante assim
como a um método para a montagem de um veio (1) auto-blocante

dentro de suporte (50).




DESCRICAO

“VEIO AUTO-BLOCANTE”

1. Campo técnico

A presente invencdo refere-se a um veio auto-blocante para
suporte a articulacdo ou rotacdo de elementos de actuacdo num
veiculo a motor, particularmente de um travdo de mdo ou de

pedais.

2. Técnica anterior

A técnica anterior apresenta diferentes solucgdes para o
suporte de pedais ou de alavancas do travdo de mdo ou outros
elementos moviveis de um veiculo a motor. Usualmente o elemento
movivel ¢é apoiado numa fixacdo que estd fixa no veiculo através
de um veio. Este veio estd transversalmente na direccdo do
movimento do elemento movivel através do suporte estaciondrio e

o elemento movivel e o veio sdo seguros contra a remocdo axial.

Uma possibilidade muito fécil para prender o veio reside em
proporcionar uma gola numa extremidade do veio gue actua como um
batente. No outro lado do veio pode ser proporcionada uma rosca,
em que ¢é atarraxada uma porca. Muito comum ¢é também a
possibilidade de proporcionar um sulco radial nesta extremidade,
em que, apds a insercdo do veio é inserido um anel de trava (o

designado anel de trava de Seeger).



Uma outra possibilidade para prender um veio reside em
proporcionar um veio metalico tipo tubo, gque compreende num lado

uma gola e gque é mecanicamente alargado no outro lado.

As possibilidades acima mencionadas para prenderem um veio
compreendem diferentes desvantagens. Primeiro, se necessario,
sdo requeridos elementos adicionais, tais como, por exemplo, um
anel de trava ou uma porca, para prender o veio. Estes elementos
adicionais devem ser montados apds a insercdo do veio, o que
requer um passo adicional de producdo. Além disso, o veio com
uma gola e um anel de trava ou uma porca deve estar acessivel
dos dois lados durante a montagem do veio. E necessdria uma
prensa com um mandril ou semelhante para alargar um veio em
forma de tubo e para montar um anel de trava é necessario um

alicate de anéis de trava, se necesséario.

A partir do documento DE 19531733 Al é conhecido um pedal
de controlo de um veiculo em que a alavanca do pedal é montada
dentro de uma fixacdo em forma de U através de um cubo
deslizante que ¢ engatado numa chumaceira. A chumaceira ¢é uma
peca separada, que tem que estar disposta entre as paredes da

fixacdo.

Outra possibilidade para montar uma alavanca,
particularmente uma alavanca de pedal, ¢ mostrada no documento
DE 4112133 Al. Agui, é montada uma alavanca dentro de um suporte
através de um veio com porc¢des finais excéntricas, gque cooperam
com um chanfre em forma de Q no suporte. Nesta forma de
realizacdo o veio ¢é inserido radialmente no suporte e néo

axialmente.



O documento FR 2796012 mostra um veio auto-blocante de

acordo com o predmbulo da reivindicacdo 1.

Por isso, da técnica anterior existe o problema técnico que
reforca a presente invencdo para proporcionar um veio, gue né&o
requer elementos adicionais de prisdo ou de chumaceira e qgue,
contudo, evitam eficazmente a desmontagem. O veio deve ger
montavel sem ferramentas e requer acessibilidade apenas a partir
de um lado do suporte. Além disso & desejavel que o veio seja

produzido de maneira econdémica.

3. SumArio da invencéo

A presente invencdo resolve este problema, de acordo com a
invencdo através de um veio auto-blocante de acordo com a
reivindicacdo 1 da patente, através de uma estrutura de acordo
com a reivindicacdo 6 da patente e através de um método para a
montagem da estrutura de acordo com a reivindicacdo 11 da

patente.

Particularmente, este problema ¢é resolvido através de um
veio auto-blocante, gue compreende uma porcdo de veio e uma
porcdo de cabeca para montar o veio num suporte, em que a POrcao
cabeca compreende patilhas resilientes, que prendem ao suporte
durante o movimento de montagem rotacional do veio em relacdo ao
suporte. Assim, o veio pode ser assim montado dentro do suporte
através de uma insercdo axial simples no suporte e por prisédo
durante o movimento de montagem rotacional do veio em relacdo ao
suporte. N&o sdo requeridos meios de prisdo adicionais. Além
disso, apenas deve ser dada acessibilidade por um dos lados. O

veio é inserido por um dos lados no suporte e é também preso a



partir deste lado. Todas as funcdes de montagem estdo integradas
na porcdo de cabeca, de modo que a porcdo de veio cilindrico
pode ser proporcionada como necessario para a funcdo de suporte
do veio. Esta funcdo de suporte ndo é negativamente influenciada

pelos requisitos de montagem do veio.

Numa forma de realizacdo preferida sdo proporcionados
tirantes resilientes que se estendem radialmente de uma porcéao
em forma de copo para o exterior. Assim, as patilhas formam uma
face de prisdo radial e também axial, que prende de forma segura

num sulco formado correspondentemente no suporte.

Ainda mais preferido, as patilhas estdo ligadas a porcédo em
forma de copo apenas num lado das patilhas e a linha de ligacéo
estd axialmente orientada em relacdo ao veio. De um modo
preferido, as patilhas compreendem uma forma rectangular e uma
superficie superior radial curva. Nesta configuracéo a
inclinacédo resiliente das patilhas para o exterior proporciona
uma particularmente segura prisdo das patilhas no sulco no
suporte. Devido a face de prisdo axial comparavelmente grande e
a linha de ligacdo axialmente orientada das patilhas uma tal
prisdo é superior a prisdo das projeccdes tipo gancho comuns ou

semelhantes.

De um modo preferido, o veio compreende um pino, que esté
ligado a porcédo de cabeca em direccdo axial e que segura o veio
apds a montagem com uma rotacdo indesejada. O pino actua ainda
para simplificar a montagem, uma vez que em combinacdo com um
orificio alongado dentro do suporte ele define a posicdo de

montagem e também a posicdo de prisdo do veio.



Além disto, este veio compreende, de um modo preferido, uma
drea de pega na porcdo de cabeca para montagem manual do veio no
suporte sem ferramentas. Apds a inserc¢do no suporte o veio pode

ser facilmente rodado nesta &rea de pega para prender o veio.

Ainda numa outra forma de realizacdo o veio e todos 0s seus
componentes sdo integralmente moldados por injeccdo de um
material pléstico. Deste modo, esta compreende apenas uma uUnica
peca pléstica e é produzida de forma féacil e econdmica e tem um

baixo peso.

De acordo com a invencdo, o0s problemas anteriores sé&o
também resolvidos através de uma estrutura compreendendo um
suporte com veio auto-blocante fixamente preso, compreendendo um
encaixe essencialmente cilindrico, que estd integrado dentro do
suporte e, pelo menos, uma Jjanela de prisdo, para receber uma
patilha durante a prisdo do veio ao suporte por rotacdo, em gue
a Janela de prisdo estd radialmente introduzida na parede
cilindrica do encaixe. Dado que o suporte compreende um encaixe
essencialmente cilindrico e uma janela de prisdo radialmente
introduzida na parede cilindrica do encaixe, um veio pode ser

preso através de uma operacdo de insercdo seguida de rotacédo.

De um modo preferido, o suporte compreende ainda um pino
guia, que ¢é proporcionado como um orificio alongado curvo.
Dentro este pino guia o pino é guiado e isso também determina a

posicdo de montagem assim como a posicdo de prisdo do veio.

Ainda numa outra forma de realizacdo o encaixe dentro do
suporte compreende, pelo menos, um chanfre axialmente curvo,

para receber uma patilha durante a insercdo do veio no suporte.



De acordo com a invencdo ¢ reivindicado um sistema de
pedal, de um modo preferido, ©para a engenharia automdével,
compreendendo uma estrutura de acordo com as formas de

realizacdo acima descritas.

De acordo com a invencdo ¢ ainda reivindicado um sistema de
alavanca de travdo de mido, de um modo preferido, para engenharia
automdével, compreendendo uma estrutura de acordo com uma das

formas de realizacdo acima descritas.

Além disso, ¢é reivindicado um método para montar uma
estrutura de acordo com uma das formas de realizacdo acima

descritas que compreende o0s seguintes passos na seguinte ordem:

1. Insercdo do veio numa direccdo axial num

encaixe correspondente dentro de um suporte; e

2. rotacdo do wveio a volta do seu eixo de
rotacdo, até as patilhas que se estendem
radialmente a partir do engate do veio para

uma Jjanela de prisédo dentro do encaixe.
De um modo preferido, a rotacdo do veio é feita num é&ngulo

menor ou igual a 180°. Particularmente preferida a rotacdo do

veio é realizada num angulo igual ou inferior a 90°.

4. Curta descricdo do desenho

A seguir ¢ descrita uma forma de realizacdo preferida da

presente invencdo em relacdo aos desenhos. Estes apresentam:



Fig. 1: Uma forma de realizacdo preferida de um veio de

acordo com a invencdo vista a trés dimensdes;

Fig. 2: A porcédo de cabeca do veio da Fig. 1 numa outra

vista a trés dimensdes;

Fig. 3: Parte de um suporte, respectivamente uma guarnicdo
para receber um veio de acordo com a Fig. 1 numa

vista a trés dimensdes;

Fig. 4a: Vista de uma seccédo parcial de um suporte com um
veio inserido de acordo com a Fig. 1 numa condicéo
ndo fechada; e

Fig. 4b: Vista da Fig. 4a em que o veio estd numa condicédo

presa.

5. Descrigcdo detalhada da forma de realizacdo preferida

Uma forma de realizacdo preferida de um veio auto-blocante
¢ mostrada na Fig. 1. O veio 1 compreende uma porcdo 10 de veio
essencialmente cilindrico, que desempenha a verdadeira funcdo de
suporte do veio. A porcdo 10 de veio pode também ser cdnica ou
compreender diferentes secgbes de diferentes didmetros ou
semelhantes, dependendo do elemento a ser suportado. A porcado 20

de cabeca estd integralmente ligada a esta porcdo 10 de veio.

A porcdo 20 de cabeca actua por um lado como batente e por
outro lado para prender o veio contra uma desmontagem
indesejada. A porcdo 20 de cabeca compreende uma porcdo 22 em

forma de copo que estd coaxialmente alinhada com a porcdo 10 de



veio e a partir da qual se estendem radialmente duas patilhas
30. Além disso a porcdo 20 de cabeca compreende uma gola 21 que
actua como batente durante a insercdo do veio 1 num suporte,
respectivamente uma guarnicdo 50. Um pino 40 ¢é, de um modo
preferido, integralmente proporcionado nesta gola 21, que evita
a rotacdo do veio 1 apbds a montagem do veio 1. O pino 40
estende-se na direccdo axial do veio 1 na direccdo de montagem

da gola 21.

A porcdo 10 de veio pode ser proporcionada oca para reduzir
o peso. De um modo preferido o veio 1 é integralmente moldado
por injeccdo de um material pléastico. Na porcdo 12 terminal da
porcédo 10 de veio, gque estd oposta a porcdo 20 de cabeca, podem
ser proporcionadas patilhas ou elementos de fixacdo adicionais
(ndo mostrados). Tais patilhas ou elementos de fixacéo
adicionais na porcdo 12 terminal encaixam numa segunda parede
(ndo mostrada) da guarnicdo durante a montagem. Assim, a
distdncia entre a primeira parede da guarnicdo (50) e a segunda
parede (ndo mostrada) ¢é fixa e o comportamento mecénico e
estabilidade do sistema sdo aumentados. Patilhas adicionais
possiveis podem ter uma forma que corresponde a forma das

patilhas 30.

Na Fig. 2 a porcgdo 20 de cabeca do veio 1 & mostrada noutro
dngulo. Aqui pode ser visto que a porcgdo 20 de cabecga compreende
no lado frontal uma area 23 de pega que é proporcionada como um
punho moldado e que facilita que o veio 1 possa ser manualmente

rodado durante a montagem.

A forma de realizacdo da éarea 23 de pega, tal como é
mostrada na Fig. 2 é apenas um exemplo e pode compreender uma

forma arbitrdria correspondente & sua funcdo. E também possivel



e imagindvel proporcionar encaixes auxiliares em vez da &rea 23
de pega para facilitar uma montagem do veio 1 com uma ferramenta

ou meios autométicos.

A Fig. 2 mostra ainda que as duas patilhas 30 sdo formadas
dentro da porcdo 22 em forma de copo. Nesta forma de realizacéo
as patilhas 30 sdo proporcionadas como tirantes resilientes que
se estendem radialmente para o exterior a partir da porcdo 22 em
forma de copo para efectuar a funcdo de prisdo, tal como esté
descrito com maior detalhe a seguir. Nesta extremidade, as
patilhas 30 compreendem uma face 31 de prisdo axial assim como
uma face 32 de prisdo tangencial. Deve notar-se gque as patilhas
30 estdo ligadas a porcdo 22 em forma de copo por uma linha de
ligacdo, 9gue estd axialmente orientada em relacdo ao eixo 1.
Assim, as patilhas 30 estendem-se radialmente para o exterior de
maneira tangencial em relacdo a superficie cilindrica da porcéo

22 em forma de copo.

A Fig. 3 mostra uma primeira parede do suporte,
respectivamente uma guarnicdo 50. O suporte 50 &, por exemplo,
uma parte de uma chumaceira de pedestal de um sistema de pedal
(ndo mostrada) ou de uma alavanca de travdo de mdo (ndo
mostrada). A superficie 51 é dirigida para o exterior do suporte
50, em que a superficie 52 (mostrada nas figs. 4a e 4b) ¢é
dirigida para o interior do suporte. Pode ser proporcionada uma
segunda parede (ndo mostrada) do suporte 50, que suporta a
extremidade 12 do veio 1. De um modo preferido, o suporte 50 é
moldado por injeccdo de um material plastico. Ele compreende um
encaixe no qual o veio 1 pode ser inserido. Além disso, &
proporcionado um pino 70 guia sob a forma de um orificio
alongado curvo dentro do suporte 50. O pino 70 guia esté

adjacentemente disposto no encaixe 60 e a sua curvatura possuli o



mesmo centro de rotacdo que o encaixe 60. O pino 70 guia
compreende duas extremidades, uma extremidade 71 de montagem e
uma extremidade 72 de prisdo, cuja funcdo serd explicada a
seguir. O encaixe 60 ¢é de forma essencialmente cilindrica e
compreende um didmetro gue estd dimensionado de modo a que a
porcdo 22 em forma de copo do veio 1 pode ser facilmente
inserida. O encaixe 60 compreende dois chanfres radiais, assim
como duas janelas 64 de prisdo. Os chanfres 63 radiais aumentam
o diédmetro do encaixe 60 cilindrico na quantidade em que as
patilhas 30 se estendem radialmente para o exterior a partir da
porcdo 22 em forma de copo. Os chanfres 63 sdo, de um modo
preferido axialmente curvos, compreendendo uma seccdo em forma

de foice e unem-se ao didmetro do encaixe 60.

Além disso, duas janelas 64 de prisdo estdo inseridas na
parede do cilindro do encaixe 60, que sdo dimensionadas de modo
a que as patilhas 30 possam ser encaixadas na Janela 64 de

priséo.

A montagem do eixo 1 dentro do suporte 50 é mostrada nas
Figs. 4a e 4b. Primeiro, o veio 1 é inserido no suporte 50, tal
como ¢é indicado pela seta I. Durante a insercdo o veio 1 é
orientado de modo a que o pino 40 entre no pino 70 de guia na
extremidade 71 da montagem. Com esta orientacdo, as patilhas 30
sdo orientadas em relacdo aos chanfres 63 do encaixe 60. Com
esta orientacdo o veio 1 pode ser inserido no suporte 50 na
direccédo I sem empancar ou obstruir, até que a gola 21 encoste
no suporte 50. O veio 1 é agora inserido no suporte 50 em toda a

sua extenséao.

Entdo, o wveio 1 ¢é, de um modo preferido, manualmente

rodado, e isto é indicado pela seta L. Nesta forma de realizacédo
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0 veio deve ser rodado em cerca de 90°. O veio 1 é rodado até ao
pino 40 encostar a extremidade 72 de prisdo do pino 70 guia.
Nesta orientacdo do veio 1 em relacdo ao suporte 50 as patilhas
30 encaixam radialmente em relacéo ao exterior nas
correspondentes janelas 64 de prisdo do encaixe 60. A face 31 de
prisdo axial da respectiva patilha 30 prende na face 61 batente
axial da janela 64 de prisdo e a face 32 tangencial da patilha
30 prende na face 62 da janela 64 de prisédo, tal como é indicado

na Fig. 4b.

Assim, o veio 1 fica preso de modo fixo dentro do suporte
50. Este ndo pode ser rodado nem retirado na direccdo axial do
suporte 50. Uma desmontagem é apenas possivel se as patilhas 30
forem empurradas radialmente para o interior e a prisdo no

suporte 50 é assim libertada.

O veio 1 e o suporte 50 s&o, de um modo preferido, feitos
de material pléastico moldado por injeccdo. De um modo preferido,
¢ utilizada poliamida (PA6.6) ou polipropileno (PP). Podem ser
também utilizados materiais reforcados com fibras, de um modo
preferido, polipropileno reforcado com fibra de wvidro. Para
propriedades friccionais aumentadas o material plastico do veio
1 ou o suporte 50 podem compreender aditivos de friccdo, tais
como PTFE. Assim, ndo sdo necesséarios lubrificantes adicionais,

talis como massa consistente ou d6leo.

11



Lista dos sinais de referéncia:

1 veio
10 porcdo de veio
12 porcédo da extremidade da porcédo de veio

20 porcdo de cabeca

21 gola
22 porcdo em forma de copo
23 drea de pega

30 patilha

31 face de prisdo axial

32 face de prisdo tangencial

40 pino

50 guarnicédo respectiva do suporte
51 superficie exterior do suporte
52 superficie interior do suporte
60 encaixe

61 face axial de batente

62 face tangencial de batente

63 chanfre

64 janela de priséo

70 pino guia

71 extremidade da montagem do pino guia

72 extremidade de prisdo do pino guia

Lisboa, 21 de Novembro de 2006
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Veio

REIVINDICACOES

(1) auto-blocante, compreendendo:

a. uma porcdo (10) de wveio

. uma porcdo (20) de cabeca para montar o veio (1) no

suporte (50); em que

. a porcdo (20) de cabeca compreende uma patilha (30)

resiliente, que prende ao suporte (50) durante um
movimento de montagem rotacional do veio (1) em

relacdo ao suporte (50),

. em que a patilha (30) é proporcionada como uma tira

resiliente, que se estende desde a porcdo (22) da

porcdo (20) de cabeca, e

. em que a patilha (30) estd ligada a referida porcéo

(22) apenas num lado da patilha (30),

caracterizado por

f.

a referida porcédo (22) da porcdo (20) de cabeca & uma
porcdo (22) em forma de copo possuindo uma superficie
cilindrica, gque estd coaxialmente alinhada com a

porcdo (10) de veio,

. a referida porcédo (22) em forma de copo compreende,

pelo menos, duas das referidas patilhas (30)

resilientes,

. as referidas patilhas resilientes estendem-se

radialmente para o exterior de uma maneira tangencial
em relacdo a superficie cilindrica da porcdo (22) em

forma de copo, e



i. as patilhas estdo ligadas a porcdo (22) em forma de
copo numa linha de ligacdo, gque estd axialmente

orientada em relacdo ao veio (1).

Veio auto-blocante de acordo com a reivindicacdo 1, em gue
as patilhas (30) tém uma forma rectangular e uma superficie

superior radial axialmente curva.

Veio auto-blocante de acordo com uma das reivindicacgdes 1
ou 2, em que o veio (1) compreende um pino (40), que estéa
ligado a porcdo (20) de cabeca numa direccdo axial e gue
prende o veio (1) apds a montagem contra uma rotacédo

indesejada.

Veio auto-blocante de acordo com uma das reivindicacdes
1-3, em que o veio (1) compreende uma &area (23) de pega na
porcédo (20) de cabeca para montagem manual do veio (1) no

suporte (50) sem ferramentas.

Veio auto-blocante de acordo com uma das reivindicacdes
1-4, em que o veio (1) e todos os seus componentes (10, 20,
30, 40) sd@o integralmente moldados por injeccdo a partir de

um material plastico.

Estrutura (1, 50) compreendendo um suporte (50) preso de
maneira fixa a um veio auto-blocante (1) de acordo com uma

das reivindicacdes anteriores, compreendendo a estrutura:

a.um encaixe (60) essencialmente cilindrico, dgque estéa

integrado dentro do suporte (50); e



10.

11.

b.pelo menos uma janela (64) de prisdo para receber uma
das referidas patilhas (30) durante a prisdo do veio
(1) no suporte (50) através de rotacdo; em que

c.a Jjanela (04) de prisdo estd radialmente introduzida

na parede cilindrica do encaixe (60).

Estrutura de acordo com a reivindicacdo 6, em gque o suporte
compreende ainda um pino (70) guia, que €& proporcionado

como um orificio alongado curvo.

Estrutura de acordo com uma das reivindicacdes 6 ou 7, em
que o encaixe (60) compreende ainda, pelo menos, um chanfre
(63) axialmente curvo para receber uma patilha (30) durante

a insercdo do veio (1) no suporte (50)

Sistema de pedal, particularmente para engenharia
automdével, compreendendo uma estrutura (1, 50) de acordo

com uma das reivindicacdes 6 a 8 anterioresw.

Sistema de alavanca de travdo de mdo, particularmente para
engenharia automdével, compreendendo uma estrutura (1, 50)

de acordo com uma das reivindicacdes 6 a 8 anteriores.

Método para a montagem de uma estrutura (1, 50) de acordo
com uma das reivindicacdes 6 a 8 anteriores, compreendendo

0S passos seguintes na sequéncia seguinte:

a. Insercdo do veio (1) na direccdo (I) axial num encaixe
(60) correspondente dentro do suporte (50);
b. Rotacdo do veio (1) a volta do seu eixo rotacional,

até as patilhas (30), que se estendem radialmente a



12.

13.

partir do veio (1), prenderem na janela (64) de priséo

dentro do encaixe (60).

Método de acordo com a reivindicacdo 11, em que a rotacédo

do veio (1) é realizada num angulo menor ou igual a 180°.

Método de acordo com a reivindicacdo 11, em gque a rotacédo

do veio (1) é realizada num angulo menor ou igual a 90°.

Lisboa, 21 de Novembro de 2006
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