@ Numero de publicacién: 2 286 197

OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS GD int. cl.:
F16C 13/00 (2006.01)
ESPANA D21G 1/02 (2006.01)

D21F 3/02 (2006.01)

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Numero de solicitud europea: 02078924 .4
Fecha de presentacion : 23.09.2002

Numero de publicacion de la solicitud: 1306564
Fecha de publicacion de la solicitud: 02.05.2003

Titulo: Sifén para aceite.

Prioridad: 26.10.2001 FI 20012083 @ Titular/es: Vaahto Oy
Vanha Messiléntie 6
15860 Hollola, FI

Fecha de publicacién de la mencién BOPI: @ Inventor/es: Aho, Erkki
01.12.2007

Fecha de la publicacion del folleto de la patente: Agente: Elzaburu Marquez, Alberto
01.12.2007

ES 2286 197 T3

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesién de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicién debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



1 ES 2286 197 T3 2

DESCRIPCION

Sifén para aceite.

La presente invencion se refiere a un rodillo de za-
pata de una prensa de zapata usada en una maquina de
fabricacion de papel, comprendiendo el rodillo de za-
pata una correa sin fin o una manta; el cual aloja un
conjunto de zapata que en cooperacién con un rodi-
llo externo de respaldo forma propiamente una ranu-
ra entre rodillos extendida e incluyendo la prensa de
zapata un sistema de tuberias de circulacion de aceite
que realiza la retirada del aceite del interior del rodillo
de zapata a un separador de aceite durante el funcio-
namiento de la maquina, donde el sistema de tuberias
comprende también un ventilador de aspiracién co-
nectado al mismo (documento EEUU 5 878 507 A).

Durante su funcionamiento, la manta del rodillo
de zapata de la prensa de zapata requiere un copio-
so volumen de aceite para lubricacién y enfriamiento.
Por tanto, parar la rotacién del rodillo deja en su inte-
rior un gran volumen de aceite que no se puede retirar
por las disposiciones convencionales.

De hecho, a las prensas de zapata anteriores les
ha faltado un sistema independiente de separacion de
aceite para afrontar situaciones en las cuales se para
el rodillo. El mayor problema aqui ha surgido espe-
cialmente del aceite que permanece en el interior del
rodillo y obviamente se deposita en la parte inferior de
la manta. Esto ha dado lugar al ensacado de la manta,
con lo cual en las peores situaciones ha sido necesa-
rio intentar un remedio al problema proporcionando
un soporte externo a la manta. Puesto que la cantidad
de aceite en el interior de la manta se puede elevar
a cientos de litros, han surgido complicaciones en la
sustitucién de la manta de manera que el reemplazo
de la manta se hace complicado.

Un objeto de la presente invencidn es resolver la
retirada del aceite del interior del rodillo de zapata de
una prensa de zapata en una maquina de fabricacién
de papel de manera simple. La meta de la invencion se
consigue mediante una disposicién caracterizada por-
que la tuberia de circulacion de aceite estd conectada
a un sifén de aceite adaptado desplazable a lo largo de
la manta en el interior del rodillo de zapata de forma
que el aceite en exceso pueda ser retirado del interior
de la manta por medio del sifén durante el tiempo en
el que estd detenido el rodillo por un diferencial de
presion generado por el ventilador de aspiracion.

Una realizacion preferida de la invencién se ca-
racteriza porque el sifén de aceite estd provisto de
un actuador adaptado para elevar el sifén de aceite
a una posicién superior cuando la mdquina de papel
estd funcionando y luego bajar el sifén de modo ope-
racional a una posicién mds baja cuando la maquina
estd parada.

Otra realizacion preferida de la invencién se ca-
racteriza por el hecho de que el actuador comprende
un cilindro hidrdulico de un tiempo que lleva a cabo
el movimiento de elevacion del sifén por fuerza de
resorte y el movimiento de descenso operacional del
sifén por fuerza hidrdulica.

Otra realizacién més de la invencidn se caracteri-
za porque, cuando la maquina estd parada, la valvula
de corte de la tuberia del sifén de aceite es conducida
a su apertura, con lo cual el diferencial de presion ge-
nerado por el ventilador de aspiracién vacia el aceite
del interior de la manta de rodillo de aceite.

La disposicién necesita una construccién muy
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simple puesto que funciona sin una bomba de aspi-
racion independiente, sino que en su lugar, su funcio-
namiento se basa en el sistema de retirada de aceite
existente que se puede encontrar en cualquier prensa
de zapata.

A continuacion, se describe en detalle la invencién
con ayuda de unas realizaciones preferidas a titulo de
ejemplo, haciendo referencia a los dibujos anexos, en
los cuales:

la Fig. 1 es una vista por un extremo de una prensa
de zapata;

la Fig. 2 es una distribucion esquemadtica del siste-
ma de retirada de aceite de una prensa de zapata;

la Fig. 3 es una vista en alzado lateral con corte
transversal de las tuberfas interiores de un rodillo de
zapata complementado con un sifén de aceite segin
la invencion;

la Fig. 4 es una vista en corte de la Fig. 3 tomada
a lo largo del plano A-A cuando el sifén de aceite es
conducido a su posicién de funcionamiento;

la Fig. 5 es una vista en corte similar a la de la Fig.
2 que tiene el sifén de aceite en funcionamiento en su
posicioén inferior; y

la Fig. 6 es una vista en corte similar a la de la
Fig. 5 que tiene ahora el sifén de aceite elevado a su
posicion superior.

En la Fig. 1 se muestra generalmente una prensa
de zapata. El nimero de referencia 1 designa un rodi-
llo de zapata que incorpora en el interior de una correa
sin fin, 0 manta 4, un conjunto 3 de zapata que forma
propiamente la ranura entre rodillos extendida. Res-
pectivamente, el nimero de referencia 2 designa un
rodillo de respaldo contra el cual el rodillo 1 de za-
pata prensa una banda de papel W. Aqui, la presente
invencidn se refiere al sistema de retirada del aceite
en una maquina de fabricacion de papel parada des-
de el interior del rodillo 1 de zapata con ayuda de las
tuberias de retirada de aceite existentes.

En la Fig. 2, se muestra esquemdticamente una
distribucién de todo el sistema de retirada. También
en este diagrama, el nimero de referencia 1 designa
el rodillo de zapata. La retirada del aceite tiene lugar
con la ayuda de un diferencial de presién generado
por medio de un ventilador de aspiracién 14. El nu-
mero de referencia 15 designa un separador de aceite,
mientras que los niimeros de referencia 16 y 7 desig-
nan la retirada de aceite del sistema. En una maquina
en marcha, la tuberia fija 11 lleva el aceite desde la
cubeta situada en la parte superior del interior del ro-
dillo de zapata a una tuberia 7 de descarga de aceite.
Respectivamente, el aceite es retirado de la parte in-
ferior de la manta por medio de los tubos 10 de sifén
a una segunda tuberia 6 de descarga de aceite. El flujo
de descarga del aceite se consigue mediante un dife-
rencial de presién generado con la ayuda de un venti-
lador de aspiracion. Los caminos de flujo pueden ser
controlados por medio de las valvulas de corte 8b y
8c montadas en las tuberias 10 y 11. Durante el fun-
cionamiento de la maquina de fabricacién de papel,
se mantiene un nivel constante de sobrepresion y di-
ferencial de presion entre las tuberias de descarga 6 y
7, como se indica a continuacion.

Ap; = contribucién del vacio generado por el ven-
tilador de aspiracion 14 en el diferencial de presion
Ap

Ap, = contribucién de la sobrepresion en el dife-
rencial de presién Ap, o en otros términos, la sobre-
presion en el interior de la manta 4.
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La presente invencion estd dirigida propiamente al
sifén de aceite designado por el niimero de referencia
9 que durante el funcionamiento de la maquina de fa-
bricacién de papel se mantiene separado de la manta
de rodillo en una posiciéon permanente elevada (Fig.
6). En este estado, se cierra la valvula de corte 8a, con
lo cual la presién en el tubo de aspiracion que abando-
na el sifén de aceite no es perturbada y el resorte del
cilindro hidraulico 13 de un tiempo (13b en la Fig. 6)
eleva el emplazamiento del tubo del sifén a su posi-
cidén superior. Las védlvulas 8b y 8c se mantienen en
sus posiciones abiertas.

Después de que se ha detenido la maquina, se apli-
ca al lado de la varilla del cilindro hidraulico 13 una
presion hidraulica suficientemente alta para superar la
fuerza del resorte, con lo cual se hace bajar al sifén de
aceite 9 a la parte inferior de la manta tan profunda-
mente que entra en contacto con la superficie interior
de la manta 12 (Fig. 5). Aqui, el cilindro hidraulico es-
t4 en su posicion retraida 13a. A continuacién, se abre
la vélvula de corte 8a de la tuberia conectada al sifén
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de aceite 9 y, con la ayuda del ventilador de aspira-
cion 14, se retira el aceite en exceso del interior de la
manta del cilindro de zapata. Durante esta operacion,
las vélvulas 8b y &c se cierran automaticamente.

Cuando se vuelve a arrancar la maquina de fabri-
cacion de papel, se cierra la vdlvula de corte 8a, se
corta la presioén de fluido al cilindro hidrdulico y la
fuerza de resorte del cilindro eleva el sifon de aceite a
su posicion superior. Por tanto, la disposicion, se rea-
liza de una manera muy simple, puesto que el sifén
9 no necesita una bomba de aspiracién independien-
te, sino que antes bien su funcionamiento se basa en
un sistema existente de descarga de aceite usado nor-
malmente durante el funcionamiento de la maquina
de fabricacién de papel. El nimero de referencia 5 en
el diagrama se refiere a un respiradero.

Para una persona versada en la técnica es obvio
que la invencién no se limita a la realizacién a titu-
lo de ejemplo anterior, sino que antes bien, puede ser
modificada dentro del objeto y del espiritu de las rei-
vindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1. Un rodillo (1) de zapata de una prensa de za-
pata usada en una méiquina de fabricacién de papel,
comprendiendo el rodillo de zapata una manta (4), o
una correa sin fin, el cual aloja un conjunto (3) de
zapata que en cooperacién con un rodillo externo de
respaldo (2) forma propiamente una ranura entre ro-
dillos extendida e incluyendo la prensa de zapata un
sistema de tuberias (10, 11) de circulacién de aceite
que realiza la retirada del aceite del interior del rodi-
llo (1) de zapata a un separador de aceite (15) durante
el funcionamiento de la mdquina, donde el sistema de
tuberias comprende también un ventilador de aspira-
cion (14) conectado al mismo caracterizada porque a
la tuberia (10, 11) de circulacién de aceite se conecta
un sifén (9) de aceite adaptado desplazable a lo largo
de la manta (4) en el interior del rodillo (1) de zapata
de forma que el aceite en exceso pueda ser retirado
del interior de la manta por medio del sifén duran-
te el tiempo en el que estd detenido el rodillo por un
diferencial de presion generado por el ventilador de
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aspiracién (14).

2. El rodillo de zapata de la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el sifén (9) de aceite estd provisto
de un actuador (13) adaptado para elevar el sifén (9)
de aceite a una posicién superior cuando la maqui-
na de papel estd funcionando y para bajar el sifén de
modo operacional a una posicién mas baja cuando la
maquina estd parada.

3. El rodillo de zapata de la reivindicacién 2, ca-
racterizado porque el actuador comprende un cilin-
dro hidraulico (13) de un tiempo que lleva a cabo el
movimiento de elevacion (13b) del sifén por fuerza de
resorte y el movimiento de descenso (13a) operacio-
nal del sif6én por fuerza hidraulica.

4. El rodillo de zapata de cualquiera de las reivin-
dicaciones 1-3, caracterizado porque cuando la ma-
quina estd parada, una vélvula de corte (8a) de la tube-
ria del sifén de aceite es conducida a su apertura, con
lo cual el diferencial de presion generado por el venti-
lador de aspiracién (14) vacia el aceite del interior de
la manta (4) del rodillo de aceite.
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FIG 1
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FIG 2
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FIG3
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