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@Resumen:

La presente invencion se refiere a un inyector de
resina y producto impermeabilizante para ser utilizado
preferentemente para ser fusionado bajo la primera
capa de membranas impermeabilizante colocadas en
suelos o cubiertas. Junto a un procedimiento de
aplicacion que permite reparar filtraciones, dafios en
la membrana impermeabilizante o reforzar la
impermeabilizacion solo con la realizacién de un
minimo de tres catas evitando costosas y molestas
obras.
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DESCRIPCION

SISTEMA INYECTOR DE RESINAS Y PRODUCTO IMPERMEBILIZANTE Y
PROCEDIMIENTO DE APLICACION

La presente memoria descriptiva se refiere, como su titulo indica, de un inyector de fluido
impermeabilizante, principalmente resinas de diferentes componentes (poliuretano, acrilato,
resina epoxica), especialmente diseflado para aplicar una fina capa de poliuretano la capa
superficial de membrana impermeabilizante y asi reparar las roturas o fisuras que provocan
filtraciones sin necesidad de grandes obras, solo realizando pequefias catas en el pavimento

y su procedimiento de aplicacion mediante la realizacion de catas.

Antecedentes de lainvencion

Es muy comdn el uso de resinas para corregir o reparar problemas de humedades y
filtraciones e incluso dafios estructurales, provocados por fisuras o grietas en soleras y muros.
Para ello se emplea habitualmente inyectores que se insertan y/o se atornillan exteriormente

a dicha solera o muro para aplicar con una determinada presion el fluido impermeabilizante.

Del estado de la técnica desatacamos estos dos documentos:

El documento ES2293833 hace referencia a una boquilla para inyectar fluidos en obras de
fabrica con una corona disefiada para permitir ser fijada la boquilla en posiciones oblicuas al

muro de fabrica.

El documento US20100092248 hace referencia a una boquilla disefiada para inyectar fluido
reparador es una estructura de hormigén con una corona que o disco alrededor de la boquilla
que tiene unos orificios rasgados distribuidos a lo largo del perimetro que permiten atornillar

la boquilla a la superficie de hormigén.

La invencién que se describe a continuacion esta disefiada especificamente para fusionarse
con la membrana impermeabilizante pre-existente (generalmente membrana asféltica o PVC).
Esta invencién y el proceso de aplicacion representa un ahorro considerable de costes; tanto
en cuanto se minimizan las obras en la reparacion de filtraciones por fisuras en la membrana

impermeabilizante, como por la sencillez y rapidez de la aplicacion.
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Descripcién de lainvencion

A continuacion, describimos el inyector de resina y producto impermeabilizante, también
conocido por packer que tiene unas caracteristicas especiales para inyectar una capa de
fluido, generalmente resinas, bajo la capa superficial de la membrana impermeabilizante
(asféltica o PVC) y asi se reparan las fisuras de la membrana sin necesidad de una obra
costosa que suponga levantar una gran superficie de suelo para localizar la grieta y

reemplazar la membrana dafiada.

Este inyector de resina y producto impermeabilizante consta de dos elementos. Un primer
elemento en su mayoria tubular, con un orificio pasante central, fabricado en un material
rigido, principalmente polimero y que esta subdividido en tres partes:
- Un anillo superior de un diametro ligeramente mayor al cuerpo central y con el orificio
central roscado un su interior.
- Un cuerpo tubular central con varias nervaduras o refuerzos repartidos de forma
equidistante a lo largo de todo el contorno.
- Una base de planta circular y de mayor didmetro que las dos partes anteriores y que

en la cara adyacente al cuerpo tubular central, cuenta con unas marcas o hendiduras.

El segundo elemento de este inyector de resina y producto impermeabilizante consiste en un
disco de membrana impermeabilizante de un tamafio mayor que la base del primer elemento
rigido con agujero en el centro, pasante, y que es coincidente o ligeramente mayor que el
diametro del anillo superior del elemento rigido. Este segundo elemento al contrario que el
primer elemento, puede ser flexible y fabricado en un material compatible con la fusién a una

membrana impermeabilizante (membrana asfaltica o PVC).

Para configurar el inyector de resina y producto impermeabilizante, objeto de esta invencion,
el segundo elemento flexible es introducido por la parte superior del primer elemento rigido y
baja a través del orificio central y se fusiona a la cara con orificios 0 marcas de la base del
primer elemento rigido. La fusién se produce mediante la aplicacién de temperatura superior
a 50°, opcionalmente, se puede aplicar otro medio de fijacion o adhesivo. La textura o

hendiduras de la base de la pieza rigida favorecen la fijacion.
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Por dltimo, en el orificio central roscado se rosca una valvula antirretorno a la que se fija la

boca de la manguera de inyeccion.

El procedimiento de aplicacién de fluido bajo la membrana impermeabilizante con este

inyector de resina y producto impermeabilizante se desarrolla de la siguiente manera:

- Se localiza la mancha de humedad

- Se marca sobre el suelo, origen de esa filtracion, la posicion de la mancha de
humedad.

- Se marcan alrededor de la posicién de la mancha de humedad un nimero necesario
de puntos para reparar la zona dafiada, a una distancia no inferior a un metro ni mayor
de dos metros, y se hace que coincidan con una baldosa o losa del pavimento para
hacer el menor dafio en el suelo.

- Se retira el material de obra que cubre la membrana impermeabilizante como la
baldosa y/o el cemento hasta descubrirla evitando ocasionar dafio a dicha membrana.

- Se realiza un acceso a la membrana impermeabilizante y se introduce la base del
inyector de resina y producto impermeabilizante quedando ésta escondida en el
interior y bajo la membrana impermeabilizante.

- Se fija la base del inyector a la membrana impermeabilizante mediante la aplicacion
de calor.

- Se cubren los accesos realizados a la membrana para introducir la base del inyector
de resina y producto impermeabilizante con unos parches de membrana
impermeabilizante para que también se fusionen mediante la aplicacién de calor.

- Se acopla o engancha a la valvula antirretorno una manguera de inyeccion.

- Se inyecta el poliuretano en estado liquido con una presion entre 12 y 50 bares. El
poliuretano se expande bajo la primera capa de membrana impermeabilizante en un
perimetro de 2 metros a 4 metros antes de endurecer creando una fina pelicula
impermeabilizante y reparando los posibles dafios de la membrana impermeabilizante.

- Seretira la valvula antirretorno y si es necesario, se corta la parte saliente del inyector

de resina y producto impermeabilizante, se repara el agujero y se repone la baldosa.

Con este proceso se repara y refuerza una superficie muy amplia de posibles filtraciones y
solo siendo necesario realizar un minimo ndmero agujeros o catas. La reduccién de dafios y

tiempo repercute en los costes como resulta evidente con este nuevo proceso de reparacion
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e impermeabilizacién que permite realizar con garantias esta nueva boquilla de inyecccion de

resina y producto impermeabilizante.

Toda informacion referida a ejemplos o modos de realizacion forma parte de la descripcion de

la invencion.

Descripcién de las figuras

Para comprender mejor el objeto de la presente invencidén, en el plano anexo se ha

representado una realizacion practica preferencial de la misma.

La figura 1.- Muestra el primer elemento (1) tubular del inyector, fabricado con un polimero

rigido.

La figura 2.- Muestra el segundo elemento (8) flexible fabricado de membrana

impermeabilizante.

La figura 3.- Muestra el inyector con el primer elemento (1) y segundo elemento (8) montados.

La figura 4.- Muestra el hueco (11) realizado en el pavimento para insertar el inyector.

La figura 5.- Muestra un esquema de la triangulacion para impermeabilizar el area afectada

(16) por las filtraciones.

Realizacion preferente de la invencién

El dispositivo, inyector de resinas y producto impermeabilizante objeto de la presente
invencidn muestra en la figura 1 el primer elemento (1) que lo compone. Es una estructura
tubular con un orificio pasante en el centro y esta dividida en tres partes. Un anillo superior (2)
de un diametro ligeramente mayor que el del cuerpo tubular central (3), cuyo orificio central
se le hace una rosca interior. La segunda parte es el mencionado cuerpo tubular central (3)
reforzado por unas nervaduras (4) repartidas de forma equidistante a lo largo de toda la
superficie. Por ultimo, una base (5) de planta circular de mayor diametro que el anillo superior
(2) y en la cara adyacente al cuerpo tubular central (3) se la aplica unas marcas o hendiduras
(6). En la cara libre del anillo superior (2) se rosca una valvula antirretorno (7).
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La figura 2, representa la parte flexible del inyector de resina y producto impermeabilizante
gque se denomina segundo elemento (8). Este consiste en un disco (9) fabricado en membrana
de un material compatible con la adhesion a la impermeabilizante con un agujero (10) en el
centro, pasante. Este agujero es de un didmetro ligeramente superior al del anillo superior (2)
para permitir el paso de este segundo elemento (8) a través de dicho anillo superior (2) y ser

fijado mediante termosellado a la cara adyacente al cuerpo tubular central (3).

La figura 3 muestra el inyector de resina y producto impermeabilizante con el primer elemento
(1) y el segundo elemento (8) fijados el uno al otro y listo para usarse. Se fijan mediante la
aplicacion de calor, y opcionalmente adhesivo de refuerzo. El disco (9) esconde la base (5) y
a través del agujero (10) central asoma el cuerpo tubular central (3) reforzado por unas
nervaduras (4) y el anillo superior (2) y en centro de dicho anillo superior (3) roscada, una

valvula antirretorno (7).

La figura 4 representa una cata (11). La cata (11) realizada en el suelo, habitualmente
corresponde con la superficie de la menos una baldosa (14), pudiendo variar segun la
posicion, localizacion y tipo de suelo, pero siempre buscando el menor dafio superficial. La
cata (11) consiste en retirar todo el material de obra existente entre el suelo pisable y la
primera capa de membrana impermeabilizante (12). Una vez retirado todo el material de obra
se realiza un acceso (13) a la primera capa de membrana impermeabilizante (12). El objetivo
de este acceso (13) es permitir el paso del segundo elemento (8) del inyector de resina y
producto impermeabilizante y posicionarlo bajo la primera capa de membrana
impermeabilizante (12). Una vez posicionado asoma al exterior el cuerpo tubular central (3),
el anillo superior (2) y la valvula antirretorno (7) del primer elemento (1). Se cierran los cortes
en cruz (13) y mediante calor se sella el segundo elemento (8) del inyector de resina y
producto impermeabilizante a la primera capa de membrana impermeabilizante (12).

En la figura 5 se dibuja un esquema del modo de aplicacion para cubrir la mayor superficie de
aplicacion de la capa y garantizar una reparacion e impermeabilizacion eficaz y duradera.
Cosiste basicamente en realizar un minimo tres catas (11) en la superficie pisable alrededor
de la mancha de humedad (16) localizada en el techo del nivel inferior y donde se presume
esta la grieta (5) o dafio de la membrana. La distancia pude variar entre %2 metro a dos metros
del epicentro de la mancha, dependiendo de las caracteristicas de la obra a reparar. Se
inyecta el fluido impermeabilizante a una presion entre 12 y 50 bares, cubriendo un perimetro

que puede variar entre 1 metro a 3 metros. Con este procedimiento, la superficie de sellado e
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impermeabilizado alrededor de la manca de humedad es suficiente y garantiza la correcta

reparacion y concentrando el mayor refuerzo en el area donde aparece el dafio.

La persona experta en la técnica comprendera facilmente que puede combinar caracteristicas
de diferentes realizaciones con caracteristicas de otras posibles realizaciones, siempre que

esa combinacién sea técnicamente posible.
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REIVINDICACIONES

1 — Inyector de resina y producto impermeabilizante caracterizado por comprender;

-un primer elemento (1) en su mayor parte cilindrico con un orificio pasante, con un
cuerpo tubular central (3) con varias nervaduras (4) o refuerzos repartidos de forma
equidistante a lo largo de todo el contorno cilindrico, un anillo superior (2) de un
diametro ligeramente mayor al cuerpo tubular central (3) y con el orificio central
roscado un su interior, una base (5) de planta circular y de mayor diametro que las dos
partes anteriores cuya la cara adyacente al cuerpo tubular central, cuenta con unas
marcas o hendiduras (6).

- un segundo elemento (8) que consiste en una disco (9) de un material compatible
para la fusién con la membrana impermeabilizante de un tamafio mayor que la base
del primer elemento (1) con agujero (10) pasante en el centro de didmetro ligeramente
superior al anillo superior (2).

2 - Inyector de resina y producto impermeabilizante, segun reivindicacion 1, caracterizado
por que el segundo elemento (8), introducido a través de su agujero (10) paseante por la parte
superior del primer elemento (1) queda fijado a su base (5) en la cara adyacente al cuerpo

tubular central mediante la aplicacién de calor.

3 — Inyector de resina y producto impermeabilizante, segun reivindicaciones anteriores,

caracterizado por que el primer elemento es de un material rigido.

4 - Inyector de resina y producto impermeabilizante, segun reivindicaciones anteriores,

caracterizado por que en el orificio central del anillo superior (2) se fija una valvula antirretorno

()

5 — Procedimiento de aplicacion de fluido bajo membrana impermeabilizante con inyector de
poliuretano segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque
comprende las siguientes fases:

- localizacion de la mancha de humedad (16)

- realizacion de catas (11) mediante la retirada de los materiales que cubren la

membrana impermeabilizante (12),
- realizacion un acceso (13) a la membrana impermeabilizante.
- introduccion bajo la membrana impermeabilizante (12) del segundo elemento (8) del

inyector.
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fusion del inyector con la membrana impermeabilizante (12) mediante la aplicacién de
calor.

inyeccion del fluido impermeabilizante en estado liquido con una presion entre 12 y 50

bares hasta que se expande bajo la primera capa de membrana impermeabilizante en
un perimetro de 1 metro a 4 metros.

desenroscado de la valvula antirretorno (7) y corte de la parte saliente del inyector.
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