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(57)  Sammendrag

Et vakuumtankapparat til bruk ved olje- og gassbrennboringsoperasjoner tilrettelegger fjemingen av
brennborekaks generert ved boring. Tankapparatet tilveiebringer en ramme med et flertall i hjernet
forsterket ved konstruksjonsmessige hjgmeseyler. Rammen innbefatter et fundament med et
konstruksjonsmessig, generelt horisontalt forlenget fundament som innbefatter et flertall av
fundamentperimeterbjelker. Seylene er forbundet konstruksjonsmessig til fundamentet ved
perimeterbjelker. Det ovre endepartiet av rammen innbefatter et flertall av gvre perimeterbjelker.
Seylene er konstruksjonsmessig forbundet til fundamentet og perimeterbjelkene. En utformet trakt er
baret av rammen innvendig av perimeterbjelkene. Trakten innbefatter et indre og en sidevegg bestdende
av et flertall av skrastilte veggseksjoner. Hver veggseksjon innbefatter et svre endeparti som er
forbundet til rammen ved perimeterbjelkene, og et nedre endeparti som strekker seg til et annet nedre
endeparti av en annen skréstilt veggseksjon. En utlepssamlestokk ved bunnen av trakten narmest de
nedre endepartiene av de skrastilte veggseksjonene er fremskaffet. En utlepssamlestokk innbefatter et
utslippsutlep for utslipp av fast materiale fra traktens indre. Utlepssamlestokken innbefatter en
innlgpsutrustning for injisering av trykksatt luft inn i utlepssamlestokken under en temming av tanken.
En toppvegg av trakten har flere luker som innbefatter en forste luke nzr en perimeterbjelke og en andre
luke nzr en andre perimeterbjelke som er parallell til den forste perimeterbjelken. Disse luker muliggjor
at materialet kan tilfores tankens indre under bruk, slik som f.eks., ved anvendelse av et par
sugeledninger som er forbundet til en enkel plate som dekker en av utlepene i tanktoppen eller et par av
sugeledninger som er montert henholdsvis til paret av innlepsépninger.
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BAKGRUNN FOR OPPFINNELSEN
1. Omrade for oppfinnelsen

Den foreliggende oppfinnelse angar olje- og gassbrennboring og mer spesielt
handteringen av borekaks som er generert under olje- og gassbrannboreaktivitet.
Enda mer spesielt angar den foreliggende oppfinnelse et forbedret vakuumtank-
apparat til bruk ved handtering av borekaks som er generert under olje- og gass-
brennleteboring. Tanken har en spesielt utformet trakt som kommuniserer med et
utiepssamlerar som muliggjer at luft kan injiseres under utslipp av borekaks fra tan-

ken.

2, Generell bakgrunn for oppfinnelsen

Ved boringen av olje- og gassbranner er en borkrone benyttet for a bore
mange tusener av meter inn i jordens skorpe. Oljerigger anvender typisk et boretarn
som strekker seg over brennboreplattformen og som kan baere reriengde etter rar-
lengde av borerar forbundet ende til ende under boreoperasjonen. Etter som borkro-
nen skyves lenger og lenger inn i jorden, er yiterligere rarlengder tilfart den stadig
forlengende «strengen» eller «borestrengen». Boreraret eller borestrengen omfatter
saledes et flertall av skjater av rar, hver av hvilke har en innvendig, langsgaende bo-
ring for a fare flytende boreslam fra brennboreplattformen gjennom borestrengen og
til en borkrone baret av den nedre eller fieme enden av borestrengen.

Boreslam smerer borkronen og ferer bort borekaks generert av borkronen et-
ter som den graver seg dypere. Borekakset er fart i en returstremningsstrem av
borstammet gjiennom bragnnringrommet og tilbake til brennboringsplattformen ved
jordens overflate. Nar borekakset nar overflaten, er det forurenset av sma stykker av
leirskifer og sten som er kjent innen industrien som brennavskjeeringer eller borekaks.

Borekaks har i den senere tid blitt adskilt fra.det gjenbrukbare boreslammet
med konvensjonelt tilgjengelige separatorer som er kjent som «shale shakers» (vi-
brasjonsikt for boreslam). Andre faststoffseparatorer innbefatter slamrengjerere og
sentrifuge. Noen vibrasjonsikt er konstruert for 4 filtrere ut grovt materiale fra bore-
slammet, idet andre vibrasjonssikt er konstruert for a fjerne finere partikler fra bore-
slammet. Etter separering av borekaks derfra, er boreslammet returnert til en slam-
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tank, hvor det kan supplementeres og/eller behandles far overfaring tilbake inn i
brennen via borestrengen og til borkronen for a repetere prosessen.

Avhending av separert |eireskifer og kaks er et komplekst miljgproblem. Bore-
kaks inneholder ikke kun slamproduktet som vil forurense det omgivende milja, men
kan ogsa inneholde olje som er spesielt farlig for miljget, spesielt ved boring i et ma-
rint milje.

| Mexicogolfen er det f.eks. mange hundre boreplattformer som borer etter olje
og gass ved boring inn i sjgbunnen. Disse boreplattformer kan vaere plassert pa
mange hundre meters havdybde. | et slikt marint miljs, er vannet typisk krystallklart
og fyit med marint liv som ikke tolererer avhendingen av borekaksavfall slik det som
inneholder en kombinasjon av leirskiver, boreslam, olje o.I. Derfor er det et behov for
en enkel, men fremdeles fungerbar lasning for problemet med deponering av olje og
gassbrennkaks i et offshore marint milje og i andre falsomme miljser hvor olje gass-
brennboring foregar.

Tradisjonelle metoder for borekaksavhending har vaert dumping, beholder-
transport, tungvinte transporterbelter, skruetransportarer og vasketeknikker som kre-
ver store mengder av vann. Ytterligere vann skaper ytterligere problemer av tilfart
volum og bulk, uoversiktlighet og transportproblemer. Installering av transportarer
krever stor modifikasjon av riggomradet og involverer mange installasjonstimer og
meget hay kostnad.

Safeguard Disposal Systems, Inc. i Lafayette, Louisiana har fremstilt, solgt og
benyttet offentlig en borekaksavhendingstank som innbefatter lukeapninger inn i hvil-
ke oljebrannkaks kan plasseres. Disse tidligere kjente tanker har ogsa festeanord-
ninger for & muliggjere at |lafteledninger kan festes til tanken, slik at den kan transpor-
teres til og fra offshoreplattformer og temmes nar den er full. Videre eksempler for
disse tanker er vist en eller flere av de fglgende US patenter: 5.564.509; 5.402.857;
Des. 337.809; og Des. 296.027. US patenter 5.564.509 og 5.402.857 er alle innlem-
met heri med referanse.
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KORT SAMMENDRAG AV OPPFINNELSEN

Den foreliggende oppfinneise tilveiebringer et forbedret vakuumtankapparat
som kan benyttes for vakuumborekaks pa en olje- og gassbrannborerigg gjennom et
apent toppdekselparti av apparatet og sa a slippe ut dette kaks gjennom et utleps-
samlergr ved a benytte sug pafert utlepssamleraret sa vel som komprimert injisert
luft som er overfert til utlepssamleraret. Vakuumtankapparatet er kjennetegnet ved at
det omfatter:

a) en ramme med flere fundamentperimeterbjelker, flere avre perimeter-
bjelker og flere hjerner som er forsterket ved hjelp av konstruksjonsmessige hjerne-
sgyler, som er forbundet strukturelt med fundamentperimeterbjelkene og de @vre pe-
rimeterbjelkene;

b) en trakt som baeres av rammen innvendig i forhold til perimeterbjelkene,
idet trakten har et indre rom og minst et par skrastilte sidevegger med avre endepar-
tier som er forbundet med rammen ved de gvre perimeterbjelkene, og nedre ende-
partier som naermer seg hverandre naer rammens nedre ende;

c) et utlepssamlergr ved bunnen av trakten rett ved de skrastilte sideveg-
genes, nedre endepartier og innbefattende et utlap for utslipp av materiale fra trak-
tens indre rom; og

d) en toppvegg pa trakten med flere apninger og flere deksler for stenging
av apningene.

Foretrukne utferelsesformer av vakuumtankapparatet er videre utdypet i kra-
vene 2-10.

Videre oppnas malene med den foreliggende oppfinnelse ved hjelp av en
fremgangsmate for fierning av borekaks fra en olje- og gassbrennplattform som be-
nytter en borkrone boret av en borestreng og et brennborefluid under boring av en
brenn, kjennetegnet ved at fremgangsmaten omfatter de falgende trinn:

a) separering av borekaks fra brennborefluidet pa boreplattformen slik at boreflu-
idene kan resirkuleres inn i brennen under brennboring;

b) overfering av det separerte borekaks til et borekaks-mottaksomrade;

c) suging av det separerte borekaks med en ferste sugeledning som har
et inntaks-endeparti som kan plasseres ved borekaks-mottaksomradet;
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d) overfaring av borekakset via sugeledningen til et kar som har et indre
rom (38), et nedre endeparti med et utiopssamlerar, minst en tilffarselsapning for
kommunisering med karets indre rom, en utlapsventil for fast materiale som kan for-
hindre stremning av fast materiale fra karet nar vakuum er tilstede i karets indre rom,
og en luft-paslippsventil for kopling av en trykkluftkilde til utlopssamlergret for a hjelpe
til med uttemming av fast materiale fra karet;

e) vakuumdannelse i karets indre rom med en vakuumkilde som star i
fluid-kommunikasjon med karets indre rom via en andre sugeledning;

) adskillelse av vaesker og faststoff fra minst én av sugeledningene fer
disse vaeskene og faststoffet kan entre vakuumkilden; og

g) temming av karet for borekaks ved utslipp av borekakset gjennom ut-
lopsventilen for fast materiale, via utlepssamlereret fra karets indre rom.

Foretrukne utferelsesformer av fremgangsmaten er videre utdypet i kravene
12-18.

Apparatet til den foreliggende oppfinnelse eliminerer de farlige og uoversiktlige
utfarelser av lofte- og/eller tipping av tankrammen pa en oljerigg for & temme tank-
innholdene.

De skrastilte veggene til trakten fierner ethvert behov for a tippe eller lafte tan-
ken under temming. Trakten er utformet for fullstendig tamming av materialet ved a
benytte et vakuum og uten tipping eller lgfting og saledes eliminerer behovet for en
kran eller kraner.

Dette fierner ogsa sikkerhetsbetraktninger involvert ved lgfting eller tipping slik
som sl og forurensning.

Eksisterende tanker ma laftes og skrastilles hvilket krever store laftekraner
med dobbel blokk siden de kan veie over 10 tonn nar de er lastet.

Dette muliggjer at apparatet til den foreliggende oppfinnelse kan temmes ved
et sted hvor det ikke er noen kraner.

Flere slike tanker kan transporteres fra flere oljerigger til et sentrait behand-
lingssted. Dette er verdifult fordi borerigger er typisk overfyit.
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KORT BESKRIVELSE AV TEGNINGENE

Fig. 1 er et elevasjonsriss av den foretrukne utfarelsen av apparatet til den
foreliggende oppfinnelse;

Fig. 2 er et snittriss tatt langs linjer 2-2 i fig. 1;

Fig. 3 er et toppriss av den foretrukne utfarelsen av apparatet til den forelig-
gende oppfinnelse tatt langs linjen 3-3 i fig. 1;

Fig. 4 er et snittelevasjonsriss av den foretrukne utferelsen til apparatet i den
foreliggende oppfinnelse tatt langs linjen 4-4 i fig. 1;

Fig. 5 er et fragmentarisk riss av den foretrukne utferelsen av apparatet i den
foreliggende oppfinnelse som illustrerer utlepssamlerarpartiet derav, tatt langs linje 5-
5ifig. 1;

Fig. 6 er et snittriss tatt langs linjen 6-6 i fig. 3;

Fig. 7 er et fragmentarisk perspektivriss av den foretrukne utfarelsen av appa-
ratet i den foreliggende oppfinnelse som viser luken og apningen i en apen posisjon,
slik at vakuumslanger kan festes;

Fig. 8 er et fragmentarisk elevasjonssnittriss av den foretrukne utfarelsen av
apparatet til den foreliggende oppfinnelse som illustrerer trykkluftinnl@pspartiet derav;

Fig. 9 er et fragmentarisk seksjonselevasjonsriss av den foretrukne utfgreisen
av apparatet til den foreliggende oppfinnelse som viser utslippsrarsystemet for fijer-
ning av materiale fra tanken; og

Fig. 10 er et fragmentarisk seksjonsriss som viser et forstarret parti av ut-
slippsrorsystemet for fieming av materiale fra tanken.

For en ytterligere forstaelse av naturen, malene og fordelene med den forelig-
gende oppfinnelse, skal referanse gjares til den falgende detaljerte beskrivelse, lesti
forbindelse med de falgende tegninger, hvori like referansenummer angir like ele-
menter og hvori: '

DETALJERT BESKRIVELSE AV OPPFINNELSEN

Fig. 1-4 viser den foretrukne utferelsen av apparatet til den foreliggende opp-
finnelse angitt genereit ved nummeret 10 i fig. 1-4. Vakuumtankapparatet 10 er baret
av en Konstruksjonsramme 11. Rammen 11 holder en trakt 35 som bestar av et fler-
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tall av traktvegger (skrastilte sidevegger) 12, 13, 14, 15. En vibrator 80 kan vaere fes-
tet til en eller flere av veggene 12, 15 for 4 oke nedsenkning av materiale innen trakts
35 indre 38. Trakten 35 innbefatter ogsa en toppvegg 16 som baerer et stort deksel
17 og et lite dekse! 18. Hvert av dekslene 17, 18 dekker henholdsvis stor apning 36
og liten apning 37. Stort deksel 17 er fortrinnsvis benyttet for dumpmateriale fra det
indre rom 38 av trakten 35 hvis snskelig.

Topplaten 16 forsegler trakten 35 ved sitt evre endeparti, slik at et vakuum kan
trekkes pa det indre rom 38 av trakten 35.

En utigpsutrustning 19 baerer den bristbare skive 20. Utlepsutrustning 19 kan
innbefatte et par av adskilte flenser 21, 22 som vist i fig. 7. Utrustning 19 er montert
pa tankutlepsapning 23. En yiteriigere utrustning er anordnet ved albuer 24 som
kommuniserer med apning 26 i topplate 16. Albuer 24 baerer en kuleventil 25 som
kan apnes og lukkes. Nar trakt 35 er utsatt for et vakuum, forhindrer den bristbare
skive 20 tankbrudd.

Hvert av dekslene 17, 18 er montert til toppveggen 16 ved anvendelse av hen-
holdsvis hengsler 27, 28. En lukning 29, 30 kan henholdsvis vaere anordnet for hvert
deksel 17, 18 i formen av en kamstang slik som stenger 39, 40 vist i fig. 3. Alternativt
kan ringmuttere og bolter vaere benyttet for a lukke deksler 17, 18.

Ramme 11 bestar av et flertall av fundamentperimeterbjelker 31, saylebjelker
32 og avre perimeterbjelker 33 som vist i fig. 1-4. Disse respektive bjelker 31, 33 og
soyler 32 former en rektangulaer blokklignende lukning som beskytter trakt 35 under
transport. Fundamentperimeterbjelke 31 kan i tillegg vaere anordnet med plate for
overdekning hvis anskelig.

Venstre og heyre kontakter 41, 42 danner mottakere for laftegafler ved hver
perimeterbjelke 31, slik at apparatet 10 til den foreliggende oppfinnelse kan loftes og
transporteres ved & benytte en gaffellafter hvis enskelig.

Hver av s@ylebjelkene 32 opptar et hjgrne av rammen 11 som vist i fig. 1-4.
Hver seylebjelke 32 tilveiebringer en stablingsbolt 34 ved sitt evre endeparti som vist i
fig. 1-4 og 7. En tilsvarende utformet kontakt (mottaker) under hver bjelke 32 ved en
perimeterbjelke 31 mottar en stablingsbolt 34 nar et tankapparat 10 er stablet pa en
annen tank 10. Leftegrer 79 og stropper kan veere festet til tankapparatet 10 for a
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muliggjere at en kran kan lgfte apparatet 10 under transport til og fra boreriggen.
Rammen 10 kan ogsa innbefatte ytterligere mellomliggende horisontale bjelker 43 og
vertikale bjelker 44 som danner et grensesnitt mellom utvalgte fundamentbjelker 31,
soylebjelker 32 og avre perimeterbjelker 33. De mellomliggende perimeterbjelker 43
er generelt parallelle til og under svre perimeterbjelker 33. Hver mellomliggende bjel-
ke 43 er forbundet til og spenner mellom to seyler 32 som vist i fig. 1, 2 og 4.

Av flertallet av traktvegger (skrastilte sidevegger) 12, 13, 14, 15 konvergerer
minst to av disse vegger 12, 13 (og fortrinnsvis fire vegger 12-15) for a2 danne en for-
bindelse med utlepssamlerar 50. Avstivere 77 kan veere sveiset til veggene 12, 13,
14, 15 for a forsterke disse. Veggene 12, 13, 14, 15 innbefatter hver skrastilte sek-
sjoner mellom bjelker 31 og 43. Trakten 35 er saledes utformet for a muliggjere full-
stendig tsmming og utslipp av borekaks o.l. materiale ved a benytte en kilde av vaku-
um og uten & matte tippe eller Isfte tanken. Den foreliggende oppfinnelse eliminerer
behovet for manuelt arbeid for 4 skyfle eller skrape materiale til samlerar 50. Hver av
veggene 12, 13, 14, 15 har en vertikal seksjon mellom bjelker 43 og 32. Ytre samle-
rar 50 er utformet for a tilrettelegge utslipp av materiale holdt i trakten 35, vist i fig. 1,
2,4,5, 8, 90g 10. Utlepssamleraret innbefatter en kanalseksjon (trau) 46 som er
forbundet til det nedre endepartiet 47 av veggen 12 av trakt 35 og til det nedre ende-
partiet 48 av vegg 13 til trakt 35 som vist spesielt i fig. 4 og 5.

Kanalseksjonen tilveiebringer et U-formet trau i tverrgaende tverrsnitt. De evre
kantene 49, 51 til kanalseksjon (sideparti) 49 er forbundet (f.eks. sveiset) til de nedre
kantene 47, 48 av sider 12, 13 til trakt 35. Ved vegg 15 av trakt 35 er en innleps-
utrustning 52 anordnet for injisering av luft under trykk. Utrustning 52 kan vaere en
sylindrisk utformet del med en sentral langsgaende boring med en sentral langsga-
ende akse som innretter seg med den sentrale langsgaende aksen 54 til kanalsek-
sjon 48. Ventil 55 kan vaere plassert pa innlopets 56 side av utrustning 52 for lukking
av stremningen via utrustning 52 til kanalseksjon 49. Oppstrems av ventil 55 er en
hurtigkoplingsdel som muliggjer at en luftsiange hurtig kan forbindes til sammenstil-
lingen av utrustningen 52, ventil 55 og hurtigforbindelsesdel 57. Pa denne maten kan
komprimert trykkluft injiseres inn i samlerer 50 for & hjelpe til med bevegelsen av ma-
terialet som strammer ved hjelp av tyngdekraft fra traktens indre rom 38 til en ut-
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slippsslange 81 og sa til et andre kar 82. Et slikt andre kar 82 kan vaere en kaksopp-
samling og avhendingstank slik som vist og beskrevet i sekerens tidligere US paten-
ter nr. 5.564.509 og 5.402.857. Denne stremmen av trykksatt luft og materiale er in-
dikert ved piler 58 i fig. 1 og 8-10.

Utlepet og utslippssiden av utleapssamleraret er vist i fig. 1, 2 og 9. En utlap-
sutrustning 59 er festet til grensesnittet av vegg 14 og kanaldel 49. Utlapsutrustning
59 kan innbefatte et par av rerseksjoner 60, 81 som danner en vinkel pa omkring 45°
som vist i fig. 9. En rengjaringsplugg 62 kan vaere anordnet pa utrustning 59.

| fig. 9 kan en ventil 63 slik som en kuleventil eller spjeldventil veere anordnet
for a lukke stremmen av materiale fra kanalseksjon 49 til det ytre av trakt 35 nar trak-
ten er utsatt for et vakuum. Ventil 63 kan vaere montert mellom flensene 64, 65. Et
rarpasstykke 66 med en apenendet boring 70 kan veere tilpasset til flens 65 for over-
faring av materiale fra traktens indre 38 via utrustning 59 til en sugeslange 78. Ut-
rustning 71 pa rerpasstykke 66 kan veere benyttet for 4 kople en luftledning til rar-
passtykket 66 som et ytterligere middel for a flytte materialet inn i utslippsledningen
80 som er blitt fiernet fra trakt 35 via utlepssamlerar 50. Rarpasstykket omfatter en
seksjon 67 med stor diameter, overgangsseksjon 68 og en seksjon 69 med mindre
diameter.

Nar tankapparatet 10 skal benyttes som en vakuumtank for samling av kaks
som del av et system for samling av olje- og gassbrannkaks, er utiepsamleraret 50
lukket ved avstengning av ventiler 55 og 63. Borekaks kan sa suges inn i det indre 38
av trakt 35 via en av apningene 36, 37 i topplate 16. Dette kan utfgres f.eks. ved &
benytte en plate 72 festet til en valgt apning 36 eller 37 i topplaten av trakt 35 som
visti fig. 7.

Plate 72 har utrustninger 73, 74 for hurtigkopling og forbindelse henholdsvis til
innlaps- og utlepsslanger 75, 76 til plate 72 nar trakten 35 er utsatt for et vakuum.
Innlapsslangen 75 er en sugeslange for inntak av borekaks. Utslippsslange 76 er for-
bundet til en vakuumkilde. Et vakuumarrangement for vakuum av borekaks til en
oppsamlingstank er vist og beskrevet i sgkerens tidligere US patenter 5.402.857 og
5.564.509 hver av hvilke er innlemmet heri med referanse.
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Den folgende tabell opplister delenummerne og delebeskrivelsene som benyt-

tet heri og i tegningene vedlagt hertil.

DEL NR
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

35

9

DELLISTE
BESKRIVELSE
vakuumtank
ramme
traktevegg/skrastilte sidevegger
traktevegg/skrastilte sidevegger
traktevegg/skrastilte sidevegger
traktevegg/skrastilte sidevegger
topplate/toppvegg
stort deksel
lite deksel
utlgpsutrustning
bristbar skive
flens
flens
utlepsapning
albue
kuleventil
tankutlepsapning
lukhengsel
lukhengsel
lukning
lukning
fundamentperimeterbjelke
spylebjelke
avre perimeterbjelke
stablingsbolt
trakt
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36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66

10

apning

apning

indre rom

stang

stang

kontakt

kontakt

horisontale bjelker
vertikale bjelker
vertikale bjelker
kanalseksjon/trau
nedre endepartier
nedre endepartier
gvre kant/sidepartier
utlepssamierar

gvre kant/sidepartier

inni@psutrustning

sentral langsgaende akse
sentral langsgaende akse

ventit/luft-paslippsventil
innlgpsside

hurtig forbindelsesdel
pil

utigpsutrustning/endepartier

rarseksjon
rarseksjon
rengjeringsplugg
vertil

flens

flens
rer-passtykke
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67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82

De foregaende utforelser er presentert ved hjelp av kun eksempel; omradet av

11

rerseksjon med stor diameter
overgangsseksjon

seksjon med mindre diameter
boring

plugg

plate

utrustning

utrustning

innlgpsslange

utlgpssiange

avstivere

sugeslange

leftearer
vibrasjonsbevegelse/vibrator
utslippsslange

andre kar

den foreliggende oppfinnelse er begrenset kun av de felgende kravene.
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PATENTKRAV

1. Vakuumtankapparat (10), karakterisert ved atdetomfatter:

a) en ramme (11) med flere fundamentperimeterbjelker (31), flere avre
perimeterbjelker (33) og flere hjgrner som er forsterket ved hjelp av konstruksjons-
messige hjgrneseyler (32), som er forbundet strukturelt med fundamentperimeter-
bjelkene (31) og de @vre perimeterbjelkene (33);

b) en trakt (35) som bzeres av rammen (11) innvendig i forhold til perime-
terbjelkene (31, 33), idet trakten (35) har et indre rom (38) og minst et par skrastilte
sidevegger (12, 13) med evre endepartier som er forbundet med rammen (11) ved de
avre perimeterbjelkene (33), og nedre endepartier (47, 48) som nzermer seg hver-
andre naer rammens (11) nedre ende;

c) et utiepssamlerer (50) ved bunnen av trakten (35) rett ved de skrastilte
sideveggenes (12, 13) nedre endepartier (47, 48) og innbefattende et utlep for utslipp
av materiale fra traktens indre rom (38); og

d) en toppvegg (16) pa trakten (35) med flere apninger (36, 37) og flere
deksler (17, 18) for stenging av apningene (36, 37).

2. Vakuumtankapparat ifelge krav 1,
karakterisert ved atutiepssamleraret (50) innbefatter moisatt rettede

partier med apen ende.

3. Vakuumtankapparat ifelge krav 1 eller 2,

karakterisert ved atde skrastilte sideveggenes (12, 13) nedre endepartier
(47, 48) er sammenfeyd med henholdsvise sidepartier (49, 51) av utlepssamlergret
(50).

4. Vakuumtankapparat ifelge ett av de foregaende krav,
karakterisert ved atutlepssamleraret (50) har en apen topp som kommu-

niserer med traktens indre rom (38).
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5. Vakuumtankapparat ifelge krav 1,
karakterisert ved atutlopssamleraret (50) omfatter:

a) et langsgaende forlenget trauparti (46) med apen topp med hoved-
sakelig U-formet transversal-tverrsnitt;

b) hvor et par motsatt rettede endepartier av trauet (46) har utrustninger
(52, 59) for festing av streamningsledninger til utlepssamleraret (50); og

c) en lukket konstruksjon som avgrenses av de nevnte utrustningene (52,
59), forbundne slanger, trauet (46) og de nedre endepartiene (47, 48) av de skrastilte
sideveggene (12, 13).

6. Vakuumtankapparat ifelge krav 1,
karakterisert ved atirakten (35) er en lukket konstruksjon som er i stand til
a holde et vakuum.

7. Vakuumtankapparat ifelge ett av de foregaende krav,

karakterisert ved atutlepssamlergret (50) innbefatter et innlep (52) og et
utlep (59), hvor innlgpet (52) har en utrustning (52) for festing av en trykkluftkilde der-
til, og utlepet (59) har en utrustning (59) for festing av en sugeledning dertil.

8. Vakuumtankapparat ifelge ett av de foregaende krav,

karakterisert ved atrammen (11) innbefatter flere stablingsbolter (34) pa
de ovre perimeterbjelkene (33) og flere sokler ved fundamentperimeterbjelkene (31)
for & muliggjere at en tank (10) kan stables ovenp& en annen tilsvarende tank (10)
ved a innpasse en tanks (10) stablingsbolter (34) i soklene pa en annen tank (10).

9. Vakuumtankapparat ifelge krav 7,
karakterisert ved atdetomfatter en trykkluftkilde for injisering av lufti ut-
lepssamlergrets (50) innlep (52).



10

15

20

25

30

14

10.  Vakuumtankapparat ifalge krav 7,
karakterisert ved atdetomfatter en vakuumkilde for & trekke et vakuum

pa trakten (35) ved utlapssamierarets (50) utlap (59).

11.  Fremgangsmate for fieming av borekaks fra en olje- og gassbrennplattform
som benytter en borkrone béaret av en borestreng og et brennborefluid under boring
avenbroann,karakterisert ved atfremgangsmaten omfatter de folgende
trinn:

a) separering av borekaks fra brennborefluidet pa boreplattformen slik at
borefluidene kan resirkuleres inn i brannen under bragnnboring;

b) overfaring av det separerte borekaks til et borekaks-mottaksomrade;

c) suging av det separerte borekaks med en forste sugeledning som har
et inntaks-endeparti som kan plasseres ved borekaks-mottaksomradet;

d) overfering av borekakset via sugeledningen til et kar (10) som har et
indre rom (38), et nedre endeparti med et utlgpssamlergr (50), minst en tilferselsap-
ning (17, 18) for kommunisering med karets indre rom (38), en utlepsventil (63) for
fast materiale som kan forhindre stremning av fast materiale fra karet (10) nar vaku-
um er tilstede i karets indre rom (38), og en luft-paslippsventil (55) for kopling av en
trykkluftkilde til utigpssamileraret (50) for a hjelpe til med uttemming av fast materiale
fra karet (10);

e) vakuumdannelse i karets indre rom (38) med en vakuumkilde som stér i
fluid-kommunikasjon med karets indre rom (38) via en andre sugeledning;

f) adskillelse av vaesker og faststoff fra minst én av sugeledningene fer
disse vaeskene og faststoffet kan entre vakuumkilden; og

g) temming av karet (10) for borekaks ved utslipp av borekakset gjennom
utlepsventilen (63) for fast materiale, via utlepssamleraret (50) fra karets indre rom
(38).

12. Fremgangsmate ifglge krav 11,
karakterisert ved atborekakset uttemmes til et andre kar fra utlepssamle-
reret (50).
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13. Fremgangsmate ifelge krav 11 eller 12,
karakterisert ved atstremningshastigheten i den ferste sugeledningen er
omkring 30 til 80 meter pr. sekund.

14. Fremgangsmate ifelge et av kravene 11 til 13,

karakterisert ved atluftinjiseresiutlepssamlereret (50).

15. Fremgangsmate ifelge ett av kravene 11 - 14,
karakterisert ved atvakuumetsom dannes itanken (10)i trinn "e”, ligger
mellom omkring 55 til 85 kPa.

16. Fremgangsmate ifglge ett av kraene 11 — 15,
karakterisert ved atutlepssamleraret (50) har endepartier (52, 59) som er
ventilert.

17.  Fremgangsmate ifglge ett av kravene 11 - 16,
karakterisert ved atdetbenyttes ventiler (55, 63) pa utiepssamleraret (50)
for & avstenge utlepssamlereret (50) nar tanken stenges.

18. Fremgangsmate ifolge ett av kravene 11 - 17,
karakterisert ved atetseparator-kar plasseres mellom vakuumkilden og

det forste karet (10) i den andre sugeledningen.
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