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Dysza do plynnego docierania gladzi cylindréw silnikéw spalinowych,
wykonanych ze stopéw aluminiowych

Patent trwa od dnia 10 sierpnia 1959 r.

Znane dotychczas dysze do plynnego docie-
rania wewnetrznych powierzchni cylindrycz-
nych pracujg w zespole ze specjalnym od-
dzielnym zbiornikiem, wyposazonym w mie-
szalnik do wytwarzania zawiesiny plynu scier-
nego, ktéra poprzez przewo6d przetloczana jest
do dyszy.

Wada tego rozwigzania jest nier6wnomierny
sktad zawiesiny $ciernej, gdyz proszek Scierny
osiada w zatamaniach .przewodu na skutek za-
wirowan oraz matlej szybkosci przeptywu, szcze-
goélnie w czasie postoju, co jest przyczyna czes-
ciowego, a nawet calkowitego zatykania sig
przewodu, co oczywiscie wplywa na nieréow-
nomierng prace dyszy. Wady te sa szczegdlanie
istotne w przypadku docierania obrobionej na
wymiar gladzi cylindra aluminiowego, co prze-

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest Andrzej Grzymski.

biega stosunkowo bardzo szybko i przedzielons
jest dluzszymi przerwami, potrzebnymi do zmia-
ny cylindra. Gl6wnym zadaniem tej operacji
jest nie tylko polepszenie gtadzi, lecz przede
wszystkim réwnomierne zerwanie warstwy
tlenk6w w mozliwie najkrotszym czasie, gdyz
decyduje to o zachowaniu tolerancji wymiaro-
wych, ksztaltu i pdzniejszej przyczepnosci na-
kladanej elektrolitycznie warstwy twardego
chromu.

Znane dotychczas dysze spelniajag zadanie
polepszenia gladko$ci, w przypadku metali
o twardym podlozu, przy czym usterki w ich
pracy poprawiane sg drogg przedluzenia czasu
pracy, oraz wprowadzenia wzglednego ruchu
obrotowego précz niezbednego ruchu posuwisto-
zwrotnego. W przypadku plynnego docierania
obrobionej na wymiar gladzi cylindra o miek-
kim podiozu stopu aluminiowego, wymagana
jest szczegblna pewno$¢ w pracy dyszy na ca-



lym obwodzie. Sprowadza sie to do koniecz-
no$ci uzyskania jednakowego skladu emulsji
Sciernej w kazdym punkcie obwodu dyszy,
w iloscidch Scifle okreilonycﬁ, gdyz decyduje
to o uzyskaniu przez nig jednakowej szyb-
kosci zrywania twardej warstwy tlenkéw na
calym obwodzie cylindra. -

Przedmiotem wynalazku jest dysza, w kto-
rej zagadnienia réwnomiernej pracy na ovbwo-
dzie rozwigzano w ten sposéb, Ze na korpusie
dyszy usytuowanej pionowo umieszczono dwa
obrotowe o dzialaniu cigglym dozowniki, $cisle
kontrolujace wydatek piynu i proszku S$cier-
nego, przez co uzyskuje sie jednakowy sktad
plynu $ciernego w kazdym punkcie obwodu.

Zbiorniki dozownikoéw w ksztalcie pierscieni
pozwalajg na uzupelnienie ich w czasie pracy,
przy czym obrét ich uzyskuje sie w trakcie
zasilania zbiornika dozownika plynu przez
skierowanie strumienia powietrza na lopatki

umieszczone na wewnetrznej stronie obwodu-

zbiornika. Koficéwka robocza dyszy sklada sie
z pier§cieniowych, o wodpowiednim ksztalcie
okre§lonym praktyka i teorig przeplywoéw cie-
czy i gazéw dysz, powietrza, plynu Sciernego
i emulsji S$eiernej, centrowanych wzajemnie
przy pomocy waskich azurowych wspornikéw
usytuowanych w gornej czeSci korpusu dyszy,
przez co uzyskuje sie pierScieniowy wylot
emulsji, bez zadnych przerw na obwodzie. 4

Na rysunku uwidoczniono przykiadowe roz-
wigzanie dyszy wedlug wynalazku, przy czym

fig. 1 przedstawia- dysze w przekroju podiuz- -

nym, a fig. 2 — wspornik centrujacy dysze.
Korpus dyszy 1 stanowi rura doprowadzajaca
sprezone powietrze, dookota ktérej w goérnej
jej czesci na wceisSnietych lozyskach tocznych 13
obracajg sie pier§cieniowe zbiorniki dozowni-
kéw pltynu 2 i proszku 3, na dnie ktérych
wmontowano odpowiednio dozownik - ptynu 4
i dozownik proszku 5. Oslona zewnetrzna dy-
szy 7 centrowana jest wzgledem korpusu 1
przy pomocy wspornikéw centrujacych 8 i za-
koniczona jest w gornej czeSci lejkiem 6.
W dolnej cze$ci kompusu dyszy 1 znajduje sie
dysza powietrza 10 oraz wsporniki centrujace 9
i trzonek grzybka 11. W dolnej czesci ostony
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zewnetrznej dyszy 7 znajduje sie dysza glow-
na 12, .

Wilasciwg dysze powietrza stanowi pierscie-
niowa przestrzen, ograniczona wewnetrznym
ksztaltem dyszy powietrza 10 i ksztaltem cze$ci
grzybka 11, znajdujgcym sie na odcinku dy-
szy 10.

o Dysza plynu Sciernego okreslona jest przaz
zewnetrzng cze§é dyszy powietrza 10 i odpo-
wiadajaca cze$é¢ dyszy gléwnej 12,

Dysza emulsji $ciernej okreflona jest ksztal-
tem grzybka 11 oraz pozostala cze$cig dyszy
gléwnej 12.

Praca dyszy zaczyna SlQ ‘'od wprowadzenia
w ruch obrotowy i uruchomienia dozownikéw
4 i 5, dzieki czemu mieszanina proszku i ptynu,
jako ptyn scierny, splywa po lejku 6 i osto-
nie 7 do dyszy piynu S$ciernego.

Doprowadzone do rury 1 sprezone
rozpreza sie w dys\zy . powietrza,
zwieksza swojg szybko$é przeptywu. Powietrze
porywa piyn $cierny z dyszy plynu S§$ciernego,
przy czym rozprgzajac sie dalej tworzy z nim
emulsje $cierng, ktéra majgc znaczng szybkosé,
dzieki swej energii kinetycznej zdolna jest do
obrabiania powierzehni, na ktérg jest skie-
rowana.

powietrze
przez co

%étrieienia patentowe

1. Dysza do plynnego docierania gladzi cylin-
dréw silnikéw spalinowych, wykonanych ze
stopoéw aluminiowych, znamienna tym, ze
koncowka robocza dyszy sklada sie z zespo-
tu pierscieniowych dysz do powietrza, plyhu
Sciernego i emulsji $ciernej, centrowanych
za pomoca wspornikéw, umieszczonych poza
zespolem dysz pierscieniowych, a poza tym
dysza posiada obrotowe niezalezne, o dzia-
taniu ciaglym, dozowniki piynu i proszku
Sciernego.

2. Dysza wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
zbiornik dozownika plynu posiada wewnatrz
topatki.
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