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@ Falzvorrichtung fiir Rollen-Rotationsdruckmaschinen.

@ Die Erfindung betrifft eine Falzvorrichtung fir Rollenro-
tationsdruck-maschinen zum Herstellen eines Langsfalzes in
Transportrichtung der Druckexemplare nach dem Zylinder-
querfalz mit einem Falzmesser (4), das Gber zwei synchron zu
drehende Antriebskurbeln einen Langsfalz mit hoher
Geschwindigkeit erzeugt, wobei das Falzmesser (4) durch die
konstruktive Ausbildung seines Kurbelantriebes (6,9) eine
senkrechte Hubbewegung ausfiihrt.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Falzvorrichtung fiir Rollen-Ro-
tationsdruckmaschinen zum Herstellen eines Léngsfalzes in Trans-
portrichtung der Druckexemplare, der nach dem Zylinder-Querfalz
erzeugt wird, mit einem parallel zur Transportrichtung angeord-
neten Falzmesser, das an zwel mit gleicher Drehzrahl rotierenden
Antriebskurbeln aufgehsingt ist und von diesen auf- und Vabbewegt

wird und in seiner unteren Stellung die Druckexemplare zwischen

zwel angetriebene Falzwalzen stofit. -

Bei einer Vorrichtung dieser Art (DE-OS 28 15 077) soll die Aufga-
be gelost werden, ohne Verziehen der Druckeéxemplare eine Lidngs-
falzbildung bei bewegten Druckexemplaren durchzufiithren. Als L&-
sung wird vorgeschlagen, dafl beim Niedergehen des Falzmessers
beide Falzwalzen eine Bewegung in der urspriinglichen Transport-
richtung der Druckexemplare ausfiihren. Der hierfiir erforderliche
mechanische Aufwand, wie z.B. zum Steuern der Axialbewegung
der beiden Falzwalzen, die axialbewegliche LLagerung und der spe-
zielle Antrieb der Walzen iét betrdchtlich. Ein weiterer wesentli-
cher Nachteil der bekannten Ausfiihrung ist, daf di'e Walzen noch
wihrend des Falzvorganges wieder in ihre urspriingliche Stellung
zuriickbewegt werden miis s'en, so dafl bei hoher Maschinengeschwin-
digkeit eine ruckartige Bewegung der Falzwalzen und damit des Falz-
produktes nicht zu vermeiden ist, so dal Beschiddigungen, insbeson-

dere bei geringer Seitenzahl, an diesem auftreten kdnnen.

Geht man davon aus, dafl die iber Binder zugefithrten Falzexem-
plare bei transportbedingter Schréglage nur iiber vordere Anschli-
ge wieder rechtwinklig zur Falzkante ausgerichtet werden kénnen,
so ist bei der bekannten Ausfiihrung keine Mé&glichkeit offenbart,
wie dieses Ausrichten durchzufiithren ist. Somit zeigt die bekannte

Ausfiihrung eine Lésung, die nicht fiir hohe Geschwindigkeiten ge-

‘eignet ist und mit der kein exakter rechtwinkliger Falz durchzufithren

ist, wenn die Falzprodukte schréig liegend zugefilhrt werden.

———- !
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Aufgabe der Erfindung ist es; eine mit hoher Geschwindigkeit rotieren-

de Falzvorrichtung zur.Herstellung eines Lingéfalzes ohne gleitende
Flihrungsteile mit Bewegungsumkehr zu schaffen, bei der das Falz-
messer widhrend des Falzvorganges eine in jeder Richtung senkrech-

te Hubbewegung zum Druckexemplar hin ausfithrt.

Die Aufgabe wird gemidfl den Erfindungsmerkmalen des Anspruchs 1
gelost. Diese Ldsung hat den Vorteil, dafl das Falzmesser.-dic; Ge-
schwindigkeit der Druckexemplare abbremst und diese sodann senk-
recht zwischen die Falzwalzen st6ft, so dafl keine irgendwie gerich-
tete seitliche Schiebebewegung auf das Druckexemplar einwirkt, die
zu einem schiefen oder seitlich versetzten Falz fithren kann. Dies
erfolgt unabhingig von der jeweiligen Laufgeschwindigkeit der Ma- h
schine, wobei die Exemplare in bekannter Weise rechtwinklig ausge-
richtet werden kénnen. Auflerdem arbeitet die Falzvorrichtung ge-
mil vorliegender Erfindung rein rotativ ohne gleitende oder in ihrer
Bewegungsrichtung umkehrende Teile.

In den Unteranspriichen sind vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfin-
dungsgegenstandes wiedergegeben, die ohne grofien technischen Auf-

wand durchzufiithren sind.

Ein Ausfithrungsbeispiel der .Erfindung ist in den Zeichnungen sche-

matisch dargestellt. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der Falzvorrichtung,

Fig. 2 einen Teilquerschnitt durch die Falzmessersteuerung,

Fig. 3 eine Draufsicht auf das Antriebsschema fiir die Falzvor-
richtung, ‘

Fig. 4 eine Draufsicht auf ein alternatives Antriebsschema.

Das zu falzende Produkt wird in bekannter Weise {iber eine Bandlei-

tung 1 Giber den Falztisch 2 an die Anschldge 3 transportiert und un-

-t
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mittelbar nach deren weichen Ausrichtberiihrung von dem Falzmes-
ser 4 zwischen die Falzwalzen 5 gestoflen, die sodann das zu falzen-
de Produkt nach unten weg transportieren. Hierbei ist der Auftreff-
zeitpunkt des Falzmessers und somit der Falzzeitpunkt in bekannter
5 Weise, z.B. durch Verstellen der Phasenlage des Falzmessers zum

Falzprodukt einstellbar.

Zur Erzeugung der Auf- und Abbewegung des Falzmessers+4 <i(ienen -
zwei Antriebskurbeln 6 (Figur 1) an deren Kurbelzapfen 7 der Dreh-
zapfen 8 einer Zusatzkurbel 9 gelagert ist (Figur 2). Das Falzmes-

10 ser 4 ist hierbei dber Kugellager 10 auf dem Kurbelzapfen 11 der
Zusatzkurbel 9 gelagert. Zum Massenausgleich trégt die Zusatzkl'lr.—

bel 9 ein Gegengewicht 12.

Auf dem Drehzapfen 8 der Zusatzkurbel 9 ist ein Zahnrad 13 befestigt,
das tiber das Kugellager 14 auf dem Kurbelzapfen 7 gelagert ist. Die
15 zweite Lagerung des Drehzapfens 8 erfolgt iiber das Kugellager 15
in einem Gegenlager 16, das {iber Schrauben 17 an dem Drehkérper 18
der Antriebskurbel 6 befestigt ist. Das Gegenlager wiederum ist zen-
trisch zum Antriebszapfen 19 der Antriebskurbel 6 tiber ein Kugel-
lager 20 in einem Lagefhalter 21 gelagert, der wiederum an den Tré-
20 ger 22 befestigt ist. Auch im Gegenlager 16 ist zum Massenausgleich
ein Gegengewicht 23 befestigt.

Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel gemdR Figur 2 ist die Antriebskur-
bel 6 als Antriebsrad 24 ausgebildet, das iiber den Antriebszapfen 19
und ein zweites Kugellager 25 ebenfalls im Triger 22 gelagert ist.

25 Das Kugellager ~25 ist hierbei iiber die Scheibe 26 und den Deckel 27
seitlich gehalten.

Wird das Antriebsrad 24 in Drehbewegung versetzt, so treibt der
Kurbelzapfen 7 der Antriebskurbel 6 in Verbindung mit dem Gegenla-
ger 16 und dem Kugellager 15 das Zahnrad 13 derart an, daBl es in
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einer Innenverzahnung 28 im Lagerhalter 21 abrollt. Im gezeigten
Ausfithrungsbeispiel hat die Innenverzahnung 28 den doppelten Durch-
messer der Verzahnung 29 des Zahnrades 13. Auch entsprechen die
Kurbelradien der Antriebskurbel 6 und der Zusatzkurbel 9 im gezeig-

5 ten Ausfiihrungsbeispiel dem Radius der Verzahnung 29. Die Drehbe-
wegung des Zahnrads 13 ist entgegengesetzt zu der Drehbewégdng
des Antriebsrades 24 gerichtet.

~ -

[ 4

In Figur 1 bewegen sich die Antriebskurbeln 6 im Uhrzeigersinn (Pfeil)
und die Zusatzkurbeln 9 entgegengesetzt dem Uhrzeigersinn. In der
10 ausgezogen gezeichneten Stellung befindet sich das Falzmesser 4
mit geringem Abstand iber dem Falztisch 2. Folgt man der Drehge—
wegung der Antriebskurbel 6, so ist die ndchste gestrichelt gezeich-
nete Stellung kurz vorm unteren Totpunkt dargestellt, d.h. es ist
der Zeitpunkt gezeigt, der unmittelbar vor dem Erfassen des Falz-
15 produktes durch die Falzwalzen liegt. AuBlerdem ist in Figur 1 ge-
strichelt die obere Totpunktstellung der Antriebs- und der Zusatz-
kurbeln dargestellt., Bei der gegebenen konstruktiven Ausgestaltung
der Falzvorrichtung entspricht der Gesamthub des Falzmessers 4
somit genau dem Teilkreisdurchmesser der Innenverzahnung 28. Beil
20 diesen Ubersetzungsverhéltnissen bewegt sich der Kurbelzapfen 11
der Zusatzkurbel 9 genau geradlienig senkrecht und zentrisch zu
dem Antriebszapfen 19.. Somit fihrt auch das Falzmesser 4 eine
geradlinige senkrechte Hubbewegung aus. Dies ist dann gegeben,
wenn der Kurbelradius .rl der Antriebskurbel 6 dem Kurbelradius r,
25 der Zusatzkurbel 9 entspricht. Im gezeigten Ausfithrungsbeispiel

fithrt die Antriebskurbel 6 pro Falztaki eine Umdrehung aus.

Das Schema der Figur 3 zeigt die beiden Antriebsrdder 24, die lber

ein Stirnrad 30 gekoppelt sind. Der untere Antriebszapfen 19 ist

iiber ein Kegelradpaar 31 mit einer Antriebswelle 32 gekoppelt, de-
30 ren Phasenlage z.B. durch ein schrigverzahntes Stirnrad veridndert

werden kann. Hierdurch ist das Falzmesser 4 zum Falzexemplar



N R SR SR RS / A-304 v. 4.12.1980 i 0053705

5 -
einstellbar, so dafl der Falzzeitpunkt und somit auch das Auftref-

fen des Falzproduktes auf die Anschldge 3 genau eingestellt werden

kann.

Das in Figur 4 gezeigte Schema unterscheidet sich von der zuvor be-
5 schriebenen Ausfﬁhrung dadurch, daf das Stirnrad 33 auf dem Dreh-

zapfen 8 der Zusatzkurbel 9 bei der Drehbewegung der Antriebskur-~

bel 6 mit einem auBlenverzahnten Sonnenrad 34 kdimmt, das drehfest -
gelagert ist. Die Aufhdngung des Falzmessers 4 und dessen gerad-

linige, senkrechte Hubbewegung dndert sich hierdurch nicht,
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Bandleitung
Falztisch
Anschléige
Falzmesser
Falzwalzen
Antriebskurbeln
Kurbelzapfen
Drehzapfen
Zusatzkurbel
Kugellager
Kurbelzapfen
Gegengewicht
Zahnrad
Kugellager
Kugellager
Gegenlager
Schrauben
Drehkdrper
Antriebszapien
Kugellager
Lagerhalter
Trdger
Gegengewicht
Antriebsrad
Kugellager
Scheibe

Deckel
Innenverzahnung
Verzahnung

Stirnrad
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Kegelradpaar
Antriebswelle
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Titel: "Falzvorrichtung fiir Rollen-Rotationsdruckmaschinen"

ANSPRUCHE

1. Falzvorr‘i'chtung fir Rollen-Rotationsdruckmaschiﬂen zum Her-
stellen eines Lidngsfalzes in Transportrichtung der Druckexem-
plare, der nach dem Zylinder-Querfalz erzeugt wird, mit einem
parallel zur Transportrichtung angeordneten Falzmesser, éas
an z';wei mit gleicher Drehzahl rotierenden Antriebskurbeln auf-
gehingt ist und von diesen auf- und abbewegt wird und in seiner
unteren Stellung die Druckexemplare zwischen zwei angetriebe-
ne Falzwalzen stoft, .
dadurch gek_ennzeichnet,
dafB die Aufhédngung des Falzmessers (4) an der Antriebskurbel (6)
iiber eine Zusatzkurbel (9) erfolgt, wobei die Zusatzkurbel (9)
mit ihrem Drehzapfen (8) am Kurbelzapfen (7) der Antriebskur-
bel (6) koaxial gelagert ist und iiber ein Zahnradgetriebe (13,28)
mit gleicher Drehzahl wie die Antriebskurbel (6) aber mit entge-
gengesetzter Dréhrichtung zu dieser antreibbar ist, derart, daf
der Kurbelzapfen (11) der Zusatzkurbel (9) eine senkrechte Hub-

bewegung ausfiihrt.

2. Falzvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Drehzapfen (8) der Zusatzkurbel (9) ein Zahnrad (13) trigt,
das in einer zentrisch zum Antriebszapfen (19) der Antriebskur-
bel (6) feststehend gelagerten Innenverzahnung (28) abrollt, der-
art, daB der Kurbelzapfen (11) der Zusatzkurbel (9) eine gerad-

linige, senkrechte Hubbewegung ausfiihrt.

3. Falzvorrichtung nach Anspruch },

dadurch gekennzeichnet,
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daB der Drehzapfen (8) der Zusatzkurbel (9) ein Stirnrad (33)
trégt, das in einer zentrisch zum Antriebszapfen (19) der An-
triebskurbel (6) feststehend gelagerten AuBlenverzahnung eines
Sonnenrades (34) abrollt, derart, dafl der Kurbelzapfen (11) der

Zusatzkurbel (9) eine geradlinige, senkrechte Hubbewegung aus-

fihrt.

dadurch gekennzeichnet,

daf der Kurbelradius rj der Antriebskurbel (6) dem Kurbelra-
dius rp der Zusatzkurbel (9) entspricht, daf das Zahnrad (13)

auf dem Drehzapfen (8) der Zusatzkurbel (9) mit €inem Durch-
messer ausgebildet ist, der dem zweifachen Kurbelraciius Ty -
entspricht, und dafl der Antriebszapfen (19) der Antriebskurbel (6)

pro Falztakt eine Umdrehung ausfihrt.

Falzvorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Radien der Antriebs- (6) und der Zusatzkurbel (9) gleich
sind, dafB das Stirnrad (33) auf dem Drehzapfen (8) der Zusatz-
kurbel (9) den halben Durchmesser des feststehend gelagerten
Sonnenrades (34) aufweist und da8l der Antriebszapfen (19) der

Antriebskurbel (6) pro Falztakt eine Umdrehung ausfiihrt.

. Falzvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Antriebszapfen (19) der Antriebskurbeln (6) tiber
ein Stirnrad (30) gekoppelt sind und in ihrer Phasenlage zum

Falzexemplar einstellbar sind.

Falzvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dafB die Antriebskurbel (6) und die Zusatzkurbel (9) gegentiber ih-

ren Kurbelzapfen (7, 11) Gegengewichte (12,23) tragen.
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