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Vynédlez se tfkd vicenoZové zdvitovaci hlavy, opatiené
vyménitelnymi b¥itovymi destifkami pro zhotovovdni vnit¥nich
a vnéjdich zdvitd na obrébécich strojich.

Ukolem vyndlezu je vytvorit takovou konstrukei vicenoZové
zdvitovaci hlavy, kterd umoZni p¥i opot¥ebeni b¥itll jednotlivych
britovych destilek po jejich pFebroudeni opdtné nastaveni do
zéddouci pracovni polohy.

Jsou zndmé viceno¥ové zdvitovaci hlavy pro zhotovovéni
vné j8ich a vnit¥nich zdvitld opatfené vymEnitelnymi bFitovymi
destilkami, které jsou umistény v 1lGZkdch vytvoFenych po obvodd
vicenoZovych zdvitovacich hlav a pevné mechanicky upnuty.

Nevyhodou téchto zndmych vicenoZovych zdvitovacich hlav
pro zhotovovdni vnéjSich a vnitinich zdvitd je, Ze pevnd 1llZka
vyéadﬁji vyménu jednotlivych bPitovych destilek shodné geometrie
8 nebo po obrousSeni britovych destifek provdd&t jejich t¥idéni
podle skutelnych rozmdrt. VyuZiti vyt¥idénych bFitovych destilek
vyzaduje pouiivéni vdt3iho podtu vicenoZovych zdvitovacich hlav
rizného provedeni z dtvodu dodrZeni pot¥ebnych rozmérld zdvitova-
cich hlav. DalS{i nevyhoda zndmych vicenoZovych zdvitovacich hlav
spolivéd v tom, Ze vymdna Jednotlivych britovych destilek a jejich
t?1déni je velmi pracné a nékladné, pPilenz znamé vicenoZové zdvi-
tovaci hlavy neumo#nhuji ekonomické vyuZiti velice ndkladnych
britovych destilek.

Uvedené nevyhody odstrafnuje vicenoZovd zdvitovaci hlava
podle vyndlezu, jejiZ podstatu tvo¥i tdleso hlavy, opat¥endé
tvarovymi vyYezy nebo tangencidlnimi vodicimi dréékami; v nichZ-
jeou uchyceny stavitelné drZdky opatiené zdYezy, ve kterych jsou
un{stény bFitové destilky  opFené o dorazové koliky, p¥Fidem?Z
stavitelné drZaky jsou pTrestavitelné v rozsahu délky ovédlnych
drdZek a priméru otvord v télesge hlavy.

Vyhodou viceno¥ové zdvitovaci hlavy podle vyndlezu je
moZnost radidlniho pPestaveni stavitelnych drzdkd nesoucich
bfitové destidky, ¢imZ je dosaZeno Zddouciho pFesného ustaveni
britd Jednotlivych bfitovyph destidek na poZadovanou velikost.
Tim je umoZn&no ekonomické vyuziti prebruSovanych bFitovych
destidek p¥i pouZiti jen jedné vicenoZové zdvitovaci hlavy,
priem?Z neni nutné britové destidky po obrousSeni tPidit.
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Jedno z mo¥nych provedeni je schematicky zndzornéno na

priloZenych vykresech, kde ne obr. 1 je zndzornéna v ndrysu
viceno%ovéd zdvitovaci hlaya pro vnit¥ni zdvit, na obr. 2 Je
znézorndn Yez vedeny rovinou A~A z obr. 1, na obr. 3 je zndzor-
nén Yez vedeny rovinou B-B z obr. 1, na obr. 4 je zndzorndna

v narysu vicenoZové zdvitovaci hlava pro vn8jsi zdvit, na obr.

5 je zndzorndn Yez vedeny rovinou C-C z obr. 4, na obr. 6 je
znézornén Yez vedeny rovinou D-D z obr. 4 a ne obr. 7 je zndzor-
nén Pez vedeny rovinou E-E z obr. 4.

VicenoZovd zdvitovaci hlava pro zhotovovdni vnitifnich
z4vith podle vyndlezu sestdvd z télesa 1 hlavy, ve které jsou
yytvobeny tvarové vyrezy 9 opat¥ené vodicimi drdZkemi 10 a
otvory 15. Ve tvarovych vyFezech 9 jsou pFestavitelnd umistény
stavitelné drZdky 2. Stavitelné drzdky 2 Jsou opatieny dorazo-
vymi koliky 4 a zédPezy 6 pro uchyceni b¥itovych destilek 3.
B¥itové destidky 3 jsou uchyceny upinacimi Brouby l4. Stavitelné
dr¥dky 2 jsou pPestavitelné ve vedeni vodicich dréZek 10 v roz—
sahu ovdlnych drdZek 5. Stavitelné drzdky 2 jsou k t&lesu L
hlavy pFipevnény upinacimi Zrouby J. Nastaveni stavitelnych
dr¥dkd 2 se provddi stavdeimi ¥rouby 8 prostiednictvim otvord 15.

Alternativni PeSeni vicenoZové zdvitovaci hlavy pro zhotovo-
vénd vnd j8ich zdvitd sestdvd z t&lesa 11 hlavy, ve které jsou.
uspordddny tengencidlnd vodici drdZky 13 a otvory 15. V tangen-
cidlng vodicfeh drd¥kdch 13 jsou umisténé stavitelné dridky 12.
Stavitelné dr¥dky 12 jsou opat¥eny dorazovymi koliky 4 a zéd¥ezy &
pro ulo¥eni bF¥itovych destilek 3. Britové desticky 3 Jjsou upevné-
ny upinacimi Srouby l4. Stavitelné drZéky 12 jsou prestavitelné
ve vedeni vodfcich drdZek 10 v rozsahu ovélnych drdZek 5. Stavi-
telné drZdky 12 jsou k t8lesu 1l hlavy p¥ipevnény upinacimi Srou-
by 1l4. Nastaveni stavitelnych drZdkd 12 je provddéno stavécimi
Srouby 8 prostrednictvim otvorld 15.

Funkce vicenoZové zdvitovaci hlavy je ndsledujici:
do zdYezl 6 stavitelnych drZzdki 2 se vlozi britové destilky 3
tak, Ze dosednou na dorazové koliky 4 a Jsou upnuty prostFednict-
vim upinacich Sroubdl 7. Postupné se nastavi ost¥i bFitovych desti-
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Sek 3 na poZadovanou velikost zdvitu sePizenim jednotlivych
stavitelnych drZdkd 2 tak, Ze se nejd¥iv uvolni upinaci Srouby

Z. Postupnym otdlenim stavEcich Sroubd 8, které dosahuji do
otvord 15 Jjsou posouvdny stavitelné drZdky 2 s bFitovymi desti&-
kemi 3 ve vodieich drd’kdch 10 t&lesa 1, 11 hlavy na poZadovany
primér. Nastaveni poZadovaného priméru vicenoZové zdvitovaci
hlavy se provddi v pomocném p¥ipravku podle ustavovaciho etalonu.
Nastaveny primé&r zdvitovaci hlavy se kontroluje vidi ustavovacimu
etalonu &iselnikovym dchylkomérem. Po nastaveni b¥itovych desti=
Sek 3 na poZadovany primdr se stavitelné drZéky 2 upevnd prosthed-
nictvim upinacich Sroubd 7.

Se¥izeni, p¥ipadnd kontrolu ustaveni b¥itovych destilek 3 v t8le-
se 1, 11 hlavy, lze provdddt jednak ve vlastnim stroji a jednak
mimo stroj.

PEEDMET VYINALEZU

VicenoZovd zdvitovaci hlava dpat¥end vyménnymi b¥itovymi
destidkami pro zhotovovdni vnit¥nich nebo vn&jsich zdvitd,
vyznadujici se tim, Ze sestdvd z t8lesa (1, 11) hlavy,
opat¥eného tvarovymi vybezy (9) s vodicimi drdZkami (10),
nebo tangencidlnimi vodicimi drd¥kami (13), v nich¥ jsou
uchyceny stavitelné drZdky (2, 12), opatfené zdtezy (6),
ve kterfch jsou umist¥ny b¥itové destilky (3) op¥ené

o dorazové koliky (4), p¥idem? stavitelné drZdky (2,12)
jsou prestavitelné v rozsahu délky  ovdlnych drdZek (5)

a priméru otvord (15) v tZlese (1, 11) hlavy.

5 vykrest
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