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DESCRIPCIÓN

Material adhesivo para unir una cerámica de por-
celana a una estructura de metal de una prótesis o res-
tauración dental.
Campo de la invención

La presente invención se refiere a un método de
adhesión para unir una cerámica de porcelana a una
estructura de metal de una restauración dental o pró-
tesis dental antes de sinterizar la porcelana.
Antecedentes de la invención

En el campo de la odontología restaurativa es con-
vencional cubrir la estructura de metal de una prótesis
dental o restauración restaurativa, tal como una coro-
na o puente, con un material de revestimiento polimé-
rico tal como acrílico o una cerámica de porcelana pa-
ra simular la estética de los dientes naturales. El ma-
terial de revestimiento forma la superestructura para
la prótesis o restauración dental después de fundirse
a la estructura de metal subyacente a una temperatu-
ra relativamente elevada. Una superestructura de una
composición de cerámica de porcelana puede formar-
se, por ejemplo, de feldespato natural, cuarzo y caolín
y también puede incluir posiblemente vidrios de bo-
rosilicato, fundente y un agente colorante.

El documento EP-A-0 668 069 describe una com-
posición dental moldeable que se usa para formar la
parte interna de la corona de metal de una restaura-
ción cerámica-metal o acrílico-metal.

Para mejorar la fuerza de adherencia entre la es-
tructura de metal y una superestructura de porcelana
es de práctica convencional la aplicación de un adhe-
sivo en la superficie de la estructura de metal tras lo
cual un material cerámico de porcelana se recubre an-
tes de cocer la cerámica de porcelana a una tempera-
tura relativamente elevada en un horno dental. Un ad-
hesivo típico contiene una composición de partículas
finamente divididas de metales nobles esencialmente
o totalmente de oro. Un material adhesivo alternativo
que mejora la adherencia entre una cerámica de por-
celana y una estructura de metal particularmente de
una composición de metal noble o aleación se descri-
be en la patente estadounidense nº 4.434.211. Según
la patente mencionada anteriormente, el adhesivo in-
cluye partículas compuestas de un haluro de un metal
noble en un intervalo de entre el 1 al 100% en pe-
so de la composición de adhesivo. Aunque un adhe-
sivo que tiene un haluro de un metal noble da como
resultado una adherencia clínicamente irrompible, el
éxito al formar una adherencia de fuerza de adheren-
cia satisfactoria depende sin embargo de la cocción
de la cerámica de porcelana bajo condiciones con-
troladas en un intervalo de temperatura relativamente
estrecho.
Sumario de la invención

El método de adhesión de un material cerámico a
una estructura de metal dental se define en la reivin-
dicación adjunta.

Se ha descubierto un material adhesivo compuesto
de una composición de metal precioso con oro como
constituyente principal según la presente invención,
que formará una adherencia clínicamente irrompible
entre la estructura de metal de la prótesis o restaura-
ción dental y una superestructura de cerámica de por-
celana. Además, la porcelana puede sinterizarse por
un intervalo de cocción de temperatura mucho más
amplio de lo que es posible actualmente, y la fuerza
de adherencia es superior y más consistente por todo

el intervalo de cocción de temperatura de sinteriza-
ción.

En líneas generales, el material adhesivo de la pre-
sente invención comprende una composición de par-
tículas de metal finamente divididas que presentan al
menos un 50% de oro o aleación de oro como el cons-
tituyente de metal principal y partículas finamente di-
vididas de carbón activado en un intervalo de desde
el 0,05% en peso hasta el 10% en peso del peso de la
composición. Pueden incluirse partículas de metal fi-
namente divididas diferentes al oro incluyendo partí-
culas de metal no precioso y/o partículas de un haluro
de metal noble.

El material adhesivo de la presente invención de-
bería incluir al menos un 50% en peso de oro o alea-
ción de oro y partículas finamente divididas de un ma-
terial carbonáceo de carbón preferiblemente activado,
en un intervalo de desde el 0,05% en peso hasta el
10% en peso del peso de la composición. El carbón
activado es un material carbonáceo, poroso, bien co-
nocido formado mediante tratamiento térmico de car-
bón o sometiéndolo a reacción con gases, algunas ve-
ces añadiendo agentes químicos, por ejemplo, cloruro
de zinc, durante o después de la carbonización, para
aumentar su porosidad. Su elevada porosidad da como
resultado un área de superficie muy alta de muchos
órdenes de magnitud mayor que su área de superficie
no tratada. Las partículas carbonáceas a partir de las
que se forma carbón activado pueden ser de cualquier
material de carbón convencional incluyendo negro de
carbón, polvo fino de coque, polvo fino de negro de
humo calcinado y similar.

Aunque las partículas de carbón activado pueden
estar presentes en un intervalo de desde el 0,05% en
peso hasta el 10% en peso de la composición del ad-
hesivo total, un intervalo de concentración más pre-
ferido para el carbón activado está entre el 0,1% en
peso y el 1,0% en peso de la composición de adhesi-
vo total. El tamaño de las partículas activadas puede
variar entre 0,5 y 250 micras, pero preferiblemente al
menos el 70% en peso de las partículas de carbón ac-
tivado deberían presentar un tamaño de entre 5 y 150
micras. La presencia de partículas carbonáceas, pre-
feriblemente carbón activado, en la composición de
adhesivo dentro del intervalo de concentración iden-
tificado anteriormente es esencial para la presente in-
vención y actúa como una soldadura que se une a sí
misma a la subestructura de metal. Esto proporciona
una latitud mayor en la formación de una adheren-
cia clínicamente irrompible independientemente de la
composición de cerámica de porcelana y por un inter-
valo de cocción de temperatura de sinterización más
amplio.

La presencia de oro como constituyente principal
de la composición de aglutinante es particularmente
importante para unir una cerámica de porcelana a una
estructura de metal de una composición de metal pre-
cioso que contiene oro o una aleación de oro como
un constituyente de la misma. Sin embargo debería
entenderse que la estructura puede ser de cualquier
composición de metal o aleación de metal adecuada y
no está limitada a una estructura de metal de metal(es)
precioso(s) o aleaciones de los mismos.

La composición de adhesivo de la presente inven-
ción puede comprender, además de al menos un 50%
en peso de oro o aleación de oro y carbón activado,
partículas finamente divididas de metal(es) de base
noble diferentes al oro, bien en forma elemental o
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bien como una aleación de los mismos, un haluro de
un metal noble y partículas de metal no precioso con
las partículas de metal no precioso en una concentra-
ción limitada a no más de aproximadamente un 10%
en peso de la composición de adhesivo total. Si se in-
cluye un haluro de metal noble en la composición de
adhesivo debería seleccionarse preferiblemente a par-
tir de un haluro de un metal noble de plata, platino,
paladio y oro tal como, por ejemplo, cloruro de plata
o cloruro de platino.

La composición de adhesivo de la presente inven-
ción puede utilizarse con o sin un aglutinante adecua-
do. Si el adhesivo está suspendido en un aglutinan-
te, el aglutinante debería seleccionarse para permitir
aplicar el adhesivo de manera sencilla y rápida a la(s)
superficie(s) de la estructura de metal mediante cual-
quier método convencional, tal como cepillado, pintu-
ra, inmersión y pulverización antes de aplicar el ma-
terial de cerámica de porcelana y antes de que la por-
celana se sinterice. Ejemplos de un aglutinante líqui-
do incluyen detergentes acuosos o una composición
orgánica tal como alcohol o etilenglicol. Alternativa-
mente puede utilizarse también un aglutinante de cera

para cubrir o recubrir la(s) superficie(s) de metal so-
bre las que va a aplicarse la porcelana. El aglutinante
seleccionado debería ser uno que se volatilice en el
proceso de sinterización sin dejar un residuo. Cuando
no se utiliza un aglutinante, las partículas de adhesivo
finamente divididas pueden rociarse sobre la(s) super-
ficie(s) de metal sobre la que va a aplicarse la porce-
lana antes de la sinterización. No hay un requisito de
espesor de recubrimiento para el material adhesivo.

Después de aplicar el material adhesivo de la pre-
sente invención a la(s) superficie(s) aplicable(s) de la
estructura de metal sobre la que va a aplicarse porce-
lana, la estructura de metal se sinteriza a una tempera-
tura de entre el 800ºC y 1030ºC que es un intervalo de
temperatura considerablemente más amplio que el in-
tervalo de temperatura de sinterización necesario has-
ta ese momento para producir una superestructura de
porcelana aceptable de fuerza de adherencia adecua-
da. La operación de sinterización hace que la cerámi-
ca de porcelana se funda con la estructura de metal a
través del material adhesivo sinterizado que funciona
como una soldadura y mitiga cualquier diferencia en
tasas de contracción térmicas.
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REIVINDICACIONES

1. Método de adhesión de un material cerámico a
una estructura de metal dental de una prótesis o res-
tauración dental, caracterizado por formar un ma-
terial adhesivo dental que comprende partículas de
metal finamente divididas que presentan al menos un
50% de oro o aleación de oro como el constituyente
principal de las mismas y partículas finamente dividi-
das de un material carbonáceo, recubrir la superficie
de dicha estructura de metal dental con dicho material
adhesivo, tratar térmicamente la estructura de metal
recubierta a una temperatura de entre 800ºC y 1030ºC
y recubrir la superficie tratada térmicamente con una
cerámica para producir una superestructura aceptable
de porcelana u otro material de revestimiento cerámi-
co que presenta una fuerza de adherencia suficiente.

2. Método según la reivindicación 1, en el que di-
cho material carbonáceo es carbón activado y está en
un intervalo de concentración de desde el 0,05% en
peso hasta el 10% en peso del peso de la composi-
ción.

3. Método según la reivindicación 2, en el que la
etapa de tratamiento térmico se realiza en un horno.

4. Método según la reivindicación 3, en el que di-
cho material adhesivo comprende además un agluti-
nante que funciona como un vehículo portador para el
material adhesivo seleccionado del grupo que consiste

en detergentes acuosos y una composición orgánica
y/o una cera.

5. Método según cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriores, en el que dicho material carbonáceo es
carbón activado y está en un intervalo de concentra-
ción de desde el 0,1% en peso hasta el 1,0% en peso
del peso de la composición.

6. Método según la reivindicación 5, en el que di-
cho material adhesivo comprende además partículas
de metal finamente divididas de metal(es) precioso(s)
diferente(s) al oro en forma elemental o como una
aleación.

7. Método según la reivindicación 6, en el que di-
cho material adhesivo comprende además partículas
de metal finamente divididas de un haluro de metal
noble.

8. Método según la reivindicación 7, en el que di-
cho haluro de metal noble se selecciona a partir del
grupo de metales nobles que consisten en plata, plati-
no, paladio y oro.

9. Uso de un material dental que comprende partí-
culas de metal finamente divididas que tienen al me-
nos un 50% de oro o aleación de oro como el constitu-
yente principal de las mismas y partículas finamente
divididas de un material carbonáceo, para formar una
adherencia clínicamente irrompible entre la estructu-
ra de metal de la prótesis o restauración dental y una
superestructura de porcelana.
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