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Tela rainan muotoisen aineen paine- ja ldmpokdsittelyd varten.-
Vals £6r tryck- och viarmebehandling av material i banform

Reksintd koskee patenttivaatimuksen 1 johdannon lajin mukaista

telaa.

Sellainen tela tunnetaan esimerkiksi kuulutusjulkaisusta DE 36
08 374. Tissid totentusmuodossa poikittaistuen ja ontelotelan
vidlisestd viAlitilasta on erotettu poikittaistuen molemmilla
puolilla ulottuvien pitkittdistiivisteiden ja pddtytiivisteiden
vdliin puolisylinterin kuoren muotoinen pitkittidiskammio, joka
voidaan tdyttdd painenesteelld viivavoiman muodostamiseksi
telarakoon. Painenestettd voidaan samalla l&mmittdd, niin ettd
telan toimivalle kehdlle saadaan korkeampi lampétila. Neste
toimii t4116in siis samanaikaisesti painetta ja lampdd siirta-
vind nesteend. VAlitilan muu osa muodostaa niin sanotun
vuotokammion, joka my&s vdhitellen tdyttyy pitkittdistiivistei-
den yli vuotavasta nesteestd, jolla on mddrdtty paine. Telaraon
viivavoima mddrdytyy telarakoa kohti olevan pitkittdiskammion
ja vuotokammion vdlisestid paine-erosta.

Keksintdd voidaan kdyttdd muissakin kuin lajin mukaisten telojen
edelld mainituissa rakenteissa, joissa siis ontelotelan hyd-
raulinen tuenta poikittaistukeen muodostuu pitkittdiskammion
pituudelta ulottuvan hydraulisen tyynyn avulla. Se voi lisdksi
tulla kysymykseen teloilla, 3joissa ontelotelan sisdkehddn
kohdistetaan voimia erillisten painemintien (DE-OS 22 30 139)
tai painelistojen (DE-PS 14 61 066) avulla. Myds talldin
paine-elementteihin vaikuttava hydraulinen neste voi olla
lammitettyd. Tunnetaan myds yhdistettyjd rakenteita, kuten
patentissa DE 23 32 861, jossa painenesteellid tidytettyyn
pitkittdiskammioon on jédrjestetty erillisii, lisidpainetta tuot-
tavia tukielimid, tai kuten patentisa DE 30 03 395, jossa
pitkittdiskammiosta sopivin rajoituselimin v&hennetiin painet-
ta, tai kuten patentista DE 36 40 902, jossa koko vidlitila ilman
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pitkittdistiivisteitd on ympdriltdnsd tdytetty painenesteelld
ja jossa on tiiviste-elimid, jotka valinnaisesti tuottavat
lisdpainetta tai jotka paikoitellen alentavat painetta. Edelld
mainituille ja muille rakenteille on yhteistid se, ettd ontelo-
telan ja poikittaistuen vdlisessd vdlitilassa on painenestetti,
joka siirtda l&mpSd ontelotelan sisdkehdlle ja joka siten voi
saattaa ontelotelan ulkokehdn korkeampaan ladmpdtilaan.

Vaikka edelld mainitut telat kidsittelevdtkin enimmikseen lim-
pétilan nostamista, ei kuitenkaan ole aina kyseessid tdmid, vaan
mahdollisesti myds ldmpdtilan alentaminen, kuten esimerkiksi
patentissa 28 44 051. Lampdd siirtdvidn nesteen tulee siis
joissakin tapauksissa luovuttaa ldmp&4 ontelotelan sisdkehidlle,
ja toisissa tapauksigsa poistaa limpSd tidltd sisdkehdltd.

Keksinn®n lahtdkohtana on viimeaikainen kehitys paperialalla,
jossa on voimakas pyrkimys lampdkiillotettuihin laatuihin.
Tdlléin paperiraina johdetaan kuumennetun telaraon lipi, joka
edistdd paperin pintapehmittdmistid ja siten kiillotusta.

Nykyaikaisten paperikoneiden ty&leveyksid vastaten on kiillo-
tukseen kidytettyjen telojen oltava jopa 10 m pitkit. T&Ell8in
kyseeseen tulevat jopa 1,5 m halkaisijat.

Jotta ne kestdisivdt paperin hankaavaa vaikutusta, sellaiset
telat ova kovapintaista valua. Suuren painon takia ja siihen
liittyvdn hitauden johdosta kiihdytyksen ja hidastuksen yh-
teydessd, mutta erityisesti myds taipuman ohjattavuuden takia,
kyseessd olevia teloja ei ole toteutettu massiivisina teloina,
joka myds johtaisi valuteknisiin ongelmiin, vaan onteloteloina,
jotka pydrividt kiintedn poikittaistuen ympiri.

Sellaiset kovapintaista valua olevat suuret ontelotelat ovat
suhteellisen ldmpdtilaherkkid. Tdstd syystd ei voida valmistaa
kaikkia mielivaltaisia seinimipaksuuksia, vaan on pitidydyttivi
vdhimmiisseindmdpaksuuksissa, jotka sellaisella ulkohalkaisi-
jalla varustetulla telalla ovat suuruusluokkaa 140 mm.



Timin paksuinen valuseinidmd muodostaa tietenkin merkittdvin
esteen lammén siirtymiselle. Toisaalta kuumakiillotuksessa
telan ulkokehdlld tarvitaan huomattavia ladmpémédrid. Suurilla
toimintanopeuksilla paperiraina siirtdd pois erittdin suuria
lémpomddrid, erityisesti koska kuumakiillotuksessa telan ulko-
kehin limp&tila on pidettdvd suuruusluokkaa 150 °C olevassa

liamp&tilassa.

Ontelotelan sisdkehdlld olevan limp&d siirtdvdn nesteen avulla
voitaisiin siirtdd suurempia lampdmdirid, jos ontelotelan
sisdkehdn ja ulkokehdn vdlinen limpétilaero voitaisiin tehda
erittdin suureksi. Tdmd ei kuitenkaan ole teknisesti mahdollis-
ta, koska lamp8a siirtdvdn nesteen on kdytdnndssi myds voidal-
tava, ja koska samanaikaisesti voitelemaan pystyvdt ja suuria
liampétiloja kestdvidt nesteet ovat varsin harvassa. Kiytdnndssid
kdytettdvissd on vain polyglykoleja, jotka voidaan kuumentaa
enintiin 200 °C:een. Sellaisella ontelotelan sisikehd@lli ole-
valla ldmpétilalla ei useinkaan voida toteuttaa riittidvii 1Ammdn
siirtoa nopeasti kulkevan paperirainan kuumakiillotusta varten.

Keksinndn tehtdvéni on nostaa kyseessd olevan lajisten telojen
lémmdnsiirtotehoa kiytdnt&én sovellettavalla tavalla.

Témd tehtdvd ratkaistaan patenttivaatimuksessa 1 esitetylli
keksinn&lla.

Téten saavutetaan se, ettd lidmpdd siirtdvd neste rajoitetuin

l&mpdtiloin voidaan johtaa ldhemmiksi toimivaa telan keh#i, niin

ettei ylitettdvd lémmdnsiirtoeste endi ole niin m#iraavid, ja
niin ettd l&mpdd siirtivdn nesteen ja toimivan telan kehilli
olevan lé&mpdétilan vélinen limpdtilaero pienenee.

On jo pitkddn tunnettu telojen kehdlle jakautuvien limpda
siirtdvin nesteen kanavien jirjestidminen, esim. akselin kanssa
samansuuntaisina pitkittdisreikind, jotka ulottuvat telan pi-
tuudelta ja jotka pHdistddn on liitetty mddrityllid tavalla
meanderin muotoisesti limpétilan tasoittamiseksi (ks. yritys-



julkaisua "SHW-Aquitherm", SHW-GmbH, D-7923 K&nigsbronn). Tun=-
netuilla teloilla vaaditaan kallis pydrivda liitos 1lampda
siirtivin nesteen sisdin- ja ulosjohtamiseksi, kuten esimerkiksi
kuulutusjulkaisussa DE 34 17 093 on esitetty.

Tunnetuilla teloilla sellainen pytrivd liitos oli vield suh-
teellisen helposti toteutettavissa, koska kysessd olivat tela-
tapit suhteellisen pienelld halkaisijalla.

Lajin mukaisella rakenteella kyseessd on kuitenkin ontelotela
suurella halkaigsijalla, jossa ei ole mitddn telatappeja ja jolla
limpdd siirtdvdn nesteen sydttidminen suurelle sédteelle tunnetuin
menetelmin olisi valtava ongelma. Keksinndn mukaisesti syotta-
minen tapahtuu sisiltipdin paikallaan pysyvidstid poikittaistues-
ta, eikd ulompaa pySrivdd liitosta tarvita. Keksinnén oleel-
lisena etuna on, ettd ontelotelan kanavien lipi pumpatun l&mp&a
siirtdvdn nesteen sydttaminen ja poistaminen voi tapahtua
pySrimdttémidn poikittaistuen kautta.

Keksinndén mukaisen telan koko limmdnsiirtoteho muodostuu siis
ontelotelan sisdkehdilld sen ja poikittaistuen vilisessid vidli-
tilassa olevan lampdd siirtdvin nesteen aikaansaaman limmdn-
siirron ja ontelotelan kanavien ldpi virtaavan iampaa siirtdvin
nesteen ladmménsiirron yhteisvaikutuksesta.

Ajatus telan kehdlld tarvittavan lidmmdnsiirron mahdollistami-
sesta kahdella yhteisesti vaikuttavalla laitteella on tosin

‘'sindnsd otettuna tunnettu patentista DE 34 29 695, mutta tdllsin

kuitenkin lisdlimp&méird aikaansaadaan induktiivisesti ulkoa-
pdin. Hyvin suurten ldmpémidrien kehittdmiseksi induktiivisesti
vaaditaan huomattavat kustannukset. Ontelotelan kanavien l&pi
johtamalla voidaan taloudellisesti toteuttaa suuria lampSmad-
rid.

Patenttivaatimuksessa 2 on osoitettu miten lampda siirtiva neste
voidaan johtaa paikallaan pysyvdstid poikittaistuesta ympirilla
py6rivddn ontelotelaan.
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Yksityiskohdittain tdmd voidaan toteuttaa patenttivaatimuksessa
3 esitetylld tavalla, jolloin on edullista, ettd muutoinkin
kdsillad olevaa elintd, nimittdin poikittaista pddtytiivistettd
myds voidaan kdyttdid l3mpdd siirtdvin nesteen johtamiseen.

Patenttivaatimuksessa 4 on esitetty ensimmdinen mahdollisuus
ontelotelan kanavista tulevan lampdd siirtdvén nesteen johta-
miseksi. T&dlldin lampdd siirtdvd neste yksinkertaisesti pédds-
tetddn vdlitilaan. L&mpd3 siirtdvdin nesteeseen kohdistuvan
paineen tarvitsee t#dlldin olla vain hieman védlitilassa olevaa
painetta suurempi, jotta voitaisiin toteuttaa siirté&minen
ontelotelan kanavien ldpi. Kun kyseessd on tela 'jaetuilla
pitkittdiskammioilla ja kun paineneste lasketaan vuotokammioon,
ei paineen tarvitse edes poiketa paljoakaan vuotokammiossa

_muutoinkin vaikuttavasta paineesta, koska muutoin, vuotokam-

miossa vallitsevalla liian suurella vastapaineella, vaikutet-

taisiin viivavoimaan.

Patenttivaatimuksen 5 mukainen toteutus on edullinen vastavir-
tauksen ja vastaavan ldmpétilan kompensoimisen saavuttamiseksi.

Koska kanavien lidpi virtaava ldmpdd siirtdvd neste koko ajan
luovuttaa (tai vastaanottaa) lémp®d, muuttuu l&mpdtila virtaus-
tietd pitkin. Sitd vastaan vaikutetaan limpd4 siirtdvin nesteen
virtauksella vastakkaiseen suuntaan ontelotelan ja poikittais-
tuen vidlisessd vdlitilassa.

Vaihtoehtoinen mahdollisuus on patenttivaatimuksen 6 kohteena.
T&ll6in 1l&mpdd siirtdvd neste sydtetddn ja johdetaan myds
jédlleen pois tdysin erikseen muusta vdlitilasta. Tdlldin voidaan
limpdd siirtédvidlle nesteelle antaa vastaava paine, niin etti
ontelotelan kanavien ldpi voidaan kierrdttdd suuria miidrii ja
vastaavia lampSmA&rii.

Erityisesti sellaisessa suoritusmuodossa, 3jossa viivavoima
aikaansaadaan erillisilli, ontelotelan sisikeh#id kohti vaikut-
tavilla hydrostaattisilla tukielimillid (kuten esim. kuulutus-



julkaisussa DE 22 30 139) muodostuu edulliseksi saman ldmp&tilan
pitidminen molemmilla ldmp&& siirtdvilld nesteilld, patenttivaa-

timuksen 7 mukaisesti.

Kun on ajettava viivapaineprofiilia ja erilliset tukielimet
vaikuttavat erisuurilla voimilla, eri tukielimist3d virtaa eri
midirid, jotka normaalisti aiheuttavat erilaisten l&mpdméd&drien
siirtimisen ontelotelaan erillisten tukielimien alueella, ai-
nakin silloin kun erillisiin tukielimiin johdetun l&mpdd
giirtdvin nesteen lampétila poikkeaa ontelotelan limpdtilasta.
Juuri tdmd vdltetddn kuitenkin patenttivaatimuksen 7 mukaisella
menettelylld. Koska ontelotelalla ei ole lampdtilan alenemista,
puuttuu sidteen suuntainen lidmmén siirto, ja siten voidaan
agsettaa viivavoimaprofiili vaikuttamatta haitallisesti lampd-

tilaprofiilin tasaisuuteen telanipissi.

Piirustuksissa on kaaviollisesti esitetty keksinnén suori-
tusesimerkkejai.

Kuviot 1 -~ 3 esittidvdt leikkauksia keksinnon mukaisen telan
erilaisista suoritusesimerkeisti niihin kuuluvine nes-

tejirjestelyineen.

Kuviossa 1 kokonaisuutena viitenumerolla 100 merkitty tela
kdsittdd pyorimdttémidn ontelotelan 1, jonka ympéri voi pydrii
ontelotela 2, jonka sisdkehd 3 jattda joka puolella olevan
etdisyyden poikittaistuen 1 ulkokehdin 4. Ontelotela 2 on
pdistiin laakeroitu poikittaistukeen laakereissa 5. Laakerit 5
eivit ole valttdmdttSmid. Sen sijaan poikittaistuki 2 voisi myds
kokonaisuutena olla sopivissa ohjauksissa siirrettéivissid sidteen
suuntaisesti poikittaistuen 1 suhteen.

Ontelotelan 2 sisdkehdn 3 ja poikittaistuen 1 ulkokehidn 4 vilissi
on vilitila 6, josta poikittaistuen 1 molemmille puolille
jdrjestettyjen pitkittdistiivisteiden 7 sekd poikittaisten
pddtytiivisteiden 8, 9 avulla on jaettu puolisylinterin kuoren
muotoinen pitkittdiskammio 11, joka pumpun 12 avulla s#ilidstid



13 pumpun 12 3jdlkeen kytketyn lamménvaihtimen 14 kautta
pitkittdiskammioon 11 p&adttyvdstd syottdjohdosta 15 voidaan
tiyttdid lammitetylld, katkoviivoin esitetylld 1lampdd siirtdvil-
14 nesteelld. Kuviossa 1 vasemmalla olevassa pddssd johdetaan
poistojohdon 16 kautta pois lidmpd3d siirtdvid neste, joka samalla
vaikuttaa paineella ontelotelan 2 sisdkehdd 3 vastaan kohti

telarakoa 10.

Pitkittdistiivisteet 7 eivdt sulje pitkittidiskammiota 11 her-
meettisesti. Madrdtty osa lAmpdd siirtdvistid nesteestd ylittadi
pitkittdiskammiossa 11 vaikuttavan voiman alaisena pitkitt&is-
tiivisteet 7 ja pdidsee vdlitilan 6 jdljelle jddvain osaan
muodostuvaan vuotokammioon 17, josta se paluujohdon 18 kautta
poistetaan. Paine-eroventtiili 19 yllipitdd pitkittdiskammion
11 ja vuotokammion 17 vdlilli ennalta midrdttyd paine-erca, joka
sallii viivaoiman mddrittimisen.

Limp8d siirtdvd neste voitelee myds laakerit 5. Ontelotelassa
2 on padtykansi 20, jolle on jidrjestetty poikittaistuen kanssa
vuorovaikutuksessa olevat tiivisteet 21, jotka tiivistivit
vdlitilan 6 akselin kumpaankin suuntaan.

Jotta voitaisiin 1lisdtd ontelotelan 2 toimivan kehdn 22
ldmpdtilan mAdrdidvdas, pitkittdiskammiossa 11 ontelotelan 2
sisdkehdlle 3 siirtyvdd lémpomdirid, on ontelotelaan 2 jirjes-
tetty akselin kanssa samansuuntaiset kanavat 30, joilla kul-
loinkin on sisdénmeno 31 ja ulostulo 32 ontelotelan 2 sisdkehdlli
3. Kaaviollisessa esityksessid on akselin kanssa samansuuntaista
kanavaa 30 kohti kulloinkin j&rjestetty sisddnmeno 31 ja
ulostulo 32. Ymmérretddn kuitenkin, ettd kanavat 30 voivat myds
muodostua useammasta erillisestid, esimerkiksi meanderin muotoi-
sesti toisiinsa liitetysta kanavasta. Kanavien jdrjestely on
sininsd mielivaltainen ja mddrdytyy yksinomaan siiti, etti telan
100 tydleveyden yli on aikaansaatava tasainen limm®nvaihdon
jakautuminen ulkokehille 22.

Kanaviin 30 syStetdin varastosdilidstd 13 pumpun 23 ja limmdn-



vaihtimen 24 kautta limpdd siirtdvdd nestettd, joka johdetaan
sySttdkanavien 25 kautta kiinteddn poikittaistukeen 1, ja jota
on osoitettu pistein. Sydttdkanava 25 padttyy kohdassa 26
siirtokammioon 27, joka muodostuu siten, ettd pitkittdiskammion
11 tiivistiAmiseksi sindnsd vain puoliympyrdn muotoisena vdlt-
tamitdn poikittainen péditytiivieste 9 laajennetaan toisella
puoliympyrilli tdydeksi, vidlitilan 6 koko kehdd pitkin kulke-
vaksi poikittaiseksi péddtytiivisteeksi 29, Jjonka vierelld
pienelld etdisyydellad laakerin 5 puolella sijaitsee samaten koko
kehdd pitkin ulottuva poikittainen padtytiiviste 28.

Sekd sydttdkanavan 25 aukko 26 ettid kanavan 30 aukko 31 ovat
poikittaisten p&aitytiivisteiden 9, 29 ja 28 vidlissid, ts.
ylivuotokammiossa 27. Sydttdkanavan 25 kautta johdetun lampda
siirtivan nesteen paineesta johtuen ylivuotokammio 27 tdyttyy,
ja lampdid siirtdvd neste siirtyy kanaviin 30 ja virtaa paineen
alaisena, jonka on oltava suurempi kuin vdlitilassa 6 oleva
paine, nuolien suunnassa siirtydkseen aukossa 32 vilitilaan 6
ja sekoittuakseen siind pitkittdiskammiosta 11 tulevaan vuo-
tonesteeseen ja virraten yhdessid sen kanssa paluujodon 18 kautta
ulos. Poikittaiset padtytiivisteet 28, 29 sijaitsevat ontelo-
telan 2 sisdkehdlld 3 aukon 31 vieressid, niin ettei tiivisteiti
28, 29 pitkin kulje mitddn poikittaisia reunoja.

Kanavat 30 voivat muodostua ontelotelan 2 1ldpi kulkevista
pitkittdisrei’istd, joiden halkaisija on esimerkiksi 30 mm.
Kuitenkin mySs muut kanavien toteutukset ja jarjestelyt ovat
mahdollisia, esimerkiksi kdyttamdlli ontelotelan 2 kaksikerrok-
sista rakennetta ja vdlikerrokseen muodostettuja ja liitoksilla
suljettuja pintakanavia.

Siind médrin kuin seuraavissa kuvicissa on kyseessd toiminnal-
liset samanlaiset osat, ovat viitenumerot samoja.

Tela 200 poikkeaa telasta 100 siten, ettid limpsd siirtivid neste
lémmSnvaihtimen 14 l&pi kuljettuaan johdetaan paineen gddtdjén
33 ja johdon 15 kautta pitkittdiskammion 11 sijasta poikittais-
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tukien 1 joukolle sidteittdisissd sylinterirei’issd mintien
tapaan ohjatuille hydraulisille tukielimille, jotka nojaavat
telaraon 10 puolella sisdlti pdin ontelotelan 2 sisdkehddn 3.
Tukielimissd 34 on sisdiset kanavat, joiden ldpi lampod siirtava
neste piddsee tukielimien 34 kosketuspuolella oleviin hydrostaat-
tisiin taskuihin. Tim& neste virtaa taskujen reunan yli ja
muodostaa siind nestekalvon, joka estdid tukielimien 34 ja
ontelotelan sisdkehdn 3 vdlisen metallisen kosketuksen.

Itse asiassa kyseessd ei ole yksi ainoa painesddtdja 33, vaan
yksi painesditdjd jokaista erillist&d tukielintd 34 tai tukieli-
mien 34 midrdttyjd ryhmid varten. Vasgtaavasti viitenumero 15
merkitsee yleigesti useampia erikseen erillisille tukielimille
34 johtavia johtoja;

Tukielimien 34 reunojen yli virtaava lampdd siirtdvid neste
virtaa ulos vdlitilaan 6 ja sekoittuu siinéd pistein esitettyyn
lamp&d siirtdvddn nesteeseen, joka kulkee kanavissa 30. Molemmat
nestemidridt poistetaan samoin kuin telalla yhteisen paluujohdon
18 kautta. Kanavien 30 kautta virtaavan ja tukielimille 34
syStetyn lampodd siirtdvdn nesteen limpdtilat saatetaan limmén-
vaihtimien 24, 14 ohjauksella ainakin likimain yht@ suuriksi.
Siten tukielimien 34 ja ontelotelan sisitilan vdlillid ei ole
kdytetinndssi katsoen lainkaan lampétilan alenemista eikd siteen
suunnassa esiinnty lammén siirtymistd. Tukielimistid 34 voi siis
vdlitilaan 6 siirtyd erilaisia nestemdirii, sen kuitenkaan
hdiritsemdttd ldmpdtilan tasaisuutta pitkin telaa 200.

Kuvion 3 telassa 300 on jdlleen pitkittiistiivisteelld 7 jaettu
pitkittdiskammio 11, joka on tdytetty viivavoiman tuottavalla,
paineen alaisella 13mpd& siirtividllid nesteelli.

Ero teloihin 100 ja 200 on kuitenkin siind, ettd on jirjestetty
poikittaisten pddtytiivisteiden 28, 29 muodostama ylivuotokam-
mio 27, lampdd siirtdvdn nesteen johtamista varten ontelotelan
2 kanaviin, ja sen lisdksi my8s poistamista varten. Kanavien 30
ulostulot 32 pddttyvit siis vdlitilan 6 sijasta kuvion 3
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mukaisesti vdlitilan 6 oikeaan pddhdn jidrjestettyjen poikit-
taisten pddtytiivisteiden 28, 29 vidlissd olevaan ylivuotokam-
mioon, josta l&mpdd siirtdvd neste johdetaan pois poikittais-
tuessa 1 olevan johdon 35 kautta. Tdlld tavalla voidaan kanavien
30 kautta johdettu 1ldmpdd siirtdvd neste pitdd erilldidn
pitkittiiskammiossa 11 olevasta ldmpd3d siirtdvéstd nesteestd ja
erityisesti varustaa suuremmalla sydttdpaineella, niin ettd
kanavien 30 kautta voidaan johtaa erittdin suuria l3mpdi
siirtdvidn nesteen miirid, kun kyseeseen tulevat suuret limmén-

giirtotehot.
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Patenttivaatimukset
1. Tela rainan muotoisen aineen paine- ja lampdkdsittelyd

varten, jossa on

- toimivan telan kehdn muodostava pydrivid ontelotela (2),

- sen pituuden ldpi ulottuva, ympdrilleen etdisyyden ontelotelan
(2) sisdkehddn (3) jattdvd pydrimdtdn poikittaistuki (1), ja
- ontelotelan (2) ja poikittaistuen (1) vilisessd vidlitilassa
(6)- oleva, ontelotelan (2) sisdkehdd (3) koskettava lampdid
siirtivid neste,

tunnettu siitd, etti ontelotelassa on sen kehidlle jakautuneet
sisdiset kanavat (30), joiden ldpi 1lampsd siirtdvé neste virtaa,
ja ettid 1lampdd siirtdvd neste voidaan sydttdd kanaviin (30)
poikittaistuessa (1) olevien sydttdkanavien (25) l&pi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tela, tunmettu siitd, etti
poikittaistuelle (1) jdrjestetyn, ontelotelan (2) sisdkehdd (3)
vastaan tiivistdvidsti nojaavan tiivistysjdrjestelyn (28, 29)
avulla on muodostettu ylivuotokammio (27), johon poikittaistuen
(1) sybéttokanavat (25) ija ontelotelan (2) kanavien (30)
sisdidnmenot (31) avautuvat.

- 3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen tela, tunnettu siitd, ettd
tiivistysjdrjestely (28, 29) kdsittdi poikittaisen paddtytiivis-
teen, jonka avulla pitkittdistiivisteiden (7) avulla tiivistetty
pitkittdiskammio (11) on tiivistetty ulospdin, sek# toisen
likeisesti pddtytiivisteen vieressd olevan poikittaistiivisteen.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 ~ 3 mukainen tela, tumnettu
siitd, ettd ontelotelan (2) kanavien (30) ulestulot (32)
pddttyvdt ontelotelan (2) ja poikittaistuen (1) vidliseen
vdlitilaan (6).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tela, tunnettu siiti, etti
kanavien (30) ulostulot (32) sijaitsevat poikittaistuen (1) ja
ontelotelan (2) vilisen vdlitilan (6) toisen pddn lihelld, ja
ettd viAlitilasta (6) johtavan paluujohdon (18) aukko sijaitsee
vilitilan (6) toisen pdidn lihelli.
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6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen tela,tunnettu
siitd, ettid sekd lampSd siirtividn nesteen syottd ontelotelan
(2) kanaviin (30) ettd poisto niistd tapahtuu ylivuotokammion
27 kautta.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen tela, tunnettu
8iitd, ettd olevan lampdd siirtdvan nesteen lampétila kanavissa
(30) on ainakin likimain yhtd suuri kuin ontelotelan (2) ja
poikittaistuen (1) vdlisessd vidlitilassa (6).

Patentkrav L

1. vals £8r tryck~ och vidrmebehandling av material i banform
-~ med en roterande hdlvals (2) som bildar den arbetande
valsomkretsen, ’

- med ett genom dess ldngd sig strédckande icke roterande tvirstdd
(i), som runtom mot hdlvalsens inre periferi ldmnar ett avstdnd
- och med i mellanrummet (6) mellan hdlvalsen (2) och tvirstddet
(1) befintlig vidrmedverfdrande vidtska som ber&r hdlvalsen (2)
inre periferi (3),

kénnetecknad av att hdlvalsen har pd dess periferi fdrdelade

inre kanaler (30), genom vilka den virmedverfdrande viatskan
strommar, och att den vidrmedverférande vatskan kan ledas till
kanalerna (30) genom tilledningskanaler (25) i det icke
roterande tvidrstddet (1).

2. Vals enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att en i tvidrstddet
anordnad, mot hdlvalsens (2) inre periferi (3) titande anlig-
gande tdtningsanordning (28, 29) bildar en &verflddeskammare
(27), i vilken tvirstddets (1) tilledningskanaler (25) och
ingdngarna (31) till hdlvalsens (2) kanaler (30) mynnar.

3. Vals enligt patentkrav 2, k#nnetecknad av att tdtningsanord-
ningen (28, 29) omfattar en &ndtvirtdtning, varmed en genom
léngstidtningar (7) avtdtad langskammare (11) avtitas axiellt
utdt, samt av en annan tvdrtdtning tédtt intill dndtvirtitningen.
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4. Vals enligt ndgot patentkrav 1 - 3, kédnnetecknad av att
utgdngarna (32) frdn hdlvalsens (2) kanaler (30) mynnar i
mellanrummet (6) mellan hdlvalsen (2) och tvdrstddet (1).

5. Vals enligt patentkrav 4, kdnnetecknad av att kanalernas (30)
utgdngar (32) 4r beldgna i ndrheten av ena &ndan hos mellanrummet
(6) mellan hdlvalsen (2) och tvidrstddet (1), och att returled-
ningens (18) Sppning frin mellanrummet (6) &r beldgen i nidrheten
av mellanrummets (6) andra &nda.

6. Vals enligt ndgot patentkrav 1 - 3, kénnetecknad av att sdvil
den virmedverfdrande vidtskans tilledning som dess utledning vid
hidlvalsens (2) kanaler (30) sker genom en o&verflddeskammare
(27).

7. Vals enligt nidgot patentkrav 1 - 6, kinnetecknad av att den
virmedverférande vdtskan har &tminstone tillnirmelsevis samma
temperatur i kanalerna (30) och i mellanrummet (6) mellan
hdlvalsen (2) och tvarstddet (1).
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