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Przedmiot wynalazku stanowi sposéb beztro-
cinowej obrobki drewna, zwlaszcza jego przeci-
nania. Stosowane dotychczas powszechnie prze-
cieranie ki6d drzewnych wiaze sie ze znacznymi
stratami surowca w postaci odpadkéw trocino-
wych. Odpadki te przeznacza sie wprawdzie
ostatnio do dalszego przerobu przemyslowego,
nie zmienia to jednak w niczym ich istotnego
charakteru.

Dazenie do zmniejszenia powyzszych strat le-
2y u podstaw sposobu wedlug wynalazku, pole-
gajacego na zasftosowaniu rozgrzanej do biatego

zaru na drodze elekfrycznej metalowej strunki .

wlosowej, za pomocg ktérej przeprowadza sie w
prézni ,,przepalanie’’ k¥é6d drzewnych na deski.
Strunke, ustawiong prostopadle do osi ,,przepa-
lanej“ klody, prowadzi sie w kierunku tejze osi,
przy czym mozna stosowaé przecinanie zaréwno
indywidualne, jak i grupowe, tworzac w tym
ostatnim przypadku sprzeg strunkowy, zlezony

z kilku polaczonych i umieszczonych réwnolegle .

strunek tnacych, oddalonych wzajemnie o zada-
ne grubosci otrzymywanych desek. Obrabiana
kioda winna byé zaciSnieta w odpowiednich
uchwytach z kierunkéw, prostopadiych do pla-
szczyzny (lub plaszczyzn) przecinania, w sposéb,
zapewniajacy niezbedne odizolowame klody od
ziemi.

Strunke tnaca wykonuje si¢ ze stopu metalo-
wego o odpowiedniej odporno$ci zarowej oraz
wytrzymaloSci mechanicznej i sprezystosci, np.
ze stopu wolframowo-stalowego z domieszka
krzemu i manganu. Zasilanie tego rodzaju stru-
nek zarowych, ktérych temperatura robocza mo-
ze dosiegaé 2000°C i wiecej, odbywa sie przy
uzyciu pradu zmiennego lub stalego o napieciu
kilkudziesieciu woltow.

Posuw sprzegu strunkowego dokonuje sie za
posrednictwem dowolnego napedu elektrycznego
o odpowiedniej czulo$ci na zmiany obcigzenia,
a to w celu przeciwdzialania uszkodzeniom lub
zerwaniom strunek. Docisk strunki do drewna



winien zapewniaé nie- wezyaanie ¢iey:jei. w obra-
biany material, lecz jedynie karbonizacje cie-
niutkiej warstewki widkien drzewnych w zasie-
gu dziatania strunki z cze§ciowym ulotem pro-
duktéw spalania. Jak z powyzszego wynika, ele-
ktryczna przepalarka strunkowa, stuzgea do sto-

sowania sposobu wediug wynalazkwu, wykazaje:
dzialanie nie mechaniczne, lecz wylacznie ter-

miczne, w zwigzku z czym sposéb ten dotyczy
termoelektrycznej obrébki drewna.

W celu przeciwdzialania utlenianiu sie narzg-
du tngcego odnoina obrobke przeprowadza sie
w specjalnej komorze prézniowej po wypompo-
waniu z niej powietrza. Przebieg ciecia obser-
wuje sie przez odpowiednie wzierniki. Sterowa-
nie posuwu sprzegu dokonuje sie¢ samoczynnie
przy zastosowaniu dowolnego znanego ukladu
przekaznikowego. :

Zaznacza sie, ze ze wzg}ledu na bardzo matla
grubo$é strunki tnacej (rzedu 0,1 mm) wydaj-
no§é objetoSciowa przerobu jest w przypadku
obréhki termoelektrycznej znacznie wyzsza niz
w przypadku przecierania, co pozwala uzyski-
waé powazne oszczedno$ci drewna w- skali.
rocznej. i

W celu zmniejszenia pnacochlonnoéci spusubu
wedhig wynalazku, mozna stosowaé zamiast ko-
mory . prézniowej komore przelotowa, wypelnio-
na gazem obojetnym. Celowe jest réwniez wste-
pne przesuszanie surowea.

Zastrzezenia patentowe

. Sposdb beztrocinowej obrébki drewna, zwia-

szcza jego przecinania, znamienny tym, ze
stosmje sie ,przepalanie“ surowca drzewnego
przy uzyciu strunki metalowej, rozzarzonej
do biafosci na drodze elektrycznej, przy czym
strunka ta jest wykonana ze stopu wolfra-
mowo-stalowego z domieszka krzemu i man-
ganu. \
Odmiana sposobu wediug zastrz. 1, w zastoso-
waniu do przecinania kiéd drzewnych na de-
ski, znamienna tymy, Ze zawiast pojedynczej
strunki tngcej stosuje sie sprzeg strunkowy.
Sposolr wedkig zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze proces obrobkowy przeprowadza sie w
prozni lub w atmosferze ochronnej, w celu
przeciwdzialania utlenianiu sie strunki thacej.

. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,

ze posuw strunki lub sprzegu strunkowego
dokonuje sie za posrednictwem dowolnego
napedu elekfrycznego o odpowiedniej czuto-
§ci na zmiany obcigzenia, a to w celu prze-
ciwdziatania uszkadzaniu lub zrywaniu strun-
ki tngcej.

Spos6b wedtug zastrz. 1 — 4, zn.am.lemnytym,
Ze do rozzarzania strunki tnacej stosuje sie
prad zmienny lub staly o napieciu kilkudzie-
sieciu woltéw.
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