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Sposéb wyrobu ciagfego rur i pretow szklanych.
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Wymnalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu ciagltego rurek lub pretéow szkla-
nych oraz stosowanego do tego sposobu
przyrzadu.

Znany obecnie sposéb ma t¢ wade, ze
cze$é rurki lub preta, znajdujaca sie wpo-
blizu ptyty wyciaggowej, posiada znacznie
wieksza, §rednice, wskutek czego pozostaje
niewyzyskana znaczna ilosé szkla. Nowy
spos6b niema tej wady i umozliwia wyréb
rurek lub pretéw szklanych o jednakowej
na calej dtugosci srednicy, wobec czego
doprowadzone do pieca szklo calkowicie
zostaje przerobione, co daje oszczednosé
na masie szklanej do 50%.

Szkto dochodzi do kanatu wewngtrzne-
go wydrazonej formy, ustawionej najprak-
tyczniej pochylo i posiadajacej ruch obro-

towy wokoto osi. Z formy szklo zostaje
ciagnione w postaci rurki lub preta badz-
to odrecznie, badZz mechanicznie,

Zataczony rysunek przedstawia przy-
ktad wykonania wynalazku, Fig. 1 przed-
stawia przekréj podluzny wzdiuz linji
A-B na fig. 2, przez zwykly piec do wy-
robu rurek i pretéw szklanych z przymoco-
wanym dori przyrzadem do ciagnienia
szkla, fig. 2 — rzut poziomy pieca po usu-
nieciu pokrywy, fig. 3 — przekréj pieca
wedtug linji C-D, fig. 4 — przekr6j pieca
wedtug linji E-F i fig. 5 — przyrzad wy-
ciagowy,

Zbiornik 1 zawiera roztopione szklo 2,
ogrzewane palnikiem 3 i pozostajace stale
w stanie pltynnym. Sciany 4 zbiornika zbu-
dowane 1s3 z materjalu ogniotrwatego.
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Szkiq daplywa ve weskazanego na rysunku
pieca. Rynna 5, zbudowana réwniez z me~
terjatu ogniotrwatego, laczy zblornik z
przyrzadem wyciggowym Apeiatu.  Tlo¢
szkta, jaka przechodzi przez rynng w cza-
sie okreslonym, zalezy od temperatury
sekta w zbiorniku, od poziomu powderzch-
ni masy szklanej i od przyrzadu reguluja-
cego doptyw, ktéry sklada sie, jak wska-
zuje rysunek, z odpowiedniej zasuwy 7,
ktéra przyinjla mniy hub wiecej potacze-
nie rynny ze zbiornikiem,

\ ..y, Pociiom masy szklanej mozna regulowaé

+ Ywapomoty . doprownidzarl $wiezej porcii
" rotzbopionego szl przewadem 8, taczacym
zbiornik z piecem.

Ogniotrwata zasuwa 7, przymykajaca w
mmniejszym ldb w wiekszym stopniu pota-

czenie rynny ze zbiornikiem, przechodzi

przez pokrywe zbiornika. Przy otwieramiu
zasuwy zapomocy dzwigni 9 pewha zalez-
na od odchylenia zasuwy ilo§¢ masy do-
staje sie do rynny. Stopiefi uchylania aa-
suwy, przy jakim pewna ilo§é masy plyn-
nej przy damej temperaturze i ‘danym po-
ziomie szkla w zbicrniku moze przeplynaé
do rynny, daje sie latwo okresli¢ doswiad-
czalnie, Masa ze zbilornikai / ptynie do
rynmy 5 i po pochylej kisztattéwee 10 sote-
ka do przyrzadu wyciagowego w postaci
tulejki 11,

W celu regulowania temperatury szkla
na -drodze od zbiornike -do ‘przyrzedu wy-
‘ciggowego, mozna zZamykaé lub tez dtwie-
ra¢ niniej lub szerzej otwory 22,

Forma 11 moze posiadaé przekrédj po-
dhuzny np. prostokatny lub trapezoidowsy
Prizeleréj poprzeczny bywa okragly lub
kwiidratowy, stosownie ‘do -ksatattu i wy-
‘miaréw wyrabianych ‘rurek lub pretow
szklanych,

Rysunek przedst‘atma forme w postaci
walca, wiyrobiona, z -dowolnego -materja-
1u -ogniotrwatego.

‘Reztopione i silnie rozgrzane ‘szklo 2
plynaece po ksztattowee 10 do formy 11'1

przywiera do $cianek wewnetrznych tejze.
Aby szklo moglo osiadaé¢ jednostajnie na
catej powierzchni tulejki, otrzymuje ona
pewien ruth obrotowy wokoto podluzme;
swej 'osi, Pochylénie tulejki sprzyja sply-
waniu szklai i jednostajnemu powlekaniu

Temperatura szkta spada przytem stop-
niowo i gdyby stata sie zbyt nisky szklo
mogloby przejsé w stam staly. Aby temu
wapobiec, zhajdujace sie w Bulejce szklo
powinno by¢ stosownie ogrzewane, w jako-
wym celu mozna sie postugiwaé ogrzewa-
niem gazowem lub elektrycznem.

Fig. 1 przedstawia spirale grzejna 12
telektryczne ogrzewamie oporowe). ‘Grzej-
nik mozna réwniez umiescié wewnatrz tu-
lejki, W celu unikniecia promietiowania
clepla mazewnyitrz stosuje sie¢ otuling 13
z demrolnego materjatu izolacyjnego.

Scianki zewnetrzne przyrzadu wyciago-
wego sktadaja sie z pochwy walcowej 14,

przymiocewsnej ‘machanicznie do pieca.

Do wprawiania tulei w ruch obrotowy
stuza kota zebate, $limakowe lub podobne
‘odipowdednie mechanizmy. W praykladzie
przedstawionym na zataczonym rysunku
stuzy do tego celu koto stozkowe 16, osa-
dizotve ma koficu gérnmym walu 17, -osedzo-
nego w tozysku kulkowem 18 i napedzane-
go 'wt sposdb -dowolny, Tuleja 79 obracal sie
w lozyskach kulkowych 19, osadzomych w
stojaku 20. Lozyska kulkowe 21 przejmu-
ja ciénienie ostowe. ‘Po pokryciu po-
wierzchni wewnetrznej $ciamek przyrzadu
‘wyciaggowego pewng warstwy szkla, szklo
wyciada .z tulei nieuwidoczniony na rysun-
ku przyrzad ‘mechaniczny, przyczem od-
powiedni ‘mechanizm tniile ‘je ma kawatki o
pozadanej .dtugosei. -Saklo ‘mozna réwniez
ciagnaé Tecanie,

Aby przy wyciaganiu z formy 11 szklo
posiadalo odpowiednia temperature, stosu-
-je sig nieruchomy obejmujacy szkio walec
-23, ogrzewany np. zapomoca :palnika 24,
-umieszozonego w dolnej jego -czescl.



Podobnym przyrzadem mozna wytwa-
nzaé ze szkla rury i prety o dowolnej sred-
nicy.

Przy wyrobie np. rurek przy pewnej
$rednicy tulejki 11 i przy pewnej szybko-
éci ciagnienia szkla, wydatniejszy doplyw
szkla ze zbiornika do tulei pociagnie za so-
ba, wizrost grubosci $cianek rurki, Przy$pie-
szenie ciagnienia wykonanej juz rurki
zmniejsza $rednice tejze.

Mozna réwniez stosowaé regulacje za-
pomocy, sprezonego powietrza i podobnych
sposobow’, .

Przy wyrnobie pretéw malezy dobraé do-
plyw szkla do formy tak, jak to uwidocz-
niono na fig. 5. Wylot formy posiada w
tym wypadku ksztalt stozkowy.

Srednice drazkow reguluje sie,
wskazano wyzej, prizy wyrobie rurek,

jak

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu rur lub pretéw
szklanych, znamienny tem, ze szklo do-
ptywa do wewnetrznej $cianki formy wy-
drazonej, ustawionej, najpraktyczniej, po-
chylo i posiadajacej pewien ruch obroto-
wy, przyczem naplywajace do fcrmy szklo

zostaje ciagnione odrecznie lub mechanicz-
nie,

2. Przyrzad do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, Ze zasto-
sowiano forme wydrazona bez ndzenia, o-
bracajaca si¢ okolo swej osi podtuznej i
najpraktyczniej pochylonej dio poziomu,
przyrzad do obracania tej formy i urzadze-
nia do doprowadzania szkla ptynnego do
jej powilerzchni wewmnetrznej.

3. Przyrzad do wykonania sposobu
wedlug zastrz, 2, znamienny tem, ze w for-
mie wydrazonej obracajacej sie okoto osi
podtuznej lub nackoto tej formy umie-
szczony jest przyrzad do regulowania tem-
peratury szkla,

4., Przyrzad wedlug zastrz, 2, znamien-
ny tem, ze na przediuzeniu formy miesci
sie pochwa walcowa lub innego ksztattu,
zalopatrzona w' przyrzad grzejny, najprak-
tyczniej, u dolu.

5. Przyrzad wedltug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze wylot formy posiada ksztalt
stozka,

Naamlooze Vennootschap
Philips’ Gloeilampenfabrieken.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3306.
Ark. 1,
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