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Sposób wyrobu ciągłego rur i prętów szklanych.
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Pierwszeństwo: 2 grudnia 1920 r. (Niderlandy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu ciągłego rurek lub prętów1 szkla^
nych oraz stosowanego do tego sposobu
przyrządu.

Znany obecnie sposób ma tę wadę, że
część rurki luib pręta, znajdująca siię wpo-
bliżu płyty wyciągowej, posiada znacznie
większą średnicę, wskutek czego pozostaje
niewyzyskana znaczna ilość szkłal Nowy
sposób niema tej waidy i umożliwiał wyrób
rurek lub prętów szklanych o jednakowej
naJ całej długości średnicy, wobec czego
doprowadzone do pieca szkło całkowicie
zostaje przerobione, co daje oszczędność
na masie szklanej do 50%.

Szkło dochodzi1 do kanału wewnętrzne¬
go wydrążonej formy, ustawionej najprak¬
tyczniej pochyło i posiadającej ruch obro¬

towy wokoło osi. Z formy szkło zostaije
ciągnione w poisttetlaŁ rurkil luib pręta bądź-
to odręcznie, bądź mechanicznie.

Z^łąozoSny rysunek przeidstlałwila prlzy-
kłald wykonania wynalazku. Fig. 1 przed¬
stawia przekrój podłużny wzdłuż linji
A-B na fig. 2, przez, zwykły piec dio wy¬
robu rurek ii prętów szklanych z przymoco¬
wanym doń przyrządem db ciągnienia
szkła, fig. 2 — rzut ,poziomy piec^ po usu¬
nięciu pokrywy, fig. 3 — przekrój pieca
według linijii C-D, fig, 4 — przekrój pilecai
według lilnji E-F i fijg. 5 — prfcyrząd wy¬
ciągowy.

Zbiornik 1 zajwiera roztopione szkło 2,
Ogrzewalne: palnikiem 3 i pozostające stale
w st&mite płynnym. Ściany 4 zbiornika zbu-
dlpwanę isą z iriaitetfjałw ogjnibtrw«ułęgty



Szkki dflpływfcj «e vtekaizalneigo zuai rysunku
pieca. Rynna 5, zbudowana równieiż a m*-
terjału ogniłotrwałego, łączy adbtorirA: z
przyrządem wyciągowym ^pplfcaitu. Ilofeć
szkłaJ, jakal przechodzi ^w-ziez rynnę w ćzai-
sile określonym, zależy odi temperaltury
szkła w zbiorniku, od pozioimu powierzch¬
ni masy szklanej i od przyrządu regulują¬
cego dbpływ, który składa! się, jak Wskai-
zuje rysunek, z odpowiedniej zasuwy 7,
która przyfn^feat f&iiibj łub Wtęcej' połącze-
nie rynny ze zbibrnStóem.

"i -.;.*, Porfom masy szklanej możnai regulować
%.)>>.. * '>; f&iapotn^ ś\foteżej ^otrcji

* rjctebdtrftenrie^ sfekłai rprzeWofd&fn 8, łącząjcym
zbiornik z piecem.

Ogniotrwała zajsuwa 7, przymykająca w
mtnjiejsfcytói liib w większym stopnilu połą¬
czenie rynny ze zibiioirinilkilem, przechoidfci
przez pokrywę zbiornika. Przy otwierainiju
zasuwy zaipomocą dźwigni 9 peWha zależ¬
na od odchylenia! ziateuwy ilość malsy do^
staje się dło rynny. Stop»)tó u^hykwiia zar
suwy, przy jakiilm pewniai ilość masy płyn¬
niej przy danej temperaturze i *3iairiym po¬
ziomie szkła w zbiorniku może przepłynąć
dk> rynny, daje się łatwo określić dloświaid-
czalnie. MiaJsa ze zbiornika! 1 płynie do
Tyrtay 5 i po pochyłej fezftaiłtóWcfe 10 ście¬
ka do przyrizią)du wyciągowego w apostaci
tulejki 11,

W celu regulowania temperatury szkła
niaJ drodze od zbiornika dk> przynządu wy¬
ciągowego, można źaimykać ltaib też otwie¬
rać nfoifej lub szerzej otwory 22,

Forma 11 może po&i&dać przekrój po^
dłużny mp. pnostokąjtiny ldb tralpezoildowy.
Ptfzdsrój |>oprztecztny bywał okrągły lub
kwkdbttowy, stosownie do kszttiałtu i wy-
miairóW1 Wyraibilanyćh rurek lub prętów
saklaJmych.

Rysunek przedstawiał formę w postaci
Wałćaj, wynobóloną z dtowoltreego matterja-
fti-ogailotrwałego,

'Roztopione i silnie rozgrzanie «zkło 2,
płynące <po kształtówce r10 do fo*my (fi,

przywiera do ścianek wewnętrznych tejże.
<Afcy szkło mogło osilaldiać jednostajnie na
czułej ^Krtfoilefrfcchinii! tulejki, otrzymuje ona
pelwfen rufch fclferatówy wokoło podłużnej
swej *ast Poch^dAiie tulejki sprzyja spły¬
waniu szkfaj i jedimoistaijnemiu powlekaniu
niem ścianek.

Temperaituraj szkła spada prtzytem stop¬
niowo i gdyby stałaJ się zbyt' niską sizkło
mogłoby przejść w słiatni stajły. Aby temu
Eto^bfeci, sftajskifącfe się w 'tulejce szkło
powinno Ibyć stosownie ogrzewane, w j ako-
wym celu możnat silę posługiwać ognzewai-
niem gazoweim lub eilektrycznetm.

Fijg. 1 przedstawia) spirallę grzejną 12
fehfctryanne ogrzewaaśb oparowef). Grzej¬
nik można również umieścić wewtną|trz tu¬
lejki!. W celu uniknliięciia proitniietólowalniia
ciepła tojafzewtn^trz stosuje się otulinę 13

<z doWol**igo matfcerjału izolacyjnego.
Ścianki zewniętirizne przyrządu wyciągo¬

wego składają siię z pochwy walcowej 14,
^MzjyiJSoomłlattej mediianiiiciztnie do pieca,

Do wprawilalnia tulei w ruch obrotowy
służą koiła zębalte, ślimakowe lub poldobne
odlpowlednie mechaintiizmy, W przykładnie
przedstawionym na załączonym rysunku
służy do tego celu koło sitbżkowe 16, osai-
<Jz0fofe 4ia końcu górnym wałti 17, os«dizo-
nego w łożysku kulkowem 18 i nalpędteame-
go w siposób dbiwolny. Tuleja 19 {foracałtibę
w łożysikach kulkowych 19, osald^zonyćh w
stojtedku 20. Łoźyika kulkowe 21 przejmu¬
ją ciśnienie osfowe. Po pokrycilu po-
wierzćhtiii wewnętrznej Adamek przyrządu
wyciągowego pewną wairstwą sizkła, szkło
wycłągteti z tulefi nieuwildloaznionjy na rysun¬
ku przyrząd mechaniczny, pnzyczem od-
powiedni mechalnfllzm tniie je na kawałki o
pożądanej .długpśeiL Szkło można również
oilągnąć ręcznie.

Aby pflzy wytdągamłu z formy 11 szkło
postodało odpowiednią temperaturę, stosu¬
je się nieruchomy obejmujący szkło walec
23, ogrzewany np. zajpomocą piaJlnaka 24,
-umieszczonego w dolnej jego części.
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Podobnym przyrządem można wytwa-
nzaić ze szkła rury i pręty o dowolnej śred¬
nicy.

Przy wyrobie np. rurek przy pewnej
średnicy tulejki 11 i przy pewnej szybko¬
ści ciągnienia szkła, wydatniejszy dopływ
szkła ze zbiornika do tulei pociągnie za so^
bą wtznost grubości ścianek nurki. Przyśpie¬
szenie ciągnienia wykonalnej już rurki
zmimiejisiza średnicę tejże.

Można rówtnież stosować regulaicję za-
pomocą sprężonego powietrza i podobnych
sposobów1.

Przy wyrobie prętów miaileży dobrać do¬
pływ szkła do formy tak, jak to uwidocz¬
niono na fig. 5. Wylot formy posiada w
tym wypaldku kształt stożkowy.

Średnicę drążków reguluje się, jak
wiskaizamio wyżej, przy wyrobie rurek.

Zastrzeżenia paten to we.

1. Sposób wyrobu rur lub prętów
szklanych!, /znalmfenmy tern, że szkło do¬
pływa do wewtnętrzmej ścilainkA formy wy¬
drążonej, ustaiwiomej, najpraktyczniej, po¬
chyło i posilaid&jącej pewien ruch obroto¬
wy, pnzyozem nabywające do fermy sizkło

zostaje ciągnione odręcznie lub mechanicz¬
nie.

2. Przyrząjd do wykomywfeiniiai sposobu
według zajstriz. 1, znamienny tern, że ziasto-
sowiano formę wydrążoną belz rdiżemila, o-
braoaijącą się około swej osii podłużnej i
najpraktyczniej pochylonej1 do poziomu,
przyrząd do oibriacaniial tej formy i urząjdze-
nliaJ do doprowiaidzialnia szkła płynnego do
jej powierzchni1 wewmętrztnej.

3. Przyrząd do wykoimalnia sposobu
według izalstnz. 2, zinamieniny tem, że w for¬
mie wydrążonej obracającej silę około o^soi
podłużnej luib n&olkoło tej formy umie¬
szczony jest przyrziąd db regtilowatnliia tem¬
peratury sfzkła.

4. Przyrząjd według zaistrz. 2, znamien¬
ny tern, że na przedlłuiżeniilu formy mieści
si)ę pochwa walcowa lub innego kształtu,
zialopatrizonia w przyrząd grzejny, najprak¬
tyczniej, u dołlu.

5. Przyrząd według zatetrz. 2, zm&h
mienny tern, że wylot formy posiada kształt
stożka.

Naamlooze Vennootschap
Philips' Gloeil ampenfabri eken.

ZaJstępcai: M. Skrizypkowiskil,
rzecznik patentowy.



t)o opisu patentowego Nr 3306.
Ark. i.
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