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Fremgangsmate for fremstilling av tréddnett.

Det er for mange forskjellige formal, men
spesielt til armering av innpakningspapir; kjent
4 anvende tridnett bestdende av renningstrader
og islett-tradder som Krysser hverandre og er for-
bundet pa Kkrysningspunktene.

Slike tradnett frembringes vanligvis av
plasttrader, som forenes med hverandre ved
sammensveising. Ved fremstillingen av slike nett
oppstar den vanskelighet at sammensveisingen
m3a foretas pad en slik méate at selve tradene ikke
beskadiges eller gdelegges. Fremgangsmaten er
derfor omstendelig, slik at produktet blir for-
holdsvis dyrt.

Den foreliggende oppfinnelse har til formal
a fremskaffe en fremgangsmate, som for det
forste muliggjgr en hurtig og sikker fremstilling
av nettet, slik at dette blir billig, og for det an-
net muliggjgr anvendelse av trader, fremstilt av
mange forskjellige materialer, som f.eks. plast,

tekstiltrader, glass, monofilamenter, metalltra-
der og papir i tradform eller bandform.
Oppfinnelsen angar siledes en fremgangs-
méte for fremstilling av tradnett bestdende av
renningstrader og islett-trader som krysser Rver-
andre og er bundet til hverandre pi krysnings-
stedene ved at minst det ene sett trader er over-
trukket med et bindemiddel som er fast ved net-
tets anvendelsestemperatur og blir flytende eller
klebende ved oppvarming, og det szeregne ved
fremgangsméten i henhold til oppfinnelsen er at
renningstrader som er overtrukket med et binde-
middel utspennes i loddrett stilling pa en med
vannrett normal orientert overflate av et opp-
varmbart underlag, slik at bindemidlet ved be-
rgring med det oppvarmete underlag oppvarmes
tilstrekkelig til at en del av bindemidlet flyter
nedover langs de loddrette renningstrader og
samler seg i form av draper eller Klumper pa
krysningsstedene med isiett-tradene,
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Det oppnés herved at det meste av eller alt
klebemidlet samler seg i de dannede draper eller
klumper, som sitter pa krysningspunktene, slik
at det ikke behgves 4 anvendes mer Klebemiddel
enn det som er ngdvendig for & sammenholde
renningstradene og islett-tradene.

. Seerlig enkelt kan denne fremgangsmate i
henhold til oppfinnelsen utgves ved at rennings-
tradene ordnes som generatriser i en sylinder-
flate pd et som en sylindrisk ring tildannet opp-
varmbart underlag, mens en islett-trad oppleg-
ges som vindinger i en skruelinje som omslutter
renningstrddene pa sylinderflaten. Ved etter
hvert & trekke de siledes opplagte trader ned
langs underlaget, kan det hurtig fremstilles et
nettrgr som Kkan oppskjeeres i en eller flere
baner.

Fremgangsméten egner seg seerlig for frem-
stilling av slike nett i stor malestokk pa fabrikk-
messig basis.

En maskin for utgvelse av fremgangsmaten
i-henhold til oppfinnelsen bestdr av en sylind-
risk platering som er anbragt oppe pa et under-
stell, som nederst gar ut fra en fordeler for ren-
ningstrader som fra fordeleren ledes opp gjen-
nom ringen og ned pa dennes ytterside idet
understellet tjener som opplager for den ene
ende av 'en’over ringen svingbar arm, hvis frie
ende befinner seg rett utenfor yttersiden av den
sylindriske ring, og som har ledeorganer for en
til' armen fgrt islett-trdd. Armen kan veere an-
bragt oppe pa en i understellet lagret sgyle, som
nederst ved en bevegelsesoverfgrende meka-~
nisme, som omfatter omstillbare hastighetsut-
vekslinger, er forbundet med motordrevne av-
trekksvalser for det fra ringen avgiende nett.

! Ved & fare rennmgstrader til fordeleren fra
et spolestativ og ved 4 fgre tverrtrader til opp-
lageret pa understellet fra en spole for islett-
traden, vil maskinen under sitt arbeide frem-
stille nettet uten avbrytelse, idet de pa den
sylindriske platering avlagte trader etter handen
trekkes nedover av avtrekningsvalsene, hvis av-
trekningshastighet stir i et innstillbart forhold
til armens omdreiningshastighet slik at det pa
denne mate fremstilles et nett med meget neer
rektanguleere masker, hvis bredde er avhengig
av. den deling hvorved renningstridene er an-
bragt rundt om den- sylindriske platering, og
hvis hgyde er bestemt av hvor langt avtrekk-
valsene trekker nettet frem under en enkelt om-
dremmg av armen.

For & muliggjgre opprulling av det frem-

stilte rgrformede nett, i form av baner, samt for

3 gi adgang for renningstradene  fra spolesta-
tivet, er det hensiktsmessig & oppskjeere det dan-
nede rgrnett for detfe rulles opp. Til dette for-
mal har apparatet nederst ved avtrekkvalsene
fast anbragte knlver ‘for oppskjeering i aksial-
retmng av det fra'ringen avgaende rgrformede
nett til nettband. En utfgrelsesform for et appa-
fat for utfgralse av fremgangsmiten i henhold
til oppfmnelsen ‘er vist i de vedfgyde tegninger.

. Fig. 1 viser apparatet sk]ematlsk sett fra
51den }
~ Fig. 2° v1ser apparatet sett ovenfra.

“ ' Fig, 3 viser i stor malestokk en liten del av

dgt ferdig fremstilte nett.

Maskinen har et understell 1 som beerer en
tradleder 2, med styrehuller 3 for renningstra-
der 4, som fra et ikke vist spolestativ fgres frem
til tradlederen 2 og opp gjennom dennes huller
3. Understellet 1 beerer videre standere 5 som
gverst bzerer en i form av en sylinder tildannet
platering 6 som f. eks. kan veere fremstilt av kob-
ber, og som pa innersiden har ikke viste opp-
varmingselementer, f.eks. elektriske motstands-
elementer, slik at den kan oppvarmes til en ved
regulering av strgmtilfgrselen innstillbar tem-
peratur.

Plateringen 6 er anbragt slik at den har
loddrett aksel som er rettet ned mot midten av
tradlederen 2. Innvendig i plateringen 6 er péa
ikke viste knekter, anbragt en ringformet trad-
leder 7 samt en tradleder 8 som f.eks. kan veere
fremstilt ved ombgyning av den gverste plate-
kant, og er anbragt helt ute ved den gverste
kant av ringen 6. Renningstradene 4 fgres fra
tradlederen 2 opp over den ringformede trad-
leder 7 og videre ut over tradiederen 8 og videre
ned langs plateringen 6 og videre ned til av-
trekkvalser 9 og opprullingsvalser 10, som er an-
bragt i understellet 1 og som av ikke viste mo-
torer kan drives rundt til avtrekning av ren-
ningstridene fra plateringen 6 og tll 0Dpv1k11ng
av det dannede nett.

I fig. 2 er oppspolingsvalsene 10 vist avtatt,
slik at man kun ser de akseltapper 11 pi hvilke
en tom spole. kan oppsettes, og fra hvilke en
tom spole kan avtas.

Koaksialt med plateringen 6 har apparatet
en loddrett sgyle 12 som gverst beerer en arm 13
som rager frem over ringen 6 og pa sin frie ende
beerer en tradleder 14 for en islett-trad 15 som
fra en ikke vist spole tilfgres til den sentrale
sgyle 12 og herira ledes til tridlederen 14 pa en-
den av armen 13, som befinner seg rett ut for
enden av plateringen 6. Sgylen 12 og dermed ar-
men 13 kan ved en ikke vist drivmekanisme som
ved bevegelsesoverfgrende organer er forbundet
med avtrekkvalsene 9, settes i roterende beve-
gelse.

Apparatet gjgres Klart til bruk pa den mate
at renningstradene 4, som er overtrukket med
et klebemiddel, som er fast ved den temperatur
ved hvilken nettet skal anvendes, dvs. i almin-
nelighet ved normal stuetemperatur, men som
blir flytende eller Kklebende ved oppvarming,
fgres frem gjennom tradlederen 2 og opp om-
kring plateringen 6 samt en i noen avstand un-
der denne anbragt ledering 16 til avtrekkvalsene
9. Videre innfdres en islett-trad 15 til en tradle-
der 17 pa enden av sgylen 12, og derfra videre
gjiennom 14 pa enden av armen 13. Videre opp-
varmes plateringen 6 til en slik temperatur at
den er i stand til 4 gjgre det pa renningstradene
4 i bergring med. plateringen 6 staende klebe-
middel flytende eller klebende. Man kan derfor
feste enden av islett-tradden 15 p4 noen av ren-
ningstradene ved simpelten &4 trykke den fast pa
disse. Deretter settes apparatet i gang, hvorved
avtrekkvalsene vil trekke den mot plateringen
6 utspendte renningstrad nedover. Samtidig vil
armen 13 ligge omkring plateringen 6 og avlegge
islett-traden 15 pd denne i form av en skrue-
linje med en stigning svarende til det stykke
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renningstraden trekkes nedover, mens armen 13
roterer en omdreining. Ved pa denne mate a ut-
settes for varmen fra plateringen 6, vil det pa
renningstriden sittende og ni flytende klecbe-
middel renne nedover renningstraden og samle
seg i sma draper eller kKlumper 18 pd krysnings-
stedene mellom renningstradene eller islett-
tradene.

Plateringen 6 har en slik utstrekning i for-
hold til avtrekkshastigheten at den tid hvor-
under tradene er i bergring med plateringen 86,
er tilstrekkelig til & bevirke at klebemidlet opp-
varmes og blir tilstrekkelig flytende til & bringe
dette i en slik tilstand at det blir klebrig og kan
sammenlime renningstradene og islett-tradene,
og tradene holdes tett sammen p.g.a. at de er
fort over lederingen 16 slik at de med sikkerhet
sammenklebes i den gnskede stilling. Under pas-
seringen ned over plateringen 6, foregiar den
ovenfor omtalte nedrenning av klebemiddel
langs kjedetradene 4 til dannelse av draper eller
klumper 18 som i seerlig grad bidrar til 4 holde
tradene sammen pa Krysningsstedene.

For & muliggjgre at det dannede nett opp-
rulles i flate baner pa oppspolingsvalsene 10, er
der pi understellet 1 anbragt kniver 19 som ved
aksialt forlgpende snitt oppdeler den dannede
nettsylinder i baner, I den viste utfgrelsesform
anvendes to slike kniver, en pa hver side, slik
at de oppskjeerer to baner, som er oppviklet pa
hver sin oppspolingsvalse 10. Ved at sgylene 12
ved bevegelsesoverfgrende organer er forbundet
med avtrekksvalsene 9 slik at delene beveges
synkront med hverandre og ved i disse beve-

gelsesoverfgrende organer 34 innskyte en inn-
stilloar utvekslingsmekanisme, kan man oppna
at nettets maskeform endres ved innstilling av
forholdet mellom hastigheten og avtrekksval-
sene og armen 13. .
Maskenes bredde er bestemt av den tetthet
med hvilken renningstradene er lagt som frem-
bringer pa utsiden av den sylindriske platering 6.

Patentkrav:

Fremgangsmate for fremstilling av tradnett
bestaende av renningstrader og islett-tradder som
krysser hverandre og er bundet til hverandre pa .
krysningsstedene ved at minst det ene sett tra-
der er overtrukket med et bindemiddel som er
fast ved nettets anvendelsestemperatur og blir
flytende eller klebende ved oppvarming, ka -
rakterisert ved at renningstriader som er
overtrukket med et bindemiddel utspennes i
loddrett stilling pd en med vannrett normal
orientert overflate av et oppvarmbart underlag, -
slik at bindemidlet ved bergring med det opp-
varmete underlag oppvarmes tilstrekkelig til at
en del av bindemidlet flyter nedover langs de
loddrette renningstrader og samler seg i form av
draper eller klumper pd Kkrysningsstedene med
islett-tradene.
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Fig. 2
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