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Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d'invention, notamment 1'article 22;

Vu 1'_ar;été royal du 2 Décembre 1986 relatif & la demande, a la délivrance et
au maintien en vigueur des brevets d invention, notamment i'article 28;

Vu le procés verbal dressé le 21 Mai 1991 & 15H10 2a 1 'Office de la
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ARRETE:

ARTICLE 1.- 11 est délivré & : KOUPERMAN S.A.
chaussée de Tirlemont 75, B-5030 GEMBLOUX(BELGIQUE)

regrésenté(e)(s) ar_: VANDERPERRE Robert, BUREAU VANDER HAEGHEN, Rue Colonel Bourg
108A,- B 1040 BRUXELLES.

un brevet d' invention d' une durée de 20 ang, sous réserve du paiement des taxes
annuelles, pour : BOITE METALLIQUE POURVUE D ONE ANSE.

INVENTEUR(S) : Lefrant Roger, chaussée de Tirlemont 75, B-5030 Gembloux (BE)

ARTIGLE 2.- Ce brevet est délivré sans examen préalable de la_ brevetabilité
de 1 invention, sans garantie du mérite de 1'invention ou de 1'exactitude de

la description de celle-ci et aux risques et périls du(des) demandeurs(s).

Bruxelles, le 23 Février 1993
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BOITE METALLIQUE POURVUE D'UNE ANSE.

La présente invention est relative @ une boite
métallique pourvue d'une anse fixee dans une paroi
latérale de part et d'autre de la boite, par insertion
forcée d'une protubérance dont est pourvue chaque
extrémité de l'anse dans une ouverture formée dans
une console métallique creuse fixée & 1la paroi
latérale, au droit d'un renfoncement cbtenu par embou-
tissage vers l'intérieur de ladite paroi latérale de

la boite,

Les boltes de ce genre sont destinées
principalement & contenir un produit de peinture, un
vernis, un enduit de protection du bois ou tout autre
produit de revétement ou entrant dans la composition
d'un mélange protecteur contenant des composants cor-
rosifs. Elles sont généralement munies d'une ferme-
ture & couvercle amovible et sont gerbables. Elles
sont suffisamment rigides que pour permettre l'empile-
ment de nombreuses boites métalliques les unes sur les
autres, en vue par exemple de leur manutention sur

palette.

Pour le gerbage des boites sur palette ou dans 1le
rayonnage des aires de distribution, il est important

que les boltes ne présentent pas aux points d'attache

i~ o

)

AS



10

15

20

25

09160476

La présente invention est relative & wune boite
métallique pourvue d'une anse fixée dans une paroi
latérale de part et d'autre de la boite, par insertion
forcée d'une protubérance dont est pourvue chaque
extrémité de 1l'anse dans une ouverture formée dans
une console métallique creuse fixée & la paroi
latérale, au droit d'un renfoncement obtenu par embou-
tissage vers l'intérieur de ladite paroi latérale de
la boite.

Les boites de ce genre sont destinées
principalement & contenir un produit de peinture, un
vernis, un enduit de protection du bois ou tout autre
produit de revétement ou entrant dans la composition
d'un mélange protecteur contenant des composants cor-
rosifs. Elles sont généralement munies d'une ferme-
ture & couvercle amovible et sont gerbables. Elles
sont suffisamment rigides que pour permettre l'empile-
ment de nombreuses boites métalliques les unes sur les
autres, en vue par exemple de leur manutention sur

palette.

Pour le gerbage des boites sur palette ou dans le
rayonnage des aires de distribution, il est important

que les boites ne présentent pas aux points d'attache
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de leur anse, des oreilles saillantes qui empéchent le
rangement des boites cOte a c6te et rendent plus
difficile 1le retrait d'une boite sans accrocher les

boites avoisinantes.

Par le document BE-A-633.727 on connait un embal-
lage métalligque & anse métallique attachée a la paroi
latérale de l'emballage & l'aide d'une bande métalli-
que périphérique comprenant deux dépressions coaxiales
prévues en deux points diamétralement Opposés,
respectivement dans le corps et dans la bande. Chaque
extrémité de l'anse est pourvue d'un bout replié qui
est engagé dans wune ouverture formée dans chaque

dépression de la bande périphérique.

Le principal inconvénient d'une bande métallique
périphérique est qu'elle provoque, & l'endroit ou elle
recouvre la boite, la corrosion par contact. On se
trouve en effet, en présence de deux feuilles métalli-

ques pouvant étre séparées par un film d'humidite.

Par le document BE-A-700 612 on connait un
récipient métallique pourvu d'une anse dont les
extrémités sont attachées & la paroi latérale du
récipient par deux garnitures de liaison en caoutchouc
ou en matiére synthétigue. Ces garnitures de liaison
sont introduites par serrage dans deux ouvertures
diamétralement opposées ménagées dans cette paroi
latérale. A chaque extrémité de l'anse se trouve un
oeillet entourant une partie saillante de la garniture
qui sert de pivot a l'extrémité correspondante de
l'anse. La garniture en matiére synthétique se trouve
directement en contact avec le produit contenu dans le
récipient et est donc sujet & un risque d'altération

par le solvant ou le produit contenu dans la bolite.
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La présente invention vise & résoudre le probléme
de fixation d'une anse aux parois latérales d'une
boite métallique sans mettre en oeuvre de parties
constitutives de la boite réalisées en matiére synthé-

tique, ni de piéces de fixation formant saillie.

Elle concerne une boite de type décrit dans 1le
premier paragraphe du présent mémoire, dont la paroi
latérale est pourvue en des points diamétralement
opposés, de consoles qui présentent une hauteur infé-
rieure a l'épaisseur de la protubérance susdite et qui
sont fixées & la paroi latérale au droit d'un renfon-
cement vers 1l'intérieur de la paroi latérale de 1la

boite.

Cette boite est caractérisée en ce que le
renfoncement de la paroi latérale comprend deux
rétreints successifs sur un embouti d'un diamétre

sensiblement égal au diamétre extérieur de la console.

Le premier rétreint présente un fond annulaire dont
la largeur correspond & celle de la collerette et 1la
profondeur & 1'épaisseur de la collerette de 1la
console. Ceci a l'avantage de dissimuler les rebords

tranchants de chaque console.

En outre, 1le diamétre et la profondeur du second
rétreint correspondent au diamétre et & la hauteur de
la protubérance ménagée & chaque extrémité de la anse.
De cette maniére, chague console ne forme qu'une
saillie insignifiante permettant & 1l'anse d'étre

appliquée tout contre la paroi latérale du récipient.

Chaque console est fixée & la paroi latérale de 1la

boite par plusieurs points de soudure qui la fixent



10

15

20

631006470,

solidement & la paroi. La surface de contact de chaque
console avec la bolte est réduite & celle de 1la
collerette de sorte que toute corrosion électrolytique
est exclue.

Pour é&viter que les extrémités de 1l'anse ne se
décrochent hors des consoles, celles-ci présentent
dans le fond du second rétreint, une ouverture &

rebord recourbé vers l'intérieur du récipient.

L' anse peut &tre une bande de matiére plastique ou
un fil recourbé en demi-lune.

Les particularités et détails de l'invention appa-
raitront ' au cours de la description détaillée suivan-
te, qui présente une forme de réalisation de l'inven-
tion donnée & titre illustratif non limitatif et dans

laquelle il est fait référence aux dessins ci-annexés:

- la figure 1 est une demi-vue de bout et une demi-
coupe axiale d'un boite métallique selon 1'invention

pourvue d'une anse en matiére synthétique;
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- la figure 2 représente & plus grande échelle wune
coupe axiale partielle d'une console fixant une
extrémité d'anse & une paroi latérale de la bolte

métallique;

- la figure 3 est une vue analogue a celle de la
figure 2 d'une console d'une boite métalligue pourvue

d'une anse métallique; et

- la figure 4 est une vue analogue & celle de 1la
figure 2 d'une console habillée d'une jupe ménagée a
1'extrémité d'une anse en matiére plastique pour
cacher les points de soudure de ladite console 3 la.

paroi latérale de la boite métallique.

Dans ces figures, les mémes signes de référence
désignent des éléments identigues et/ou analogues.

Comme illustré dans 1la figure 1, une boite
métallique 1 selon 1l'invention présente une paroi
latérale 2 et une anse 3 réalisée, par exemple, en
matiére plastique. L'anse 3 est attachée & la paroi
latérale 2 de la boite 1 au moyen de deux consoles
creuses 4 soudées par points sur la face extérieure de
la paroi latérale 2 de la boite 1, de part et d'autre
de celle-ci. L'anse 3 est fixée dans la console 4 par
insertion forcée d'une protubérance tronconique 5
prévue & chaque extrémité de 1' anse 3 dans une ouver-

ture 6 ménagée dans chague console 4.

Les consoles 4 sont fixées & la paroi latérale 2
de la boite 1 -au droit d'un renfoncement 7 vers
1'intérieur de la paroi latérale 2 de la boite 1. Le
renfoncement 7 vers l'intérieur de la paroi latérale 2

est obtenu par emboutissage.
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Dans une forme de réalisation particuliére,
illustreée dans la figure 2, chague console 4 a une
forme sensiblement hémisphérique a fond plat et
présente un rebord extérieur formant une collerette

annulaire 8.

L'embouti de la face latérale de la boite présente
deux rétreints successifs 9, 10. Un premier rétreint
9, de hauteur sensiblement égale & 1'épaisseur de 1la
tdle de la console, présente un diamétre sensiblement
égal au diamétre extérieur de la collerette 8 de la
console creuse 4 et une largeur correspondante a celle
de la collerette.

Un second rétreint 10, concentrigue au premier
rétreint, présente un fond annulaire dont le diamétre
et la profondeur correspondent au diamétre et a la
hauteur de 1la protubérance 5 ménagée & chague

extrémité de l'anse.

Cette protubérance présente une forme tronconigue
gqui facilite son introduction dans 1l'ouverture 6
ménagée dans le fond du rétreint 10. L'ouverture 6
présente avantageusement un rebord 11 recourbé vers
1'intérieur qui supprime le bord tranchant et qui

contribue & empécher 1l'extrémité de 1' anse 3 de

décrocher hors de la console creuse 4.

La figure 3 est une vue analogue a la figure 2 et
montre une coupe axiale partielle d'une console creuse
4 fixant une extrémité d'une anse 3 métallique. Cette
anse 3 présente & chague extrémité une téte sphérique
12 que l'on introduit de force dans l'ouverture 6 de

la console creuse 4.
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De méme la figure 4 est une vue en coupe analogue
a4 celle de la figure 2, d'une console 4 habillée d'une
jupe 12 ménagée & chaque extrémité d'une anse en
matiére plastique 3. La jupe 12 recouvre la collerette
annulaire 8 de chaque console 4, de maniére & cacher
les points de soudure de ladite console 4 & la paroi
latérale 2 de la boite métalligue 1. Cette jupe 12
donne un aspect fini et soigné au dispositif de

fixation de l'anse 3 de la boite métallique 1.
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REVENDICATIONS

1. Boite métallique pourvue d'une anse (3) fixée dans
une paroi latérale (2) de part et d'autre de la boite
(1), par insertion forcée d'une protubérance (5) dont
est pourvue chaque extrémité de l'anse (3) dans une
ouverture (6) formée dans une console métallique
creuse (4) fixée a la paroi latérale (2), au droit
d'un renfoncement (7) obtenu par emboutissage, vers
l'intérieur de la paroi latérale (2) de la boite (1),
caractérisée en ce que la console est sensiblement
hémisphérique et présente un rebord extérieur formant
une collerette annulaire (8) et en ce que le renfonce-
ment de la paroi latérale (2) comprend deux rétreints
concentriques successifs (9, 10) sur un embouti d'un
diamétre sensiblement égal au diamétre extérieur de 1la

console (4).

2. Boite métallique selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que chaque console (4) est sensiblement

hémisphérique & fond plat.

3. Boite métallique selon la revendication 1 ou 2,

caractérisées en ce que le premier rétreint (9)
présente un fond annulaire dont la largeur correspond
a celle de 1la collerette (8) et la profondeur &

1l'épaisseur de la collerette de la console.
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4. Boite métallique selon 1l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que le
diamétre et la profondeur du second rétreint (10)
correspondent au diamétre et & la hauteur de 1la
protubérance (5) ménagée & chaque extrémité de 1'anse
(3).

5. Boite métallique selon 1l'une gquelcongque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que
chaque console (4) présente dans le fond du second
rétreint, une ouverture (6) & rebord recourbé vers

l'intérieur de la boite (1).

6. Boite métallique selon 1l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que
l'anse (3) est une bande matiére synthétique munie a

chaque extrémité d'une protubérance tronconique (5).

7. Boite métallique selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
chaque console (4) est soudée par points & la paroi
latérale (2) de la boite (1).
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