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Pri spdsobe vsidzania nosi¢ov kovu obsahujicich jemnu
zlozku a aspoti Ciastogne redukovanych nositov uhlika do
tavného splynovaca (10), v ktorom sa udrZiava zéna (11)
tavného splynovania, sa vnasaji do tavného splynovata
(10) nosice kovu a nosice uhlika nad z6nu (11) tavného
splynovania, klesaji k zéne (11) tavného splynovania a
prechddzaju flou za tvorby kovovej taveniny a vyroby re-
dukéného plynu splynovanim uhlika. Aby sa pri vsadzani
nosi¢ov kovu zabrénilo ich ¢iastoénému vynasaniu z tavné-
ho splynovata (10) a safasne sa mohlo dosiahnut’ rovno-
merné rozdelenie nosi¢ov uhlika a nosi¢ov kovu, vnagaji sa
tak nosi¢e uhlika, ako i nosite kovu do tavného splynovata
centralne nad zénu (11) tavného splynovania, vyhodne gra-
vita¢ne, pri¢om sa tvori centralny prad (32) nosi¢ov kovu,
ktory je po obvode obklopeny plastovym pradom (37) tvo-
renym nosiémi uhlika.
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Oblast’ techniky

Vynilez sa tyka sposobu vsadzania nosi¢ov kovu obsa-
hujucich jemny podiel a aspot Eiastone redukovanych,
hlavne Zeleznej huby a nosiov uhlika do tavného splyfio-
vata, v ktorom sa udrziava zona tavného splyitovania, pri-
gom nosite kovu a noside uhlika sa vnadaji do tavného
splyfiovata nad zonou tavného splyfiovania, klesajii k zoéne
tavného splytiovania a prechadzaj tfou za tvorby kovovej
taveniny, hlavne za tvorby taveniny surového Zeleza a za
vytvérania redukéného plynu splyfiovanim uhlia za privodu
kyslika v spodnej oblasti tavného splyiiovata, a tieZ zaria-
denia na vykonavanie sposobu.

Doterajsi stav techniky

7 EP-B-0 010 627 je zname, Ze sa material vo forme
Siastotiek obsahujici Zelezo, ako napriklad predredukova-
n4 elezna huba, privadza centralnym vsédzacim otvorom
do veka tavného splyfiovata zhora, pri€om Ciastocky pre-
padévajii do tavného splyfiovata pdsobenim gravitécie a
spomal’uj sa vo fluidnom 16Zku, ktoré je v tavnom splyiio-
vadi k dispozicii. Kusové uhlic sa vnasa vsadzacim otvo-
rom usporiadanym v kopule uzatvarajicej tavay splyhoval
zhora, pripadne botne v kryte tavného splyfovala, a to
rovnako pdsobenim graviticie. Redukény plyn vytvoreny v
tavnom splyiiovadi sa odvadza stredovym vsadzacim otvo-
rom na material obsahujici Zelezo.

Spdsob tohto druhu nie je vhodny na spracovanie nosi-
gov kovu vo forme jemnych astic, hlavne Zeleznej huby vo
forme jemnych gastic, pretoZe by sa nosice kovu vo forme
jemnych Qastic v dosledku silného pridenia redukeného
plynu tvoriaceho sa v zone tavného splyfiovania, ktory sa
odvéadza stredovym vsadzacim otvorom v kryte, pripadne v
kopule tavného splyfiovata, ztavného splyfiovata ihned
vynadali. Takéto vynidanie nosiov kovu vo forme jem-
nych &astic je podporované edte teplotou v hornej Easti tav-
ného splyitovada, to znamend v oblasti nad zénou tavného
splytovania, pretoZe ta je prili$ nizka, aby zaistila natave-
nie, to znamen4 aglomerovanie jemnych Zastic v mieste
vné¥ania na vi&$ic &iastotky, ktoré by mohli do zény tav-
ného splyiiovania klesat’ navzdory plynu pradiacemu nahor.

7 EP-A-0 217 331 je zname privadzat’ do tavného
splyiovata predredukovanii jemnd rudu a ti vytavovat’ a
redukovat’ nahotovo prostrednictvom plazmového hordka
za privodu redukéného prostriedku obsahujiceho uhlik.
Predredukovana jemna ruda, pripadne pradok Zeleznej huby
sa privadza k plazmovému hordku navrhnutému v spodnej
Zasti tavného splyfiovata. Nevyhodou pritom je, Ze privo-
dom predredukovanej jemnej rudy bezprostredne v spodnej
tavnej oblasti, to znamen4 v oblasti zhromaZd’ovania tave-
niny, uZ nie je spolahlivo zaistend konetnd redukeia a v
iadnom pripade nemoZno dosiahnut’ chemické zloZenie
potrebné na daldie spracovanie surového Zeleza. Navy3e
nie je moné vnadanie va&iich mnoZstiev predredukovanej
jemnej rudy pre fluidné 102ko, pripadne pevné 16zko, ktoré
sa vytvara zuhlia v spodnej oblasti tavného splyfiovata,
pretoZe nie je moZny dostatony odvod vytavenych pro-
duktov z vysokoteplotnej zény plazmového horaka. Vnasa-
nic vi&sich mmozstiev predredukovanej jemnej rudy by
okamzite viedlo ktepelnému a mechanickému zlyhaniu
plazmového horaka.

Z EP-B-0 111 176 je zndme privadzat' jemnozrnni
frakciu Zastic Zeleznej huby do tavného splyiiovaa spado-
vou riirkou, ktora siaha z hlavy tavného splytiovata az do
blizkosti uholného fluidného 16Zka. Na konci spadove;j rur-

ky je navrhnuta narazova doska pre minimalizaciu rychlosti
jemnozrnnej frakcie, takZe je vystupnd rychlost jemnozrn-
nej frakcie zo spadovej rirky vePmi mald. V micste vnasa-
nia je teplota panujiica v tavnom splyiiova¢i velmi nizka,
tak¥e neméd¥e dochadzaf k okamZitému natavovaniu priva-
dzanej jemnozrnne;j frakcie. Toto a nizka vystupnd rychlost
zo spadovej rarky podmiefiuje to, Ze je znatnd Cast priva-
dzanej jemnozmnej frakcie opat z tavného splyfiovaca vy-
na¥ana redukénym plynom, ktory sa vtomto splyfovati
vytvara. Vna$anie va¢Sicho mnoZstva Castic Zeleznej huby
obsahujiicej jemny podiel, pripadne vnéSanie vyhradne
jemnozrnne; frakcie nie je podla tohto spdsobu mozné.

Z EP-A-0 594 557 je zname vnéaSanie jemnozrnnej
frakcie Zeleznej huby prostrednictvom dopravného plynu
priamo do fluidného 167ka vytvoreného tavnou splyfova-
cou zénou v tavnom splytiovadi. Toto je viak nevyhodné,
pretoze mdZe dojst k upchatiu fluidného 182ka, ¢o vedie k
nedostatoénému preplyneniu a pripadne k zastaveniu plynu
a v dosledku toho k eruptivnym plynovym prierazom, kto-
rymi sa upchaté fluidné 16Zko rozbije. Tym sa silne narusi
splyiiovaci proces nosi¢ov uhlika a tieZ taviaci proces redu-
kovanej Zzeleznej rudy.

7 EP-A-0 576 414 je zndme privadzanie nositov kovu
vo forme jemnych &astic do zony tavného splytiovania cez
prachové horaky. Tu je nevyhodné, Ze mdZe v zéne tavné-
ho splyfiovania déjst k miestnemu prebytku kovu i k
miestnemu prebytku uhlika.

Podl'a AT-B-390 622 sa vykonava diichanie jemnozrn-
nej frakcie do pevného 162ka tavného splyiiovata, priom
pevné 162ko pdsobi ako filter. Tym sa zniZuje priechodnost
plynu, v désledku &oho méze ddjst k vybuchu plynu.

Z GB-A-1 090 826 je znamy spdsob, pri ktorom sa Ze-
lezna ruda tavi v kysliko - palivovom plameni nasmerova-
nom zhora na 16Zko taveniny nachadzajicej sa v taviace]
komore a Zeleznd tavenina sa nasledne prevadza do reduk-
¢nej komory a tam sa redukuje.

Podstata vynalezu

Vynélez smeruje k eliminovaniu uvedenych nevyhod a
tazkosti a kladie si za ulohu vytvorit' spdsob opisaného
druhu a tie? zariadenia na vykondvanie spsobu, pri ktorom
je mozné spracovanie nosi¢ov kovu vo forme jemnych Cas-
tic bez toho, aby bolo potrebné briketovanie, a tym sa jed-
nak spolahlivo zabrani vynaSaniu privadzanych jemnych
taslotiek, pripadne v predredukovanom alebo Giplne redu-
kovanom stave, redukénym plynom vytvirajicim sa v tav-
nom splyfiovati a jednak sa zaist{ pripadne Ziaduce konet-
né redukovanie jemnych tiastociek. Dalej sa mé podla vy-
nalezu dosiahnut’ pokial moZno rovnomerné rozdelenie no-
si®ov kovu a nosiov uhlika vo fluidnom 16Zku tavnej sply-
flovacej zony.

Této Gloha je podl'a vynalezu vyrieSend tym, Ze sa tak
nosi¢e uhlika, ako i nosite kovu vnaSaju do tavného sply-
fiovata centralne nad zénou tavného splytiovania, vyhodne
gravitatne, priom sa vytvara jeden centralny prad nosic¢ov
kovu, ktory je po obvode obklopeny plastovym pradom
vytvorenym z nositov uhlika.

Tesnym vytvorenim plasta tvoreného nosi¢mi uhlika
okolo centrdlneho pridu nosi¢ov kovu sa zabrani strate
prachu jemného podielu nositov kovu, to znamena vynaga-
niu tohto jemného podielu redukénym plynom vytvaranym
v tavnom splytiovai.

Podl'a jednej vyhodnej formy vyhotovenia je plastovy
prid tvoreny nosi¢mi uhlika, tvoreny niekoFkymi tesne su-
sediacimi pridmi nositov uhlika. Pritom sa moZe zodpove-
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dajlicim usporiadanim pradov vytvorenych z nosicov uhli-
ka ovplyvnit’ tvorba fluidného 16Zka v tavnom splyfiovadi,
to znamend, z¢ mozno cielene dodat’ va&§ie mnoZstvo nosi-
¢ov uhlika do centrélnej oblasti i do okrajovej oblasti fluid-
ného 16zka.

Vyhodne sa meni mnoZstvo nosidov uhlika a/alebo no-
sitov kovu vsadzané za urtiti ¢asovi jednotku, pridom sa
vyhodne
- obmiefianie mnoZstva nosi¢ov kovu a nositov uhlika vsa-
dzaného za uréitd asovil jednotku vykonéva tak, e sa zni-
Zuje mnoZstvo vsadzanych nosi¢ov kovu a sidasne zostdva
mnoZstvo vsadzanych nosiov uhlika zhruba rovnaké alebo
sa zvysuje, alebo
- opaCne sa zmenSuje mnoZstvo vsadzanych nosi¢ov uhlika
a sifasne zostiva mnoZstvo vsddzanych nosiov kovu
zhruba rovnaké alebo sa zvy3uje, alebo
- mnoZstvo vsaddzanych nosi¢ov kovu zostdva pribliZne
rovnaké a mnoZstvo nosicov uhlika sa zvy3uje alebo
- Ze naopak zostdva zhruba rovnaké mnoZstvo nositov uh-
lika a mnoZstvo nosi¢ov kovu sa zvy3uje.

Tym mozZno tieZ ovplyviiovat 3truktiru splyfiovacej
z6ny po vrstvach.

Zariadenie na vykonavanic tohto spOsobu s tavnym
splyfiovaom, privody na plyny obsahujuce kyslik a nosite
uhlika a aspofi éiastoéne redukované nosige kovu, z ktorého
vychédza odvod plynu pre redukény plyn z oblasti kopule
uzatvarajiicej tavny splytioval zhora a ktory méa odpich pre
kovova taveninu, hlavne pre surové Zelezo a trosku, pri¢om
privod na plyny obsahujiice kyslik je usporiadany v spodnej
oblasti tavného splytiovaca, sa vyznatuje tym, Ze centrélne
je v kopuli tavného splyiiova¢a navrhnuté vsadzacie zaria-
denie tak pre nosi¢e uhlika, ako i pre nosi¢e kovu, ktoré je
opatrené stredovou rirkou na privod nosi¢ov kovu a tieZ
privodom nosi¢ov uhlika tvoriacim pla¥tovy prud okolo
stredovej rirky.

Vyhodne je privod nosi¢ov uhlika tvoreny pladfovou
rarkou obklopujiicou po obvode stredovu rirku pri pone-
chanf vol'nej prstencovej medzery.

Jedna vyhodna forma vyhotovenia sa vyznaluje tym, Ze
privod nosiov uhlika je tvoreny niekolkymi privodnymi
rurkami usporiadanymi po obvode okolo stredovej rirky v
tesnej vzdialenosti od nej, priCom vyhodne je volna vzdia-
lenost medzi privodnymi rirkami i volny rozostup medzi
privodnymi rorkami a stredovou rirkou mensia ako prie-
mer privodnej rurky, vyhodne mens$ia ako polovica prieme-
ru privodnej rarky.

Aby sa dosiahol obzvlast tesny plast, ktory velmi tesne
obklopuje centrdlny prad vytvoreny z nosi¢ov kovu, kon-
verguju privodné rarky pre nosi¢e uhlika vyhodne v smere
prietoku nosic¢ov uhlika k sebe a tieZ oproti stredovej rirke.

Utelne je vystupny otvor zo stredovej rirky usporiada-
ny na vyssej Grovni ako vystupny otvor &i otvory privodu
nosicov uhlika.

Jedna d’alia vyhodnd forma vyhotovenia sa vyznaduje
tym, Ze tak privod nositov uhlika, ako i stredova rirka, st
tvorené rurkami opatrenymi vnutornym chladenim.

PrehPad obrazkov na vykresoch

Vynilez je dalej blizSie vysvetleny pomocou niekol-
kych prikladov vyhotovenia zndzornenych na vykresoch,
pri¢om
obr. 1 ukazuje celkové zariadenie na vyrobu tekutého suro-
vého Zeleza alebo tekutych ocelovych polotovarov zo Ze-
leznej rudy v schematickom zndzorneni,

obr. 2 a 3 ukazuji detail tavného splyiiovata vo vertikal-
nom reze a tieZ v pohl'ade v smere Sipky 111 z obr. 2 a

obr. 4 a 5 ukazuju v znazorneni analogickom k obrazkom 2
a 3 d’al3iu formu vyhotovenia vynalezu.

Priklady uskuto&nenia vynilezu

Zariadenie podla vyndlezu ma tri reaktory 1 a2 3 s flu-
idnou vrstvou, zaradené za sebou do série, pri¢om sa do pr-
vého reaktora 1 s fluidnou vrstvou, v ktorom nastéva v
predhrievacom stupni 5 predhriatie jemnej rudy a eventual-
ne predredukovanie, privadza cez privod rudy 4, materidl
obsahujlici oxidy Zeleza, ako je jemna ruda a nasledne sa
vedie z reaktora 1 s fluidnou vrstvou cez dopravné vedenie
6 do reaktora 2, 3 s fluidnou vrstvou. V reaktore 2 s fluid-
nou vrstvou nastava v predredukovacom stupni 7 predredu-
kovanie a v reaktore 3 s fluidnou vrstvou nastava v dokon-
¢ovacom reduk<nom stupni 8 dokonlovacia redukcia, pri-
padne iiplné redukcia jemnej rudy na Zeleznt hubu.

Uplne redukovany material, teda Zelezna huba, sa vedie
cez dopravné vedenie 9 do tavného splyfiovata 10, a sice
urtitym spdsobom, ktory bude eSte opisany. V tavnom
splyfiovaCi 10 sa v tavnej splyfiovacej zone 11, tvorenej
pevnym l6Zkom a/alebo fluidnym 16zkom, vyraba z uhlia a
plynu obsahujiccho kyslik redukény plyn obsahujuci CO a
H,, ktory sa privadza cez privod 12 reduk&ného plynu do
reaktora 3 s fluidnou vrstvou zaradeného v smere toku
jemnej rudy na konci. Vyhodne je z6na 11 tavného splytio-
vania tvorena pevnym loZkom rozprestierajicim sa cez
vacSiu Cast’ zony 11 tavného splyiovania, ktora je zakryta
fluidnym 16Zkom malej vysky. Reduk&ny plyn sa potom
vedie v protiprade k prietoku rudy z reaktora 3 s fluidnou
vrstvou do reaktora 2 s fluidnou vrstvou a aZ do reaktora 1
s fluidnou vrstvou, a sice spojovacim vedenim 13. Z reak-
tora 1 s fluidnou vrstvou sa odvéadza ako kychtovy plyn cez
odvod 14 kychtového plynu a nasledne sa ochladzuje a pe-
rie v mokrej pracke 15.

Tavny splyfiova¢ 10 je opatreny privodom 16 na pevné
nosi¢e uhlika, privodom 17 na plyny obsahujice kyslik a
tieZ eventudlne privodmi na noside uhlika, ako st uhfovo-
diky, ktoré st pri izbovej teplote kvapalné alebo plynné a
tieZ na spalené prisady. V tavnom splyiiovati 10 sa pod z6-
nou 11 tavného splytiovania zhromaZd'uje tekuté surové
Zelezo, pripadne tekuty ocelovy polotovar a roztavena te-
kutd troska, ktoré sa odpichujii odpichom 18.

V privode 12 redukéného plynu, ktory vychadza z tav-
ného splytiovaca 10 a asti do reaktora 3 s fluidnou vrstvou,
je navrhnuté odpraovacie zariadenie 19, ako horiicoplynna
cyklona, pricom podiely prachu oddelené v tejto cyklone sa
s dusikom ako dopravnym prostriedkom privadzaji cez
spétné vedenie 20 a cez horak 21 za duchania kyslika do
tavného splyiiovaca 10.

Reaktor 2 s fluidnou vrstvou, v ktorom nastava predre-
dukovanie jemnej rudy, sa zasobuje vePmi malym mnoZ-
stvom redukéného plynu, ktory navyde mé mensi redukény
potencial, o je vSak na predredukovanie celkom dostatoc-
né. PretoZe je tu dosahovany stuperi redukcie redukovaného
materialu niz¥i ako v dokontovacom reduk&nom stupni 8,
nevzniké tu Ziadne uviaznutie. Premeneny redukény plyn
vystupujici z reaktora 2 s fluidnou vrstvou sa privadza po-
trubim 13 do pratky 22. Cast’ vypratého premenného re-
dukeného plynu sa odvadza odvodom 23 vystupného plynu
a d’al3ia Cast’ sa privadza potrubim 13 cez kompresor 24 do
predhrievacieho stuptia 5, to znamend do reaktora 1
s fluidnou vrstvou.
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Moznost nastavenia teploty redukéného plynu vznika
vd'aka vhodne navrhnutému spatnému vedeniu 25 plynu,
ktoré vychadza z privodu 12 redukéného plynu a ast’ re-
duk&ného plynu vedie zasa cez pracku 26 a kompresor 27
spaf do privodu 12 redukeného plynu, a sice pred usporia-
danim hortcoplynnej cyklony 19.

Pre nastaveniu predhrievacej teploty jemnej rudy sa
modze do predhrievacicho stuptia 5, teda do reaktora 1 s
fluidnou vrstvou, privadzar potrubim 28 plyn obsahujici
kyslik, ako vzduch alebo kyslik, &im nastane Ciastolné
spalenie premeneného redukéného plynu privadzaného do
predhrievacieho stuptia 5.

Podra vynalezu sa deje davkovanie Zeleznej huby a no-
sitov uhlika vhodnym vsidzacim zariadenim 29, ktoré je
bliz3ie znézornené v dvoch variantoch na obrézkoch 2 a7 5.

Vsadzacie zariadenie 29 je opatrené stredovou rarkou
31 na privod Zeleznej huby, usporiadanou stredovo v ko-
pule 30 tavného splyiiovata 10 uzatvérajiceho tavny sply-
#ova& 10 zhora, ktora pada pdsobenim graviticie do tavné-
ho splyfiovata 10 za vytvérania pradu 32. Podla formy vy-
hotovenia zndzornenej na obrazku 2 je stredova rirka 31
obklopené privodom 33 nosi¢ov uhlika, ktory je tvoreny
plasfovou rirkou 35 obklopujiicou stredovi rirku 31 tak,
7¢ je medzi nimi ponechand prstencova medzera 34. Stre-
dova rarka 31 sa opiera radidlnymi vzperami 36 o pladfovu
rirku 35 upevnend na kopule 30. Cez prstencovii medzeru
31 prebieha privod nosicov uhlika, ktoré potom tvoria plas-
tovy prid 37, ktory je uzatvoreny a obklopuje stredovy
prud 32 Zeleznej huby.

Pladfovy prid 37 tvoreny nosiémi uhlika tvori ochranu
pre stredovy prid 32 tvoreny Zeleznou hubou, ktory obklo-
puje, tak¥e sa zamedzi stratim prachu Zeleznej huby. Nosi-
ge uhlika a Zelezni huba klesaju az do zony 11 tavného
splyfiovania a prechédzaji fiou, pritom pripadne aZ po Gpl-
nej redukcii dochadza k nataveniu Zeleznej huby a tiez k
splyneniu nositov uhlika.

Podl'a formy vyhotovenia znazornenej na obrazkoch 4 a
5 je plastovy prad 37 tvoreny viacerymi tesne susediacimi
pridmi 38 nosidov uhlika. Podla tejto formy vyhotovenia
je privod 33 nosiZov uhlika tvoreny viacerymi privodnymi
rarkami 40 obklopujicimi stredovu rirku 31 v tzkom od-
stupe 39. Vzdialenost' 39, 41 privodnych rirok 40 od scba a
od stredovej riirky 31 je o nieto mengia ako velkost prie-
meru 42 privodnej rirky 40. Vyhodne je vzdialenost' 39, 41
menSia ako polovica priemeru 42 privodnej rirky 40.

Ak sa ma podla tejto formy vyhotovenia vytvorit’ okolo
stredového pritdu 32 zo Zeleznej huby obzv1ast tesny plas-
tovy prad 37 z nosidov uhlika, si Gi¢elne osi 43 privodnych
rtirok 40 nasmerované oproti stredovej rirke 31 sklonené,
to znamend, Ze privodné rirky 40 konverguji v smere pru-
du nosi¥ov uhlika k sebe a tieZ k stredovej rarke 31, ako je
to znAzornené napriklad Siarkovanymi Ciarami pre jednu z
privodnych rarok 40 na obrézku 4.

Vystupny otvor 44 stredovej rarky 31 sa podl'a obrazka
2 nachadza na vy&Sej Grovni ako vystupny otvor 45 pla3t'o-
vej rarky 35 a podla obrazka 4 tieZ vySie ako vystupné
otvory 46 privodnych rirok 40. Vietky rirky 31, 35, 40 su
vyhodne opatrené vnutornym kvapalinovym chladenim, Co
viak nie je bliz§ie znazornené.

Tak dopravné potrubie na Jelezni hubu, ako i prived 16
na pevné noside uhlika sa vybavené regulatnymi organmi
mnoZstva 47, 48, takZe sa moZe nastavovat mnozstvo vsa-
dzané za urditi asova jednotku. Tak moZno dosiahnut
v pevnom 162ku zény 11 tavného splyfiovania vrstvenu
struktaru, pripadne rovnomerné rozdelenic nosi¢ov uhlika a
Zeleznej huby.

Vynalez sa neobmedzuje na priklady vyhotovenia zna-
zornené na vykresoch, ale sa méze modifikovat z réznych
hladisk. Napriklad je mozné obklopit stredov rarku 31
plastovou rirkou 38, podobne ako je to zndzornen¢ na ob-
razku 2, z ktorej viak nosie uhlika vystupuji za vytvarania
nickolkych pradov nositov uhlika otvormi na dne usporia-
danymi na Zelnej strane plastovej rarky 35. Vyndlez moZno
dalej realizovat mnezavisle od druhu predredukovania
a/alebo koneénej redukcie.

PATENTOVE NAROKY

1. Sposob vsadzania kovovych nosiZov obsahujucich
jemny podiel a aspoti tiasto¢ne redukovanych, hlavne Ze-
leznej huby a nosiov uhlika do tavného splyiiovaca (10), v
ktorom sa udrziava zéna (11) tavného splyiiovania, pritom
sa kovové noside a nosiée uhlika vné3aji do tavného sply-
fovata (10) nad zénou (11) tavného splyfiovania a klesaja
k zéne (11) tavného splyiiovania a tou prechadzaju za vy-
tvarania kovovej taveniny, hlavne za vytvéarania taveniny
surového Zeleza a za vyrdbania redukéného plynu splyfio-
vanim uhlika za privodu kyslika v spodnej oblasti tavného
splyfovata (10),vyzna&ujlici sa tym,Zetak
nosi¢e uhlika, ako i nosite kovu sa vnéiaji do tavného
splyfovada centralne nad zénou (11) tavného splyiiovania,
vyhodne gravitadne, pri€om sa tvori centralny prad (32)
nosi¢ov kovu, ktory je po obvode obklopeny plastovym
pridom (37) vytvorenym z nosicov uhlika.

2. Spdsob podla naroku 1, vyznadujici sa
ty m, e pladfovy prid (37) tvoreny nosi¢mi uhlika sa
vytvéara z niekolkych tesne susediacich pradov (38) nosi-
Cov uhlika.

3. Spdsob podla naroku 1 alebo 2, vyznaéuj -
ci sa tym, % sa mnoZstvo nosilov uhlika a/alebo
nosicov kovu vsadzané za urdit &asova jednotku meni.

4. Sposob podla naroku 3, vyznadujuci sa
t § m, e sa obmieifanie mnoZstva nosi¢ov kovu a nositov
uhlika vsédzaného za urdith &asovi jednotku vykonava tak,
¥e sa mnozstvo vsadzanych nosi¢ov kovu zmen3uje a sii-
Zasne zostava mnostvo vsadzanych nosi¢ov uhlika pribliz-
ne rovnaké alebo sa zvy3uje, alebo Ze sa naopak mnoZstvo
vsidzanych nositov uhlika zmenSujc a si¢asne mnozstvo
vsadzanych nosidov kovu zostava priblizne rovnaké alebo
sa zvy§uje, alebo Ze mnoZstvo vsadzanych nosi¢ov kovu
zostava pribliZne rovnaké a mnoZstvo nositov uhlika sa
zvyiuje alebo Ze naopak zostiva priblizne rovnaké mnoz-
stvo nositov uhlika a mnoZstvo nosidov kovu sa zvysuje.

5. Zariadenie na vykondvanie spdsobu podla jedného
alebo viacerych z narokov 1 aZ 4, s tavnym splyfiovadom
(10), ktoré je opatrené privodmi (17, 16, 9) na plyny obsa-
hujtce kyslik a nosi¢mi uhlika a aspoii Ciastotne redukova-
nymi nosi¢mi kovu, z ktorého z oblasti kopule (30), ktora
uzatvéra tavny splytiova& (10) zhora, vychidza odvod (12)
plynu na redukény plyn a ktory mé odpich (18) pre kovovi
taveninu, hlavne pre surové Zelezo a trosku, pri¢om privod
(17) na plyny obsahujtce kyslik je usporiadany v spodnej
oblasti tavného splyfiovata (10), vyznalujice
sa tym, Ze vkopuli (30) tavn¢ho splyfovala (10) je
centralne navrhnuté vsadzacie zariadenie (29) tak na nosice
uhlika, ako i na nosie kovu, ktoré je opatrené stredovou
rirkou (31) na privod nosi¢ov kovu a tiez privodom (33)
nositov uhlika tvoriacim plastovy prad (37) okolo tejto
stredovej rarky (31).

6. Zariadenie podla néroku 5, vyznadujice
sa tym, e privod (33) nosiCov uhlika je tvoreny plas-



SK 282975 B6

tovou rirkou (35) obklopujicou stredovii rarku (31) po
obvode za ponechania prstencovej medzery (34).

7. Zariadenie podla naroku 5, vyznadujlce
sa tym, Ze privod (33) nosi¢ov uhlika je vytvoreny
niekolkymi privodnymi rurkami (40) usporiadanymi po
obvode okolo stredovej rarky (31) v Gizkom odstupe (39) od
nej.

8. Zariadenie podl'a niroku 7, vyznadujice
sa tym, Ze volny rozostup (41) medzi privodnymi riir-
kami a vol'ny odstup (39) privodnych rarok (40) od stredo-
vej rirky (31) je men3i ako priemer (42) privodnej rirky
(40), vyhodne men3i ako polovica priemeru (42) privodnej
rarky (40).

9. Zariadenie podl'a naroku 7 alebo 8, vyzna & u-
juce sa tym,Ze privodné rurky (40) na nosiée uh-
lika konvergujG v smere pridenia nosiCov uhlika k sebe i
oproti stredovej rirke (31).

10. Zariadenie podla jedného alebo viacerych z naro-
kovSaz9,vyznadujice sa tym, Ze vystup-
ny otvor (44) zo stredovej rarky (31) je usporiadany na
vy$ej urovni ako vystupny otvor &i otvory (46) privodu
(33) nosi¢ov uhlika.

11. Zariadenie podl'a jedného alebo viacerych z naro-
kov5azl0,vyznacdujuce sa tym, Ze tak
privod (33) nosi¢ov uhlika, ako i stredova rirka (31) su
tvorené rurkami opatrenymi vnitornym chladenim.

2 vykresy
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