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oraz narzqdy cierne wykonane tym sposobem
Patent trwa od dnia 11 lipca 1955 r.

Przedmiotem . patentu jest spds()b wytwarzania
wszelkiego Todzaju narzadéw ciemyth, jak np.
tasm hamulcowych, klockéw hamulcowych, tarcz
sprzeglowych, oraz narzady cierne wykonane tym
sposobem.

Znane dotychczas tasmy hamulcowe i tarcze
sprzeglowe wytwarza sig ze 'specjalnych impreg-
nowanych tkanin azbestowych lub specjalnych
mas, przy czym produkcja ta jest skomplikowana
i zwigzana ze stosowaniem materialdw deficyto-
\wych, a wiec tym Samym droga. :

Niedogodnosci te usuwa catkowicie sposéb we-
dlug wynalazku, polegajacy zasadniczo na zasto-
sowaniu jako materialu wyjsciowego do produkcji

-narzgddw ciernych papieru badz w postaci pio-

nowo ustawionych kawalkow papieru, badz tez w
postaci plisowanego paska lub plisowanych pas-
koéw, ktéry to papler, po nasyceniu go odpowied-
nim spoiwem, prasuje sie.

Whbrew przypuszczeniom okazalo sig, Ze np.
tasmy hamulcowe, wykonane zasadniczo z papie-

ru, sa bez poréwnania trwalsze od wszystkich
znanych dotychczas tasm ciernych tego rodzaju,
przy czym nie tylko same te tasmy bardzo wol‘nEJ
si¢ §cieraja, lecz ponadto nie powodujg one zdzie-
rania bebna hamulcowego lub innych cze$ci me-
talowych. Doswiadczenia wykazaly, ze. ta$ma ha-
mulcowa wykonana sposobem wedlug -wynalazku
w zadnym przypadku nie zacina sie¢ w hebnie.

Wynalazek jest tytulem przykladu -wyjasniony
na rysunku w zastosowaniu do tasm hamulcowych,
przy czym fig. 1 przedstawia schematycznie prze-
kréj pionowy kawatka takiej tasmy utworzonej
z oddzielnych, przebiegajacych pionowo, kawal-
kéw papieru, fig. 2 — odmiane tej tasmy,-w ktérej
zamiast oddzielnych kawalkéw - papieru zastoso-»
wany jest jednolity. plisowany pasek papierowy;
fig. 3 —:taéme wedlug fig: 2, w- ktérej jednmak
zamiast jedriego plisowanego paska. papierowedd
zastosowano dwa takie paski, wchodzace jeden w
drugi, fig. 4 — tasme wedtug fig. 2 zbrojongd jedno-
stronnie oddzielnymi kawatkami drucianej siatki,



Tg. 5 — tasme wedlug fig. 2 zbrajong obustronnie
oddzielnymi.kawalkamj siatki metalowej i wreszcie
fig. 6 — tasmg wedlug fig. 5, w ktorej zbrojenie
siatkowe obustronne jest utworzone z zapliso-
wanych paskéw siatki drucianej.

W hamulcowej tasmie ciernej wediug wynalaz-
ku przedstawionzj ma fig. 1 zastosowana jest pew-
na liczba oddzielnych kawatkéw papieru I, usta-
wionych w tej tasémie réwnolegle do siebie w
iﬂ-aswczyin:ie pionowej tak, ze paski te przylegaja
do siebie. Kawalki papierowe 1 sg przesycone od-
powiednim spoiwem, np. szkiem wodnym Ilub
sztuczng zywicg, i nastepnie sprasowane razem
pod znacznym ci$nieniem w dowolnego rodzaju
znanym urzgdzeniu do prasowania.

Na fig. 2 przedstawiona jest odmiana tasmy cier-
“nej wédlug fig. 1, polegajgca na tym, Ze zamiast
oddzielnych kawatkéw papieru 1 zastosov'«’a:ny jest
jednolity zaplisowany pasek papierowy 2, przy
czym pasek ten jest pokazany w polozeniu przed
sprasowaniem, po sprasowaniu bowiem takiego
paska 2, nasyconego odpowiednim spoiwem, po-
szczegllne zalamania a tego paska zajmuja polo-
Zenie pionowe i przylegaja bezposrednio do sie-
‘bie, podobnie jak oddzielne kawalki papieru 1
w tasmie wedlug fig. 1.

Fig. 3 przedstawia odmiane wykonania tasmy
wedtug fig. 2, polegajacq na tym, ze zamiast jéd-
mego plisowanego paska @papieru 2 zastosowane
sq dwa takie paski, wchodzace jeden w drugi.

W tasmie hamulcowej wedlug wynalazku, paskéw

2 moze by¢ réwniez i wiecej.

W celu wzmocnienia zaréwno tasmy wedlug
fig. 1, jak i tasmy wedlug fig. 2 i 3, mozna miedzy
kawaltkami papieru 1 wzglednie miedzy poszcze-
g0lnymi zalamaniami a paska lub paskéw zapli-
sowanych 2 umieseci¢ zbrojenie w postaci kawal-
kéw siatki metalowej 3. Takie zbrojenie siatko-
we 3 moze by¢ umieszczonme zaréwno z jednej
strony paska papierowego 2, jak to pokazano na
fig. 4, badz tez z obu stron tego paska, jak to
uwidoczniono na fig. 5. '

Zamiast wkladania miedzy zatlamania a pkso-
wanego paska 2 oddzielnych kawatkéw siatki
drucianej 3, meozna zastosowac¢ jednolity pasek
z siatki 4. W tym przypadku na wyprostowany
pasek papieru 2 naklada si¢ z jednej lub obu jego
stron pasek siatki 4, po czym cales$¢ poddaje sie
plisowaniu, np. przez przepuszezanie tak utwo-
" rzonego, zespolu miedzy zebami ko6t zebatych. Za-
plisowany w tem sposbb zespél, sktadajacy sie z
paska papieru 2 i dwustronnje nalozonych ma nie-
go paskéw siatki metalowej 4, jest uwideczniony
na fg. 6.

Zamiast oddzielnych kawalkdéw siatki 3 wzgled-
nie jednolitego paska siatki lub paskéw siatki 4,
mozna zastosowa¢ mielony lesz lub koks i opilki
metalowe lub tylko te ostatnie. Materialamj tymi
obsypuje sie¢ jedno lub obustronnie $wiezo nasy-
cony spoiwem papier 1 lub 2, przy czym w zalez- -
nosci rodzaju zastosowanego spoiwa, papier obsy-
pany leszem, koksem czy tez opitkami metalo-
wymj prasuje sie na sucho lub na mokro.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wszelkiego rodzaju na-
rzadéw ciernych, jak np. tasm hamulcowych,
 klockéw hamulcowych, lub tarcz sprzeglowych,
znamienny tym, ze jako material wyjsciowy
do ich wyrobu stosuje si¢ papier w postaci
oddzielnych, przylegajacych do siebie kawal-
kéw ustawionych pionowo lub tez w postaci
plisowanego paska lub plisowanych paskéw,
ktéry to papier nasyca si¢ odpowiednim spoi-
wem, np. szklem wodnym lub sztuczna zywica,
i nastepnie prasuje na odpowiedni ksztatt.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
.m’"edzy poszczegélnymi pionowymi kawatkami
papieru lub tez miedzy zalamaniami plisbwa-
nego paska lub paskéw papieru umieszcza sig
zbrojenie w postaci woddzielnych kawaltkow
siatki drucianej, przy czym to zbrojenie umiesz-
.cza sie¢ z jednej lub obu stron plisowanego
paska papierowego. .

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2, znamienna
tym, ze na nasycony spoiwem pasek papieru
w polozeniu wyprostowanym naklada sig z jed-

" nej lub z obu stron pasek z drucianej siatki
metalowej, po czym calos$¢ plisuje razem w do-
wolny znany sposOb, np. przez przepuszczanie
takiego zespolu pomiedzy zebami ko6t zebatych.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze po-
szczegblne kawalki papieru lub poszczegdlne
plisowane paski papieru, po ich nasyceniu
spoiwem, posypuje sie jedno lub dwustronnie
leszem, koksem i opitkami metalowymi lub
tylko opilkami metalowymi.

5. Narzad cierny, wykonany sposobem wedlug
ktoregokolwiek z zastrz. 1—4, znamienny tym,
Ze jest utworzeny z pewnej liczby. eddzielpych
kawalkéw papieru (1), ustawionych .pionewo
lub z jednego lub wigcej jedmolitych splispwa-
nych paskéw papieru (2), nasycenych odpo-
wiednim spoiwems i razem sprasowanych na
ksztalt prostolinijnege lub krzywego narzadu
ciernego o dowolnej postaci.



6. Narzad cierny wedlug zastrz. 5, znamienny 7. Narzad wedlug zastrz. 5, znamienny tym, Zze

tym, ze miedzy poszczegélnymi kawatkami pa- kawalki papieru (I) lub tez pasek lub paski pa-
pieru (I) lub tez miedzy zalamaniami (a) pli- pieru (2) sg obsypane jedno- lub obustronnie
sowanego paska papieru (2) lub plisowanych leszem, koksem i opilkami metalowymi Ilub
paskow papierowych (2) umieszczone jest jed- tylko opitkami metalowymi.
no- lub dwustronnie zbrojenie badz w postaci

" oddzielnych kawalkow metalowej siatki dru- Stanistaw Jan Pawtowski
cianej (3), badz tez w postaci jednolitych pas-
kéw siatki. (4). Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych

ﬁg.l

A BT e

Jiga '

aa

s 3 g4
2
s s Fes
2
37 3



	PL39043B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


