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Menetelm& ja laite lastulevyjen, kuitulevyjen tail vastaavien

valmistamiseksi

Forfarande och anordning for tillverkning av spénskivor,
fiberskivor eller dylikt

Keksintt koskee menetelmdsd lastulevyjen, kuitulevyjen tai vas-
taavien valmistamiseksi, joiden lastut tai kuidut sekoitetaan lidm-
mossd kovettuvaan sideaineeseen, jolloin ennen kuumapuristusta ta-
pahtuu lastu- tal kuituaine-sideaineseoksen lammitys.

Keksintd koskee lisidksi laitetta timdn menetelmin toteuttami-
seksi, On jo tunnettu lastulevyjen, kuitulevyjen tai vastaavien
valmistusmenetelmis ( DT-PS 876.912, 952.564 ja 1.094,973), joissa
lastu~ tai kuituaine-sideaineseos esildmmitetiddn ennen puristusta-
pahtumaa, siten etti kuumapuristimessa tdytyy lastu- tai kuituaine-
sideaineseokseen tuoda vain osa kovettumislampstilan saavuttamiseen
tarvittavasta lampomddristid. Siten saavutetaan lyhyempi puristus-
aika,

Haittana on sen lisidksi esitettdvi, ettei limpOmiirin esivaras-
tointi ja saavutettava 90°C:n 1lZmpotila lastuaine-sideaineseoksessa
riitd lyhentémién puristusaikaa niin paljon, etti kuumapuristus voi-
taisiin jatkuvatoimisessa puristimessa'suorittaa taloudellisesti ja
teknillisesti vield puolustettavalla pituudella. Tunnetusti on
Jatkuvatoimisen puristimen pituus riippuvainen puristusajasta ja
ailkayksikkod kohti vaaditusta puristustavaran tuotosta, Suurempi
tuotto aikayksikkod kohti edellyttdd kuitenkin nopeampaa lipimenoca



ja siten suurempaa puristuspituutta. OSuurempi puristuspituus saa
puolestaan aikaan suuremman kitkan, suuremmat kdyttSrummut, paksum=-
mat terdsnauhat ja siten epitaloudellisen kalliin jatkuvatoimisen
puristimen,

Tunnetun menetelmin lisdhaitta muodostuu siitd, ettd nykyZin
tavallisille sideaineille on tarkoitettu paljon korkeampi kovettumis-
ldmpdtila kuin 15 vuotta sitten, Erittdin nopeasti reagoivien si-
deaineiden tdmd kovettumisl&dmpotila voi olla 150°C ja korkeammalla,
Siten on ladmpétilaan 90°C esildmmitettyd sideaineseosta kuumennet-
tava vield huomattavasti kuumapuristimessa, Tamé vaatii suuren pi-
tuuden (tai hitaan ldpimenon) nauhapuristimissa, yksikerrospuris-
timissa pitemmédn sulkuajan l&dmpomdirdn tuomiseksi, Tdmi lédmpotila-
ero pidentidsd siten puristusaikaa huomattavasti,

Keksinnon tehtdviand on aikaansaada menetelmid, milld puristus-
ailkaa voidaan lyhent#i,

- Keksinnén mukainen menetelmid muodostuu siitd, ettd lastu- tai
kuituainetta taikka lastu~ tai kuituaine-sideaineseosta ja mahdol-
lisia muita lisdaineita esiladmmitetdZn sekoitusvaiheen aikana tai
sen jadlkeen kuumapuristimiin asti suljetuissa tiloissa jatkuvasti
tarkkailtuna ja ohjattuna l&mpdtilan 100°¢ y1li ja esildmmitystd oh-
jataan siten, etti kovettumislémpdtila saavutetaan lastu- tai
kuituaine-sideaineseoksessa silloin, kun puristuspaine saavuttaa
korkeimman arvonsa,

Keksinndn etu muodostuu erityisesti siitd, ettd kovettumislim-
pbtilaan asti lidmmitetty lastuaine-sideaineseos sallii maksimaalisen
puristuspaineen vihentdmisen ja saavutetaan puristusajan olennainen
lyhentéminen. Jatkuvasti lastuaine-sideaineseoksessa kohoava lim-
pdtila saavutetaan tarkasti valvotulla ja automaattisesti ohjatulla
lammntuonnilla esilimmitysasemasta (kuljetusruuvi) maksimaalisen
puristuspaineen saavuttamiseen asti, Yksikerrospuristimissa syn-
tyy tam& ajankohta suunnilleen silloin, kun puristuskappaleen ja
puristuspdyddn vdlinen puristusrako on saavuttanut valmiin lastu~
levyn mddrivahvuuden eli ne ovat vdlilistoja vasten. Jatkuvatoimi-
sessa puristimessa saavutetaan maksimaalinen puristuspaine sielld,
missd puristusrako on pienimmilldin,

Pienin puristusrako on td116in tarkoituksenmukaisesti puristimen
kartiomaisesti kulkevan osan pidssi tai k#intSrummun akselin alla,
Jatkuvatoimisen puristimen kartiomaisesti kulkevalla osalla, jos
tidmd ei ole tapahtunut ennen levitysasemaa, on siten lastuaine-



sideaineseokseen tuotava vield puuttuva lampimdidri. Edullisesti
kuitenkin korotetaan koko lastuaine- tai kuituaine-sideaineseoksen
lémpotilaa riittdvisti esildmmitysasemassa.,

Keksinndn erds muu edullinen menetelmdrunnusmerkki muodostuu
Jatkuvatoimisen puristimen kaytoOssid siitd, ettd lidpimenon nopeutta
ohjataan ldmpdtilanmittauskohdasta, mikd mittaa lastuaine-sideaine-
gseoksen ldmpdtilan vEhidn ennen sen sisdinmenoca pienimpddn puristus-—
rakoon, Siten on taattu, ettd saavutetaan puristustavaran jatkuvas-
ti tasaisena pysyvd laztu. Keksinn®n kohteena on myés laite, miki
muodostuu kuivaajasta, liimauskoneesta, levitysasemasta ja kuuma-
puristimesta, keksinnon mukaisen menetelmédn toteuttamiseksi. Se
on tunnettu giitd, etti esildmmitystilana on suljettu, ulkoa tai
lisdksi myts sisH1ltd kuumennettu kuljetusruuvi. Suljetun kuljetus-
ruuvin kdytts mahdollistaa lastuaine-sideaineseoksen 1ldmmityksen
vhdessd ldmpdtilan 100°¢ y1li kosketusldmmolld, mikd on halvempi,
nopeampi ja taloudellisempi kuin suurtaajuusldmmitys (HF=Heizung).
Kdytettdvin sideaineen mukaan voi t8110in lastuaine-sideaineseos
saavuttaa kuljetusruuvin ulosmenossa lédmpStilan paljon yli 10000.
Lisdetuna kuljetusruuvilla on sen ominaisuus itsepuhdistukseen,

Erikoisesti patenttivaatimuksen 1 mukaisen laitteiston edulli-
nen lisdsuoritusmuoto on tunnettu laitteesta, mikd muodostuu liima=-
tulla tai liimaamattomalla, kylmdlld lastu~ tai kuituaineella va-
rustetusta sdiliostd, annostelijasta, esildmmityskierukasta, le-
vitysasemasta ja kuumapuristimesta, T&118in voidaan liimaus suo-
rittaa ennen kierukkaa tai kierukassa, Edullista t2110in on se,
ettd tarvitsee ottaa sHi1lidstd vain niin paljon lastu- tai kuitu-
ainetta, kuin seuraavat laitteet hdiristtimisti kisittelevdt., Oh-
jattaﬁien kerrosten leveyden ja lukumidrin mukaan voi sekoitusase-
massa olla tarkoituksenmukaisesti useita kuljetusruuveja toistensa
vieressd ja mahdollisesti useassa rivissi toistensa yldpuolella,

Keksinndn mukaisen esilédmmitysaseman lisdetu muodostuu siitd,
ettd kuljetusruuvista ulostulevan lastuaine-sideaineseoksen ulos-
tulon kohdalle tai levitysaseman yldpuolelle on Jdrjestetty hoyry-
tai sumu-ulosmeno, minkd Johdosta vol tapahtua hoyrypaisunta., HOy=-
ryn poiston ja paisunnan johdosta kuivuvat ulkopinnassa olevat las-
tut., Ohjaus tulee siten suotuisaksi., Levitysnauhalle laitetulla
lastuaine-sideainesecoksella on siten suurempi taipuvuus ja alhai=-
sempi kosteusaste, siten ettd puristusajan lyhentidminen ja puris-
tuspaineen vidhentidminen on mahdollista, Mahdollinen, alhainen kos-



teusaste sallii myds jatkokerrostuksen puristimen sis#llH,

Laitteen edullinen muoto muodostuu lisdksi siitd, ettd ruuvi-
| kuljetin sisdltdi hoyryn tai sumun poisimun, miki on varustettu
juuri sisddntulevan lastuainemassan ldpi kulkevalla poisjohtami-
sella. Takaisinvirteaava hory lammitt&8d automaattisesti tuodut las-
tut, mistd samoin on seurauksena edullinen ldmmon hyviksikdytts.

Laitteen lisdsuoritusmuodossa jaetaan sekoitin useisiin 13mpd-
vybhykkeisiin, jotta lastuainemassa saa levityssuunnassa kohoavan
lampdtilan,

Siten muodostuu myds edullinen mahdollisuus, ettd yksityiset
lis&dykset, kuten liima, kovetin, vesi, kiertoilma ja mahdollisesti
muut lisidysaineet, voidaan jakaa sekoittimen pituudelle, vastaa-
vasti esildmmitettyind ja johtaa ne mukaan niille sopivissa ldmpC-
vychykkeissi,

Vaikkakin kuljetusruuvilla on tietty itsepuhdistuva ominaisuus,
voi kuitenkin sattua, ettei sekoitin likaantumisen vuoksi voi endd
toimia moitteettomasti. Tarkoituksenmukaisesti on siksi kuljetus=-
ruuvi ja sen kiyttolaite jarjestetty ruuvisylinteriin poistettavas-
ti, Hiiridtapausta varten on siten mahdollista mahdollisimman no-
pea tyhjennys, puhdistus ja uudelleenkdyttdonotto,

Sekoittimen edullinen suoritusmuoto muodostuu lisdksi siiti,
ettd sekoittimen ulosmenoon kuljetusruuviakselille on jédrjestetty
siipi tai vastaava, lastuaine-sideaineseoksen mdyhentimiseksi ja
jakamiseksi. '

Jotta estetddn sideainehfyryn tiivistyminen levitysaseman
seinille, varustetaan sen sisédseindt tarkoituksenmukaisesti kuu-
mennuslaitteilla tai niitd kuumennetaan.

Edelld kuvatuilla menetelmilld ja laitteella mahdollistetaan
edullisesti se, ettd kuumapuristin voi muodostua jatkuvatoimisesta
l&pimenopuristimesta, Keksinntn mukaisen menetelmin ja laitteen
olennainen etu muodostuu siten siitéd, ettd jokainen menetelmévaihe,
lastu~ tai kuitumassan kuivauksesta sdilisdn, annostelun ja esi-
lammityksen, kuljetusruuvin sisdllid tai ennen sdilidtid tapahtuvan
mahdollisen esilammityksen, levitysaseman ja kuumapuristimen kaut-
ta, voi tapahtua lastu- tai kuitulevyjen valmistumiseen saakka
jatkuvana toimintana,

Keksinnon mukaisen laitteen tarkoituksenmukainen muoto muo=-
dostuu lisdlsi siitd, ettd kuivaajassa, levitysasemassa ja kuuma-
puristimessa on vahva ja suljettu, ldmmOnsulkeva eristys.



Vaikkakin kuvauksessa on etupdissd késitelty lastutavaraa, on
sen ymmérrettivid kEsittivin myos kuituaineen, muovi-kuidut, muovi-
kerrokset ja vastaavat puristustavarat.

Keksinntn mukaisen laitteen edut muodostuvat siitid, etti lastu-
tai kuituaine=-sideaineseos on esildmmityksen aikana jJjoka puolelta
paineen alaisena, siten ettei secksen kosteussisidlldstd voi muodos-
tua luvattoman paljon héyryid, eli syntyy vain vdhin pienempi osa
siitd h8yrymidrdstd, mikd muuten muodostuisi avoimessa tilassa,

Keksinntn mukaan voi ohjaus olla toteutettu siten, ettd esi-
lammityksen aikana lastuaine-sideainesecksessa ylitet8in limpdtila-
kynnys, missid liiman sitoutuminen alkaa, Erikoisesti kHytettdessi
Jjatkuvatoimisia nauvhapuristimia vaikutetaan tarkasti aikaan ja mid&-
ridan lampdtilakynnykseltd korkeimman puristuspaineen alueelle vastaa-
valla ohjauksella ja sdfdslld., Aikayksikkod kohti lasketun l&8mpsd-
midrdn ja mitattavan esildmmityksen sek# puristuspaineen tarkalla
tarkkailulla voidaan liiman sitoutumisaikaa olennaisesti lyhentii,
Tdten lyhennetdin edelleeﬁ puristusaikaa ja siten kohotetaan val-
miin puristustavaran tuottoa. Keksinndn mukaisella menetelm8lld ja
laitteella on lisdksi taattu, ettd on vidhemmin ainetta kierrossa,
Tamd sallii samoin menetelm8kulun kohdistetun ja tarkan ohjauksen.



Patenttivaatimukset

1. Menetelms lastulevyjen, kuitulevyjen tai vastaavien valmista-
misekgi, joiden lastut tai kuidut sekoitetaan ldmmssid kovettuvaan
sideaineeseen, jolloin ennen kuumapuristusta tapahtuu lastu~ tai
kuituaine-sideaineseoksen lé&mmitys, tunne t tu siiti, ettid
lastu~ tai kuituainetta taikka lastu-~ tai kuituwaine-sideaineseosta
Ja mahdollisia muita lisZaineita esildmmitetdin sekoitusvaiheen
alkana tai sen jdlkeen kuumapuristimiin asti suljetuissa tiloissa
jatkuvasti tarkkailtuna ja ohjattuna lampdtilan 100°C yli ja esi-
lammitystd ohjataan siten, etti kovettumislimpdtila saavutetaan
lastu- tai kuituaine-sideaineseoksessa silloin, kun puristuspaine

saavuttaa korkeimman arvonsa,

2e Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t tu
siitd, ettd lastu- tai kuituaine-sideaineseoksen lémpdtila pidetddn

levitysasemassa ylli,

3. Patenttivaatimuksien 1 ja 2 mukainen menetelmd, t un =-
nettu siitd, ettd ldpimenon nopeutta ohjataan lampétilanmit-
tauskohdasta, mikd mittaa lastuaine~sideaineseoksen l&mpotilan vé-
h&n ennen sen sisdidnmenoa pienimpdin puristusrakoon,

4, Laite, mik# muodostuu kuivaajasta, liimauskoneesta, levitys-
asemasta ja kuumapuristimesta, patenttivaatimuksien 1-3 mukaisen
menetelmidn toteuttamiseksi, tunne t tu siitd, ettd esilidmmi-
tystilana on suljettu, ulkoa tai lis#ksi myOs sis8ltd kuumennettu

kuljetusruuvi,

5, Taite erityisesti patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmén
toteuttamiseksi, tunne t t u siitd, ettd laite muodostuu 1ii~
matulla tai liimaamattomalla, kylmdlld lastu- tai kuituaineella va-
rustetusta siiliostd, annostelijasta, esildmmityskierukasta, levi-

tysasemasta ja kuumapuristimesta.

6. Patenttivaatimuksien 4 ja 5 mukainen laite, tunmnet tu
siitd, ettd useita kuljetusruuveja on jarjestetty toistensa viereen
ja mahdollisesti useaan riviin toistensa yldpuolelle,

Te Patenttivaatimuksien 4~6 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kuljetusruuvin ulostulon kohdalle tai levitysaseman ylé-
puolelle on jérjestetty hoyry- tai sumu-ulosmeno.



8. Patenttivaatimuksien 4-7 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd ruuvikuljetin sisZltdd hoyry- tai sumu-ulosmenon, mikad
on varustettu juuri sisd@dntulevan lastuainemassan ldpi kulkevalla
poisgjohtamisella,

9. Patenttivaatimuksien 4-8 mukainen laite, tunne t tu
siitd, ettd sekoittimessa on useita lampOvyohykkeitd.

10. Patenttivaatimuksien 4-9 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd kuljetusruuvi ja sen kdyttslaite on jdrjestetty ruuvi-
sylinteriin poistettavasti.

11, Patenttivaatimuksien 4-10 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd mahdollisesti esildmmitettyji lisidyksii varten on usei-
ta, kuljetusruuvin pituudelle jaettuja sisdidnottokohtia,

12. Patenttivaatimuksien 4-11 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd kuljetusruuviulosmenolle on jarjestetty siipi tai vas-
taava, lastuaine-sideaineseoksen mdyhentdmiseksi ja jakamiseksi,

13, Patenttivaatimuksien 4-12 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd levitysaseman ja kuljetusruuvin seindt on varustettu
kuumennuslaitteilla tai niitd kuumennetaan.

14, Patenttivaatimuksien 4-13 mukainen laite, tunne t tu
siitd, ettd kuumapuristin muodostuu Jatkuvatoimisesta lipimenopu-
ristimesta,

15. Patenttivaatimuksien 4-14 mukainen laite, tunnet tu
8iitd, ettd kuivaajassa, levitysasemassa ja kuumapuristimessa on
vahva ja suljettu, lidmmdnvulkeva eristys.
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