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Wspoéltworcey wynalazku' Ryszard Bucko Franciszek Chalébka, Andrzej
Zlotopolsk1

WiasSciciel patentu. Instytut Elektrotechnﬂ(l Warszawa (Polska)

Sposéb wykonania wkladki bezpiecznikowej topikowej na mate
prady znamionowe

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania

wktadki bezpiecznikowej topikowej na mate prady .
znamionowe, przeznaczonej do wylaczania przete- -
zen w obwodach elektrycznych o maltych warto§- -

ciach pradu, np. w obwodach z tranzystorami.

Znane sg sposoby wykonania wkladek bezpieczni-
kowych z elementéw topikowych o izolacyjnych
nonikach w ksztalcie mnici, drutu lub paska z lat-
wo palnego materiatu nieprzewodzacego. Wtasciwo-
Sci przewodzenia elementu topikowego uzyskuje sie
przez grafitowanie lub metalizowanie. Element to-
pikowy zakonczony jest na obu konicach stykami

polaczonymi powierzchnia grafitowang za pomoca

metalizowanego zestyku wzglednie przez zgrzewa-
nie lub lutowanie. W zalezno$ci od przeznaczenia
i wymaganej zdolno$ci wylgczalnej wkladki, ele-
ment topikowy zostaje odpowiednio ukszfaltowany
i umieszczony w gasiwie wzglednie umocowany do
izolacyjnej podstawy.

Wadg opisanego sposobu jest stosowanie materia-
tu latwo palnego do konstrukecji nosnika elementu
topikowego oraz laczenie elementu topikowego ze
stykami wkladki za pomoca zgrzewania lub luto-
wania. Laczenie to uniemozliwia zastosowania bar-
dzo cienkiego elementu topikowego i osiggniecia
pradu znamionowego wkladki bezpiecznikowej po-
nizej 32 mA i charakterystyce szybkiego dziata-
nia.

Celem wynalazku jest unikniecie tej wady, a po-

stawiione zadanie polega na opracowaniu sposobu
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2
wykonania wkladki bezpiecznikowej na prad zna-
mionowy ponizej 32 mA.

Istota sposobu wykonania wkladki wedlug wy-
nalazku jest to, ze no§nik izolacyjny elementu topi-
kowego wykonuje sie z elekiroizolacyjnego, nie-
palnego wibékna mineralnego, a jego powierzchnie
metalizuje sié chemicznie lub parami metalu. Po-
Iaczenie elementh topikowego ze stykami (zaciska-
mi) wktadki Wykantfj'e sie za pomocag kleju prze-
wodzgcego.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest mozliwo§é
skonstruowania bardzo cienkiego nofnika elementu
topikowego oraz potaczenia go ze stykami wktadki
bezpiecznikowej o pradzie znamionowym rzedu
1 mA.

Wkladka bezpiecznikowa otrzymana sposobem
wedlug wynalazku przedstawiona jest na rysunku,
na ktérym fig. 1 pokazuje przekréj wkiadki w wy-
konaniu zamknietym, a fig. 2 przekr6j wktadki w
wykonaniu otwartym.

Wkladka bezpiecznikowa sklada sie z elementu
topikowego 1 w postaci izolacyjnego noénika, ktéry
otrzymuje sie z niepalnego, izolacyjnego wi6kna mi-
neralnego lub syntetycznego w postaci rovingu o
gruboéci od 5 do 15 mikronéw. Noénik ten pokry-
wa sie nastepnie w sposéb chemiczny metalem
lub parg metalu, tak by warstwa metalu byla gru-
boéci od 0,001 do 1 mikrona.

Po metalizowaniu na oba konce elementu topi-
kowego naklada sie styki 2 lub zaciski 3 i lgczy z
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warstwa metalu za pomoca kleju przewodzacego 4,
W przypadku wkiadki bezpiecznikowej typu zamk-
nietego, element topikowy 1 umieszczony jest w
izolacyjnym korpusie 5. Element topikowy 1 wktad-
ki typu otwartego jest umocowany do izolacyjnej

podstawy 6.
Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonania wkladki bezpiecznikowej na

4
mate prady znamionowe typuzamknietegolub ot-
wartego z metalizowanym elementem topikowym
na elektroizolacyjnym no$niku, znamienny tym, ze

" noénik elementu topikowego (1) wykonuje sie z ele-

ktroizolacyjnego, niepalnego wildkna mineralnego,
a metalizowang powierzchnie elementu Igczy sig
z zaciskami (3) lub stykami (2) wkladki za pomoca
kleju przewodzgcego (4).
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