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(>} Sposob pripravy kyslikovej zmesi pre obohatenie vzduchu ddchaného do zapalovacieho

-zariadenia a’' presdvaného spekanou vsddzkou aglomeradného zariadenia

Priprava kyslikovej zmesi pre aglome-
raéné zariadenie.

Spasob pripravy kyslikovej zmesi pre
obohatenie vzduchu, ktory sa didcha do zapa=-
fovacieho zariadenia a presdvaného speka-
nou vsddzkou aglomeradného zariadenia tak, "
%e k vyrdbanej kyslikovej zmesi zdkladnej ’
koncentrdcie 60 a% 85 %, ktord sa priddva
k vzduchu pre aglomeraéné zariadenie, je ' S 4
privddzany prebyto&ny kyslik o koncentrd- ’
cii 97 a% 99,8 % z akumula¥ného systému
kyslikového rozvodu pre oceliaren. Obrédzok - L
&fslo 1.
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Vyndlez sa tyka sposobu pripravy kyslfkovej zmesi pre obohatenie vzduchu ddchaného do

zapafovacieho zariadenia a presdvaného spekanou vsddzkou aglomera¢ného zariadenia.

V9roba ocele skujhovanim surového Zeleza pomocou kyslika je charakteristickd vélmi ko~
lisavou spotrebou kyslfka. Na druhej strane vyroba kyslfka je stabilizovany proces. 2 tych-
to charakteristfk vyplyva zdkonitd disproporcia medzi vyrobou a spotrebou kyslika spo&iva-
jica v tom, e v niektorych &asovych intervaloch poZadovany a nastaveny vykon vyrobne kys-
lika je va&8{ ako je spotreba kyslfka pre vyrobu ecele. Vtedy dochddza k odfuku vyrobeného
kyslika do atmosféry, %o predstavuje technologicky vynitend étratu energie, vynaloZend na
jeho vyrobu. V celosvetovom meradle tieto straty predstavujui aZ 10 - 15 % vyrobeného kyslf-

ka, urleného pre vyrobu ocele.

Jestvujice doplnkové zariadenia vyrobne kyslika nezabrahujd dplne vzniku tychto strédt,
resp. nezabezpecujud ich uplné vyuZitie. K tymto doplnkovym zariadeniam patria hlavne tlakové
zdsobniky kyslika, ktoré do istej miery, podla svojho obsahu akumulujd prebytky kyslika,
alebo skvapalnovacie zariadenia s n&drZami kvapalného kyslfka, ktoré skvapaliujd prebytky
kyslika s ndslednym jeho akumulovanim v nddrziach kvapalného kysliké. Tieto doplnkové zaria-

denia, investitne a energeficky ndro¢né, zvysujud vyuZitelnost' vyridbaného kyslika aZ o 5 %.

Nevyhodou tlakovych zdsobnikov je mald akumulacnd kapacita, zvySend korozivnost v pro-
stredf kyslika, nutnost! kvalitnych materidlov, nutnost' ndkladnej povrchovej dpravy, vysoké
namdhanie z velkych tlakovych zmien cyklickym zata¥enim, zvySend spotreba energie na stlééé-
nie kyslika a vysoké ndklady na realizdciu. Nevyhodou skvapalhovacich zariadenf s nidrZami
kvapalného kyslika je ich zloéitostﬁ ndroénost' na kvalifikovand obsluhu a ddrzbu, zvy3ena
spotreba energie na stl4Canie a skvapalhovanic plynov, nutnost‘kvalitniéh materidlov, vyso-
ké ndklady na realizdciu, poruchovost nddrz:i kvapalncho kyslika a to, Ze prebytodny kyslik

nie je moZné vyu¥it na 100 %.

Uvedené nevyhody odstranuje sp3sob pripravy kyslikovej zmesi pre obohatenie deuchu
dichaného do zapalovacieho zariadenia a presdvandho srokanou vsddzkou aglomera&ného zaria-
denia podla vyndlezu, ktorého podstata sposiva v tom, ze sa k vyrobenej kyslikovej zmesi
zdkladnej koncentricie 60 a% 85 % priddvanej k vazduchu pre aglomeradné zariadenie privddza
nespotrebovany prebyto&ny kyslik o koncentrdcii 97 ar 99, § % z akumula¥ného systému kys-

likového rozvodu pre oceliarne.

Vyhody vyndlezu oproti jestvujucemu stavu techniky, oproti pouZivanym spgsobom akumu~
ldcie prebytkov kyslfka a pripravy zmesi kyslika spotivajd v tom, Ze je mo¥né podstatne
2vy8it vyuZitie prebytodného kyslfka, urdeného napriklad pre vyrobu ocele a tym i vyznam-
ne zniZit mnoZstvo energie, vynaloZenej k vyrobe kyslikovej zmesi pre obohatenie vzduchu,
dichaného do zapalovacieho zariadeniaa presdvaného spekanou vsddzkou aglomeradného zaria-

denia.

.

V pripade nedostatku kysltka, ur@eného pre obohatenie vzduchu ddchaného do zapafovacieho
zariadenia a presdvaného spekanou vsiddzkou aglomera&ného zariadenia, spesob podla vyndleza

umo%fiuje zvysit' celkové mno#stvo kyslfka pre obohatenie.vzduchu do aglomeradného zariadenia
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o technologicky nutné straty kyslfka, urc¢eného pre vyrobu ocele a tym umoZifiuje széit’pro—
duktivutu vyroby aglomerdtu. V pripade vacSej potreby kyslika pre obohatenie vzducﬁu ddchané~
ho do zapafovacieho zariadenia preséyaného spekanou vsddzkou aglomeradného zariadenia, ako je
jeho vyrobnd kapacita pri jestvovani vid&Zej vyuZitelnej vyrobneéj kapéci£y kyslika, urceného
pre vyrobu ocele, sposob podfa vyndlezu umoiﬁuje‘vyrovnatb alebo zni%it! bilandn{ rozdiel
"hedzi potrebou kyslfka pre obohatenie vzduchu ddchaného do zapalovacieho zariadenia a presd-
vaného spekanou vsddzkou aglomera&ného zariadenia a jeho vyrobnou kapécitou vyuZitim jest-
vujdcej vyrobnej kapacity kyslika, ur&endho pre vyrobu ocele a jeho prepustenim do systému
kyslika pre obohatenie vzduchu duchaného do zapalbvacieho zariadenia a presdvaného spekanou
vsddzkou aglomerac¢ného zariadenia a tym eSte viac zvy$it' produktivitu aglomera&ného zariade-
nia.

Vyhody vyndlezu spo&ivajd aj v tom, Ze je moZné zlepsit' kvalitu vyrobeného aglomerdtu,
najma zvysit' pevnost aglomerdtu, zvaddit' mno¥stvo zrnitostnej triedy aglomerdtu, ﬁad 25 mm,
zmensit' mnoZstvo zrnitostnej triedy O aZ 5 mm v skipovom aglomerdte, ako aj zvysit) teplotu
zapalovania vsddzky, dosiahnut'vy&$ie maximdlne teploty spekania, zvygit vertikdlnu rychlost

spekania aglomeradénej vsddzky, zvys$it' vytaZnost aglomerdtu a zniZit' mernd spotrebu paliva.

Priklad uskutoénenia spSsobu podla vyndlezu je zndzorneny na priloZenom vykrese, so0
schématickym vyznadenim hlavnych ¢asti oboch kyslikovych systémov pre zdsobovanie kyslikove]
oceliarne a pre obohatenie vzduchu ddchaného do zapalovacieho zariadenia a presdvaného spe-

kanou vsddzkou aglomeraéného zariadenia.

Systém 1 je systémom kyslika, urceného pre vyrobu ocele, napriklad pre LD oceliaréﬁ s
technologicky podmienenou minimdlnou koncentrdciou kyslika 99, 5 %. Vedla neho je systém II,
tj. napriklad systém obohacovania vzduchu ddichaného do zapalovacieho zariadenia\kyslikovou
zmesou o koncentrdcii 85 % kyslika. Obidva systémy vo svojom povodnom vjzname sd prisne od-
delené a pracujd nezdvisle, pridom je doleZité, aby kyslik zo systému o nizéej koncentrécii
nevnikol do kyslfka o vy38ej koncentrdcii. V systéme I vyrohné zariadenie 1 vyrdba kyslik
o koncentrdcii 99, 5 % a o pretlaku cca 3 kPa. Kyslik je stlacovany kompresorom 2 na pra-
covny pretlak, ktorého rozmedzie je 1,2 a% 2,8 MPa a je dopravovany do skujhovacieho procesu

. oceliarne. Prebytky medzi vyrobou kyslfika a spotrebou sa akumulujd v akumulaénom systéme 3.
V systéme II vyrobné zariadenieig vyrdba kyslik o koncentrdcii 85 % a o pretlaku cca 3 kPa.
Kyslik je vedeny rirou.do zmieSovacej komory 9 pred dudchadlom 10 vzduchu do zapalovacieho
aglomeraéného zariadenia 11. Obohatenie vzduchu pre zapalovacie aglomeraéné zariadenie 11
kyslikom je riadené klapkou 8 v sdlinnosti s ddajom analyzdtora obohatenia vzduchu pre za-
palovacie aglomeralné zariadenie 11. Kyslik je tieZ vedeny ridrou do zmiesSovacej komory 13
pred spekacim aglomeradnym zariadenim 14, cez ktoré je kyslikovd zmes presdvand exhaustorom
15. Obohatenie vzduchu pre spekacie aglomera®né zariadenie 14 je riadené klapkou 12 v si-
¢innosti s ddajom analyzdtora obohatenia vzduchu kyslikem pre séekacie aglomeralné zariade-
nie 14. Funkciou kyslfkojemu 16 je okrem akumulicie najmad vyrovndvanie pretlaku, ktory ko=
1{3e v sudvislosti’'s technoldgiou vyroby kyslika vo vyrobnom zariadenf 6. Pri dosiahnuti ma-

7

ximglneho pretlaku 2, 8 MPa, kedy je vy&erpand akumulalnd schopnost’akumulaéného systému 3,
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prepustf{ sa prebytok kyslfka v systéme I do systému II prepd¥tacou, dialkove ovlddanou arma-
tirou 5.V zmieSavacom uzle 7 vstupuje kyslfk zo systému I do systému II. Podmienky pre doko-
nalé zmieéaﬁie dvoch kon&entrécii kyslfika z obidvoch systémav, d%lej podmienky pre neohro-
zenie koncentrdcie kyslfka v systéme I a podmienky pre nenarufend funkciu obidvoch systémav

I a II z hladiska nutnych pretlakovych pomerov si zabezpedené regulovanym pretlakovym rozdie-
lom v systéme I a systéme II pomocou prepidtacej armatiry 5 s priamym vstupom kyslika zo sys=-
tému I do prudiaceho kyslika cez rdru systému II, &o spolu s riadenym pretlakom kyslika arma-
tirou 5 mé funkciu zmiedavada v uzle 7 a za nim. Akumuldtor kysiika systému II, tj. kyslfko-
jem 16 je vhodnym, alelnie nutnym vybavenim pre funkciu takto spojenych systémov I a II.
TaktieZ vz4jomné umiestnenie vyrobného zariadenia 6 systému II kyslfkojemu 16 a zmieBavacie-
ho uzla 7 mdze byE v tomto spojenom systému fubovplné. Systém mote spracovat' 1 velké pre-
bytky v sudinnosti s refimom aglomera&ného zariadenia a v takom pripade je uZitelnost zmesi

" riadend teplotou zapélgnia aglomera&nej vsidzky, teplotou v zdne horenia pevného paliva a

teplotou spalin z aglomera&ného zariadenia.

VyuZitim vyndlezu sa zvySuje vyuZitie prebyto&ného vysokokvalitného kyslika, ur&eného

pre virobu ocele o 4 % a merny vykon aglomera¥ného zariadenia sa zvyZuje o 6 %.

PREDMET VYNALEZU

Sp350b pripravy kylfkovej zmesi pre obohatenie vzduchu, ddchaného do zapalovacieho za-
riadenia a presdvaného spakanou vsddzkou aglomera&ného zariadenia, vyznadujdci sa tym, Ze
sa k vyrédbanej kyslf{kovej zmesi z&kladnej koncentridcie 60 a¥ 85 % prid4vanej k vzduchu pre
aglomeradné zafiadenie privddza nespotrebovany prebyto&ny kyslik o koncentrdcii 97 aZ 99,8 %

z akumuladného systému kyslikového rozvodu pre oceliaren.

1 vykres
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