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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
‘wytwarzania nici lub niedoprzedu z filcu,
wiokien wzglednie nitek elementarnych
ze szkla lub materiatu podobnego, ktére
przecinaja sie zasadniczo pod jednym ka-
tem, przy zastosowaniu nawfjania wytwo-
-rzonego filcu na beben.

Znany jest sposéb wytwarzania filcow -

ze szkta lub materialu podobnego, ‘przy
czym szklo lub material podobny dostaje
si¢ na obracajacy si¢ beben i podlega za-
biegowi wyciggania. Za pomoca tego za-
‘biegu wlékna wzglednie elementarne nit-
ki szklane mastepnych warstw filcu zosta-
ja utozone pod katem wzgledem takichze

nitek warstw sasiednich, przy czym kat
zawarty miedzy tymi nitkami wzglednie
wléknami zalezy od stosunku przesunieg-
cia wrzeciona do szybkosci obrotu bebna.
W praktyce tego’ rodzaju nitki sgsiednich
warstw ukltadaja sie na bebnie pod katem
ostrym lub tez przyjmuja na przemian ta-
ki uktad w wyniku nastepujacego pézniej
zabiegu wyciggania,

Przedmiotem wymnalazku niniejszego
jest wytwarzanie nici lub niedoprzedu
przez wyciaganie fileu wyzZej opisanego
rodzaju, przy czym ie»dmwcze.énile z prze-
biegiem wyciagania moze odbywaé sig
skrecanie w mnici. Skrecanie moze odby-

Do%d?),o ;



waé sie tez po ukoficzeniu przebiegu wy-
ciggania.

Stwierdzono, ze . jezeli stosunkowo
cienki filc, w ktérym wiékna wzglednie
nitki. elementarne sa ulozone mniej lub
bardziej réwnoiniernie i krzyzuja sie¢ tyl-
ko pod maltym katem, to znaczy sa ulozo-
ne mniej lub bardziej réwnolegle, zostaje
wyciagniety w kierunku poprzecznym do
polozenia poszczegélnych wlédkien, to
wiékna ‘uktadaja sie w kierunku, ktéry
prazebliega prostopadle do tego, w ktérym
byly one ultozone w pierwotnym filcu,

Poza tym przedmiotem wynalazku jest
sposdb wytwarzania nici lub niedoprzedu,
wedlug ktérego wytwarza sie filc w po-
staici zwofu, w ktérym wiékna wzglednie
nitkli elementarne sa, utozone tak, ze krzy-
zuja, sie przewaznie pod jednakowym ka-
tem, po czym filc przecina si¢ na paski w
kierunku zblizonym do prostopadiego,
a nastepnie paski te rozciaga sie w kie-

runku poprzecznym do ogélnego kierun- .

ku wlékna. Skoro wigc wiékna sa ulozo-
ne w dwoéch kierunkach, ktére przecima-
ja sie pod malym katem, ciggnie sie zwo6j
w tym kilerunku, ze witékna zostaja wy-
cliggniete w strone rozwartego kata skrzy-
sowania, najlepiej wazdluz dwusiecznej
wspomnianego kata rozwartego.

File, wytworzony w sposéb powyzszy
i nawiniety na beben, po zdjeciu z bebna
zostaje podiety na paski réwnoleglte pod
katem prostym do ogélnego kierunku
przebiegu wiokien, \

Podczas wycdiggania wlékna zbiegaja
sie w ten sposéb, ze tworzy sie stosunko-
wo gruby filc, ’

Podczas tego zabiegu lub po nim paski
filcu skreca si¢ w nici, jak réwniez skra-
pia sie.
przed wyciaganiem, co ulatwia skrecanie
paskéw w nici i nadaje wytworowi osta-
tecznemu wlasciwosé pozadana.

Wynalazek mozna zastosowaé nie tyl-
ko do wiskien wzglednie nitek elemen-

Skrapianie moze odbywaé sie

tarnych ze szkla, lecz takie do innych
wlékien samych Iub mieszanych, ktére
moga byé wytwarzane w postaci zwojow
i przedzone,

Szerokosé i grubosé filcu, grubosé ni-
tek, stosunek wyciagania i stopieri skre-
cenia nici moga byé dostosowywane do
grubosch il przeznaiczenia przedzy lub nie-

"doprzedu.

Wyciaganie i skrecanie nici moze byé
przeprowadzane przy pomocy urzadzer
znanych, ktére znajduja zastosowanie w
przemysle wtékienniczym.

Nici wytworzone wedlug wynalazku
stuza do wytwarzania warstw powierzch-
niowych, niepalnych, jak réwniez nieprze-
wodzacych- ciepta, glosu i elektrycz-
nosci.

Przedmiot wynalazku jest przedsta-
wiony tytulem przykladu na rysunkau,
przy-czym fig. 1 przedstawia znane urza-
dzenie zaopatrzone w beben do nawijania
wiékien wzglednie nitek elementarnych.
szklanych, fig, 2 — kawatek filcu wytwo-
rzonego za pomoca wurzadzenia wedtug
fig. 1, fig. 3, 4, 5 przedstawiiaja, trzy paski
filcu wyciete z kawatka wedlug fig. 2,
fig. 6 przedstawia schematycznie urzadze-
nie do réwnoczesnego wyciagania i skre-
cania paska z filou w nici, fig. 7 i 8 przed-
stawiaja widok z przodu i z boku cewki
do nawijania i skrecania w nict, uwidocz-
nionej na fig. 6, fig. 9 wyjasnia stopniowe
wytwarzanie skreconej nici z paska filcu,
fig, 10, 11 przedstawiaja dysze przedzal-
nicze do wytwarzania grubych i cienkich
wiokien, fig. 12 wyjasnia kierunek wycia-
gania filcu przy wykonywaniu sposobu
wedlug wynalazku.

Filc 1. (fig. 1) wytworzony przez nawi-

‘nigcie na beben 2 wiékien wzglednie ele-

mentarnych nitek szklanych, ktére sa wy-
tworzone za pomoca dwéoch piecow 3, 33,
poruszajacych sie ruchem zwrotnym
wzdluz bebna, przy czym szybkos$é tych



piecow jest tak dostosowana do szybko-
sci obrotowej bebna, ze wilékna sasiadu-
jacych ze soba warstw ukladaja si¢ pod
katem ostrym, - Wiokna wzglednie nitki
elementarne uklada si¢ (najkorzystniej)
w ten sposéb, by przecinaly si¢ pod tym
samym katem, ' '

Filc wedtug fig. 2 po zdjeciu z bebna 2
zaleznie od potrzeby zostaje poddany wy-
cigganiu i pociety cieciami réwmolegly-
mi 4 poprzecznie do ogélnego -kierunku
warstw wiokien, np. na paski 5. Szero-
ko$é paskéw moze byé rézna (fig. 3 —5)
stosownie do rodzaju nici lub niedoprze-
du, ktéry ma byé wytworzony. Naogét
wytwarza si¢ paski o szerokosci 10—
15 cm, '

Urzadzenie (fig. 6) do réwnoczesnego
wyciagania i skrecania paska 5 filcu skta-
da sie z krazkéw iciagnacych 6, 7, 8 i cew-
ki 10, ktéra moze obracaé sie okoto wla-
snej osi, jak réwniez okoto osi biegnacej
prostopadle do jej wlasnej osi obrotu. Ko-
lo zebate 20, umocowane na koricu wrze-
ciona cewkl, zazebia sie z kolem zeba-
tym 21 tak, ze przy obtocie kola zebate-
go 20 cewka obraca sie dookola osi ko-
la 21.

Strona lewa fig, 6 przedstawia widok
z boku urzadzenia do wyciagania i skre-
cania w nici paska 5 z filcu, Paski 5, kto-
re wedtug fig. 2 uzyskane zostaja ciecia-
mi 4, w réznych szerokosciach (fig. 3, 4,
5)y sa wsuwane jeden po drugim miedzy
krazki 6, 7, 8 i nawijane na cewke 10.
Cewka ta jest napedzana za pomoca, kota
zebatego 20° i kola zebatego 271 tak, iz
obraca sie ona dookola swej osi i dooko-
la osi kola ze¢batego 21. Kolo 21 jest na-
pedzane z dolu za pomoca pasa. Sprezy-
na 9 przyciskal kolo zebate 27 do kola ze-
batego 20. Kazdy pasek 5 jest wigc wy-
ciagany za pomoca cewki 10 i réwnocze-
$nie skrecany, poniewaz cewka ta obraca
sie réwnoczesnie dookola osi kola zeba-
tego 21. '

Wedltug wynalazku mozna réwniez za-
stosowaé¢ wrzeciona posrednie, posiada-
jace jedno lub dwa skrzydetka znanego
typu, w celu pojedynczego lub podwéijne-
go skrecenia nitki. '

Dysza przedzalnicza 13 wedtug fig. 10
stuzy do wytwarzania wiékien grubych,
natomiast dysza 12 — do wytwarzania wto-
kien cienkich. Dysze te mozna dowolnie

‘umocowaé mna poszczegélnych piecach

3, 33 (fig. 1). |

Filc z wlékien szklanych, wytworzony
na bebnie, zostaje pociety ma paski o sze-
rokosci 4 — 10 cm, przy czym ciecie filcu
odbywa sie wzdluz linii X (fig. 12). Li-
nia X przecina na pét kat rozwarty, pod
ktorym krzyzuja, sie wlékna tworzace filc.
Paski sa wyciagane i skrecane, przy czym
odbywa sie przetwarzanie ich w nici.

Podczas rozciagania lub tez po tym za-
biegu paski moga byé skrapiane odpo-
wiednim srodkiem apreturowym.

Jezeli paski filcowe posiadaja szero-
kos$é mniej wiecej 4 cm, mozna stosowaé
cewki podobne, jak przy przedzeniu ba-
welny. Przy przetwarzaniu paskéw o sze-
rokosci okolo 7 cm uzywa sie cewek sto-

. sowanych przy czesarkach. Przy paskach

o szerokosci ponad 10 cm wyciaganie-
i skrecanie paskéw w nici odbywa sie
réwnoczesénie,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nici lub niedo-

- przedu z filcu z wiékiien ze szkla lub ma-

terialu podobnego, kitére przecinaja sie
zasadniczo pod jednym katem, przy za-
stosowaniu nawijania wytwarzanego filcu
na beben, znamienny tym, ze filc rozcina
si¢ na paski w kierunku poprzecznym do
ogolnego kierunku przebiegu wtékien, po
czym paski wycigga sie wzdluz lub za-
sadniiczo wzdtuz dwusiecznej kata rozwar-
tego, wytworzonego przez skrzyzowanie
si¢ wlékien, a nastepnie skreca sie w nici.



2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze podczas wyciagania i (albo)
skrecania w nici wiékna natryskuje sie
srodkami apreturowymi.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, 2, zna-
mienny tym, Ze zabiegowi wyciagania
i skrecania w nici poddaje sie paski filcu
wytworzone z mieszanki wtokien wzgled-

nie nitek elementarnych podobnych do

szklanych.

Societa Anonima
Vetreria I[taliana
Balzaretti Modigliani

Zastepca: dr Wtodzimierz Hryniewicz
adwokat

‘Staatsdruckerei Warschau — Nr, 13017/43.
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