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Urzadzenie do rozdrabniania makulatury

1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do me-
chanicznego rozdrabniania i wichrzenia makulatu-
ry pochodzgcej z réznych rodzajow papieru i jego
przetworow.

Zebrana makulatura przed wyslaniem jej do
dalszego przerobu jest belowana. Odbywa sie to
za pomocg belowarek o dzialaniu okresowym
i recznym zasilaniu, wzglednie za pomoca belo-
warek o dzialaniu cigglym i mechanicznym zasi-
laniu. Na belowarkach o dzialaniu cigglym otrzy-
muje sie bele o wiekszej $cislosci sprasowania,
w wyniku czego bela makulatury ma dwukrotnie
wiekszy ciezar, niz tej samej objeto$ci bela spra-
sowana na belowarce o dzialaniu okresowym. Wa-
dg stosowania belowarek o dziataniu cigglym by-
la dotychczas niemozno$é belowania czasopism
o gladkim papierze, kartotek, perforowanych kart
ze statystycznych maszyn, obrobionych ksigzek
i zeszytow, skrawkow twardej tektury i tym po-
dobnych, gdyz te odmiany makulatury wysuwatly
sie z gotowej beli.

Stwierdzono, ze rozdrobniona i zwichrzona ma-
kulatura bez wzgledu na rodzaj jej pochodzenia
po sprasowaniu jej na belowarce o dzialaniu cig-
glym nie wysuwa sie ze sprasowanej beli.

Celem wynalazku jest przygotowanie makula-
tury do sprasowania jej w.belowarce o dzialaniu
cigglym. Cel ten osiggnieto dzieki zastosowaniu
urzgdzenia, w ktérym rozszarpujace bebny roz-
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2
drabniajag i jednocze$nie wichrza podawang na
nie makulature. Przedmiot wynalazku jest uwi-
doczniony w .przykladzie wykonania na rysunku,
na ktéorym fig. 1 przedstawia schemat urzgdzenia,
fig. 2 — prowadnice i lozysko goérnego walka za-
silajgcego w widoku z boku. ’

Przed urzadzeniem jest zabudowana zasilajgca
tasma 1 przenoSnikowa, pod zakonczeniem ktorej,
na dwoéch walkach 2, z ktérych jeden jest napedo-
wy z mozliwo$cia wylaczenia go z ruchu, jest na-
pieta wprowadzajgca taSma 3 przenosnikowa. Wal-
ki 2 sg ulozyskowane suwliwie w ten sposéb, ze
istnieje mozliwo§é przesuniecia ich wraz z tasma
3 ku tylowi pod tasme 1. Nad tasmag 3 jest suwli-
wie w kierunku pionowym ulozyskowany ztobko-
wany, dociskowy walek 4. Za taSma 3 jest ulozy-
skowany dolny zlobkowany walek 5, a nad nim
ulozyskowany gorny zlobkowany watek 6. Lozy-
ska 7 walka 6 sg umieszczone w prowadnicach 8.
Kazde lozysko 7 jest w sposbéb elastyczny dociska-
ne elementem 9, ktérym na przyklad moze byé
sprezyna, teleskop i tym podobne. Kazdy z watl-
kow 5 i 6 jest polgczony ze zrédilem napedu.

Za walkami 5 i 6 jest ulozyskowany rozszarpu-
jacy beben 10 polgczony ze Zrédiem napedu. Na
bebnie 10, na calej jego powierzchni sa zamoco-
wane kotki 11 wzmocnione podpérkami 12 umiesz-
czonymi po przeciwnej stronie powierzchni robo-
czej kolkow 11, przy czym powierzchnig roboczg
kotkéw 11 jest ta, ktoéra znajduje si¢ przed nimi,
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w stosunku do kierunku obrotu bebna 10. Nad
bebnem 10 i nieco z boku jest przesuwnie uto-
zyskowany beben 13 polaczony ze zrédiem napedu.
Kierunek obrotu bebna 13 jest przeciwny kierun-
kowi obrotu bebna 10. Na bebnie 13 na catej jego
powierzchni sg zamocowane kolki 14 wzmocnione
podpérkami 15 umieszczonymi po przeciwnej stro-
nie powierzchni roboczej kotkow 14.

Nad bebnem 10 i po przeciwnej stronie niz be-
ben 13 jest przesuwnie ulozyskowany beben 16
polaczony ze Zrédilem napedu. Na bebnie 16 na
calej jego powierzchni sg zamocowane kolki 17
wzmocnione podpérkami 18, umieszczonymi po
przeciwnej stronie powierzchni roboczej kolkow
17. Kierunek obrotu bebna 16 jest zgodny z Kie-
runkiem obrotu bebna 13. Srednica bebnéw 13 i 16
jest mniejsza niz $rednica bebna 10, a predko$é
obwodowa bebna 13 jest mniejsza niz predko$é
obwodowa bebna 10, natomiast predko$§¢ obwodo-
wa bebna 16 jest mniejsza niz predko$é obwodo-
wa bebna 13. Powyzej bebnéw 13 i 16 jest ulo-
zyskowany sitowy beben 19 polgczony ze zrodlem
napedu i z urzadzeniem zasysajgcym. Wewngtrz
bebna 19 jest na stale zamocowany segment 20
bebna o pelnej powierzchni.

Ponizej bebna 16 i z boku bebna 10 jest uto-
zyskowany beben 21 polgczony ze zrédlem nape-
du. Wewnagtrz bebna 21 jest na stale zamocowany
segment 22 bebna o wtasnoSciach magnetycznych.
Pod bebnem 21 jest umieszczony pojemnik 23 na
ferromagnetyczne zanieczyszczenia. -Calo§¢ urzg-
dzenia jest umieszczona w czeSciowej obudowie
24, Wewnatrz urzadzenia sg Sciany 25 zastaniajgce
czeSciowo beben 21. W obudowie 24 na wysokosci
pojemnika 23 sg zawiasowo zamocowane boczne
drzwiczki 26 do oproézniania pojemnika 23. Dru-
gie drzwiczki 27 sg zawiasowo zamocowane W obu-
dowie 24 pod pojemnikiem 23 i sluzg do usuwania
zanieczyszczen, ktore spadly poza pojemnik 23.

U wylotu dolnej cze$ci obudowy 24 sg ulozy-
skowane dwa zlobkowane walki: watek 28 po stro-
nie, w kierunku ktérej nastepuje wyprowadzanie
makulatury jest ulozyskowany suwliwie w kierun-
ku poziomym, oraz walek 29 ulozyskowany na
stale i nieco nizej niz walek 28. Watki 28 i 29
sg polgczone zeé $roédiem napedu, a kierunek ich
obrotu jest zbiezny w kierunku dolnego wylotu
obudowy 24. Pod waltkami 28 i 29 jest zabudo-
wana przeno$nikowa tasma 30. :

Po uruchomieniu urzadzenia, posortowana uprzed-
nio makulatura jest przenoszona z zasilajacej tas-
my 1 na wprowadzajgcg tasme 3, przez ktorg jest
podprowadzona pod dociskowy watek 4, a  na-
stepnie wprowadzona miedzy watki 5 i 6.

Element 9, wywierajac poprzez lozysko 7 na- °

cisk na watek 6, powoduje S$ci$niecie makulatury,
w wyniku czego jest ona wydawana przez walki
5 i 6 w postaci Sci$nietej warstwy, przytrzymy-
wanej na drodze swego przesuwu przez walki 5
i 6. W wyniku obrotowego ruchu bebna 10, koiki
11 uderzajac w wydawang przez walki 5 i 6, Sci-
$nietg warstwe makulatury, powodujg wybijanie
jej z zacisku walkéw 5 i 6, podbijajac jg w kie-
runku bebnéw 13 i 16. W wyniku roéznicy pred-
ko$ci obwodowej bebnéw 10, 13 i 16 nastepuje
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4
rozdrabnianie i wichrzenie makuiatury. W tym
etapie procesu rozdrabniania makulatury, wydzie-
lajace sie duze iloSci pylu sa zasysane przez sito-
wy beben 19 i odprowadzane na zewngtrz urzg-
dzenia. Na skutek istnienia w bebnie 19 podcisnie-
nia, drobne czesci makulatury przylegaja do bebna
19. W chwili gdy beben 19 z przylgnietymi do
niego czeSciami makulatury obréci sie w miejsce,
pod ktérym jest zabudowany segment 20, podci$-
nienie ustaje, a makulatura spada na beben 16.

W koncowym etapie rozdrabniania, makulatura
jest wyrzucana przez bebny 10 i 16 w kierunku
bebna 21. Dzialajagcy magnetycznie segment 22 po-
woduje przyciaganie do bebna 21 zanieczyszczen
ferromagnetycznych. W wyniku obrotu bebna 21
wokOl jego osi zanieczyszczenia na odcinku nie
objetym dzialaniem segmentu 22 odpadajg od be-
bna do pojemnika 23, skad sg usuwane po otwar-
ciu drzwiczek 26. W dalszej swej drodze makula-
tura spada na dolng wewnetrzng powierzchnie
obudowy 24 i zsuwajgc sie ku dolowi na walki
28 i 29 jest wyprowadzana przez nie na prze-
noénik 30. W zalezno$ci od iloSci wydawanej ma-
kulatury, walek 28 dosuwa sie, wzglednie odsuwa
od watka 29.

W wypadku wymagania mniejszego rozdrobnie-
nia i zwichrzenia makulatury urzadzenie moze
by¢é wyposazone w dwa rozszarpujace bebny
umieszcezone jeden nad drugim. Urzadzenie moze
byé wykonane bez czeSci wylapujgcej zanieczysz-
czenia ferromagnetyczne, jesli dalsze procesy
technologiczne nie wymagajg ich nieobecno$ci.

Je$li rodzaj makulatury nie wymaga jej rozdrob-
nienia i zwichrzenia a urzadzenie stoi w linii tech-
nologicznej, to walki 2 przesuwa sie wraz z tasma
3 ku tylowi, uruchamiajgc jedynie naped tasmy 1
walkow 28 i 29 oraz naped tasmy 30. Wtedy po-
sortowana makulatura tasma 1 poprzez watki 28
i 29 i taSme 30 jest kierowana bezpoSrednio do
belowarki.

Makulatura rozszarpana i zwichrzona za pomo-
cg urzgdzenia wedlug wynalazku jest jednolita w
swej masie. Lepiej sie uklada i sprasowuje oraz
pozwala na sprasowanie jej na belowarce o dzia-
laniu cigglym, dzieki czemu osigga sie wiekszg
wydajno$é belowania i wiekszy ciezar objetoscio-
wy w beli. Daje to oszczedno$é przestrzeni ma-
gazynowych i transportowych. Makulatura oczysz-
czona z pylu i zanieczyszczen ferromagnetycznych
jest lepszym surowcem do dalszego przerobu, niz
dotychczas uzywana makulatura.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rozdrabniania makulatury, zna-
mienne tym, ze sklada sie z wprowadzajgcej prze-
rabiany material przeno$nikowej tas$my (3), na-
pietej na ulozyskowanych przesuwnie w Kkierun-
ku poziomym dwoch walkach (2), nad ktoérg jest
suwliwie ulozyskowany 2zlobkowany, dociskowy
walek (4), z zespolu dwoch zlobkowanych waltkow
Sciskajagcych podawany do urzadzenia material,
dolnego watka (5) i gornego watka (6), z zespolu
rozszarpujgcych bebnéw (10, 13, 16), przy czym be-
bny (13, 16) majg mniejsza S$rednice oraz kieru-
nek obrotu przeciwny niz beben (10), z ulozysko-
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wanego przed bebnem (10) czeSciowo oslonietego
Sciang (25) bebna (21), wewngtrz ktoérego jest na
stale zamocowany segment (22) o wtlasnoS$ciach
magnetycznych, z usytuowanego nad bebnami (10,
13, 16) w gornej czeSci obudowy (24) sitowego
bebna (19) polgczonego z urzadzeniem zasysajgcym,
oraz z zespolu walkéw odprowadzajacych przero-
biony material, usytuowanych w dolnej czesci
obudowy (24) urzadzenia zlobkowanego, umoco-
wanego na stale watka (29), oraz umieszczonego
wyzej i po stronie zgodnej z kierunkiem wypro-
wadzania przerobionej makulatury uloZyskowane-
go suwliwie w kierunku poziomym ziobkowanego
walka (28).
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2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze na bebnie (10) sa zamocowane kotki (11) wzmoc-
nione podpo6rkami (12), na bebnie (13) sg zamoco-
wane kotki (14) wzmocnione podporkami (15), a na
bebnie (16) sg zamocowane kolki (17) wzmocnione
podpérkami (18), przy czym podpérki (12), (15 i 18)
sg zamocowane po przeciwnej stronie roboczej po-
wierzchni odpowiadajgcych im kolkow (11), (14 i
17), natomiast beben (13) ma predko$é obwodowa
mniejszg od predkoSci obwodowej bebna (10),
a wieksza od predkoSci obwodowej bebna (16),
a kierunek obrotu walkéw (28 i 29) jest zbiezny
w Kkierunku dolnego wylotu obudowy (24).
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