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Vynélez se tyké rozebiratelného vysoko-
tlakého trubkového zdvitového spojeni vy-
tvofeného zasSroubovanim piesuvné matice
na zdvit hrdla.

Dosud byly vysokotlaké spoje vétSinou
vytvofeny pomoci svérného tdsniciho prste-
nu. Vné&js$i kuZelové plochy t&sniciho prste-
nu se opiraly o vnitfni kuZelovou ploachu
prfesuvné matice a hrdla. ZaSroubovanim
presuvné matice na zéavit hrdla se mé&lké pi-
lovité zafezy na vnitfni valcové ploSe t3sni-
ctho prstenu vtiskuji na vnéjsi vdlcovou plo-
chu trubky. K zajiSténi snadné deformace
pii dotaZeni pFesuvné matice je vytvoieno
na vnitfni valcové ploSe té&sniciho prstenu
nékolik pilovitych zéfezl, jejichZ hloubka
¢ini priblizng 40 % celkové tloudtky. Rizné
systémy prstynkového rozebiratelného spo-
jeni se 1i8i poftem a konstrukci téchto dra-
Zek. U dalsich konstrukci tohoto typu se
sprdvné sevieni zaruluje zeslabenym zafe-
zem nebo mirnym pFechodem kuZelové plo-
chy té&sniciho prstenu na plochu kulovou.
U t&chto konstrukcei je nutné provadét t8sni-
¢ prsten z tepeln8 zpracovaného materialu,
aby nedoSlo pfi dotaZeni pifesuvné matice
k jeho destrukci. Nevyhody t&chto FeSeni
jsou nésledujici:

P¥i dotahovani presuvné matice na hrdlo
doch4zi prosttednictvim pilovitych zatrez na
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- vnit¥ni vdlcové plode t&sniciho prstenu k po-

sunu trubky smérem do hrdla. PFi montaZi
se tedy musi po€itat s timto posunem trubky,
coZ znalné znesnadiiuje priib8h montaZe,
zv1a8t& u vétSich svétlosti potrubi.

Pokud se u téchto zptisobi  trubkového
spojeni pFistupuje k ¢€ast&jSimu povolovéni,
dochazi-pri zatahovéani ke stavu, Ze ¢elni ro-
vina trubky se opird o vnit¥ni kuZelovou plo-
chu hrdla. Vlivem otfesit pfi pracovnim na-
sazeni zemnich stroji se hrany pilovitych
zdrezil t&sniciho prstence zaobluji a tim spo-
jeni zacind pozbyvat podatecni montéZni tu-
hosti. Toto se projevi tak, Ze v misté spoje
zatne unikat hydraulicky olej. Obsluha stro-
je, jakmile tento tkaz zpozoruje, pFistoupi
okamZité k dotaZeni pfesuvné matice. Oviem
po nékolikerém dotahovéni pFfesuvné matice
se tésnici prsten zdeformuje do té miry; Ze
jiz nem@iZe tésnit a nastdva trvaly présak
hydraulického oleje. To znamend, Ze dochi-
zi k odstaveni celého stroje z pracovniho na-
sazeni. ,

Pokud tyto konstrukce vysokotlakého ro-
zebiratelného trubkového spojeni maji zaru-
¢ovat dokonalou té&snost, musi mit trubka po-
mérné presnou geometrii tvaru. Tato vSak
zZv148t€ pri okrajich trubek nebyva zarudena,
a tak je mnohdy nutné provést kalibrovani
tvaru, aby pfi dotaZeni t&snici prsten doko-
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nale na v3ech mistech pFilnul
obvodu trubky.

Pi# dotahovani se t&snici prsten nalisuje
na povrch trubky do té miry, Ze prakticky
nejde bez porudeni demontovat pfi vyméné
opot¥ebovaného spojeni. Casto nalisovanim
tésniciho prstenu se konec trubky zunehod-
noti do té miry, Ze je nutné konec trubky
odfiziiout, coZ je rovndZ znatnd montazni
komplikace, zvlastg pfi opravach u réznych
stavebnich organizaci.

U dalsich konstrukci t&chto rozebiratel-
nych spojeni je podstatné& vé&tsi pracnost tés-
niciho prstenu. Také v nékterych pripadech
u koncepce se svérnym &lenem je tfeba vy-
valcovat na povrch trubky draZku nebo po-
piipad& ndkolik drazek p¥iblizné do poloviny
priméru svérného &lenu. Toto feSeni zplso-
buje znaénou montazni praci navic a rovnéz
demontd? je znalnd narotnd pri odstraiio-
véni silné zdeformovaného tésnictho prsteau.

Popsané nevyhody odstrafiuje vysokotla-
ké trubkové zdvitové spojeni s plesuvnou
matici podle vyndlezu, které je vytvofeno
tim, ¥e valcova trubka je zasunuta do otvoru
hrdla s vné&j$im zdvitem, k jehoZ Celnimu
konci doléhd opérnd podloZka, kterd jednou
plochou dotladuje pryZovy tésnici krouZek
do prostoru mezi plochu zkosenou nebo vil-
covou v hrdle a trubku, pfiemZ op&rna pod-
loZka svou druhou plochou doléhd na svér-
ny ¢len, ktery pii dotaZeni presuvné matice

k vnéjsimu

na zavit hrdla rovn&Z je sevien vnitfni plo-

chou presuvné matice. Svérny Gginek spoije
je zarucen, pokud existuje ville mezi druhou
plochou op&rné podlozky a vnitfnim celem
piesuvné matice (na predloZenych vykre-
sech mira x). Svérny ¢len ma tvar oteviené-
ho kruhového prstence a je vyroben ze zu-
$lechtdného materidlu. Vyhodou je technolo-
gickd jednoduchost realizace svérného €lenu,
ktery se ziskd natofenim na valcovy trn
a podélnym rozfiznutim. Druhd plocha opér-
né podloZky dotladuje svérny ¢len do povr-
chu véalcové trubky v piimé zdvislosti na
svém vnitfnim zkoseni. Cim je vnitini zko-
seni druhé plochy opérné podloZKky realizo-
vano pod men$im thlem, tim je pFevod sily
pies svérny ¢len do povrchu védlcové trubky
VEtSI.

Druhé plocha op&rné podloZky mlZe byt
alternativnd provedena bez vnitiniho 7ko-
seni jako kolma a sevieni svErného dlenu
se uskutetiiuje pouze zkosenim vnitfniho
¢ela pfesuvné matice.

Dals{ alternativa pievodu sily p*e~ svérny
glen vznika stahovanim dvou op&rnjych pod-
loZek, prostiednictvim jejich vnitfnich zko-
seni. '

Posledni verze vyvozeni svérného afinku
vznikd mezi vnitinim zkosenim druhé plochy
opérné podloZky a vnitini kolmou plochou
p-esuvné matice.

U v8ech p¥adloZenych alternativ ma svér
ny &len tvar otevieného kruhového prstence
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4.

Rovn&Z u vdech verzi musi byt zarufena pfi
montaznim sestaveni dostatefnd vile wmezi
gely svirajicich se elementfi, oznafena na
predloZenych vykresech mirou Xx. Velikost
zkoseni vnitinich ploch u druhé plochy opér-
né podloZky a vnitini plochy pfesuvné ma-
tice ma primy vliv na velikost svérného tGcin-
ku. Gim je velikost vnitFnich zkoseni mensi,
tim je velikost svérného ucinku vELEIL.

Zarufené sevieni rozebiratelného spojent
je vyhodné predevsim tim, Ze svérny ¢len si
yytvoii pFitlakem na vnégjsi plode trubkv mél-
kou drézku, ktera vyrazng zabrafiuje jake-
mukoliv uvolnéni. Dalsi vyhoda se jevi plre-
dev&im pii montéZi v tom, Ze silovy pfevod
se prenasi spojitym zatiZenim pres valcovou
plosku a nem@Ze tedy dochézet k vyraznému
posunuti trubky, jak tomu bylo u jinych sys-
témd.

Na piiloZenych vykresech jsou zndzor-
ndny jednotlivé varianty provedeni podle
vynéalezu, neomezujici v8ak nikterak pred-
mét vyndlezu.

Na obr. la aZ 7a je naznafen podélny
gastetny Fez montdZnim sestavenim jednotli-
vych alternativ rozebiratelného vysokotlaké-
ho trubkového spojeni. Na obr. 1b aZ 7b je
naznaten podélny fez jednotlivymi Castmi
spoje v rozebraném stavu.

Na obr. la a¥ 7a je zndzornéno rozebi-
ratelné vysokotlaké trubkové zdvitové spo-
jeni, u nghoZ je vdlcova trubka 6 zasunuta
do otvoru hrdla 1 s vngj$im zavitem 7, k je-
ho? &elnimu konci doléhd opérnd podloZka
4, kterd jednou plochou dotlacuje pryzovy
tésnici krouzek 3 do prostoru vnitfniho zko-
seni 11 v hrdle 1 a na vngjsi plochu trubky 8.
Timto zpisobem je zabrdné&no uniku tlako-
vého oleje z tohoto vysokotlakého rozebira-
telného trubkového spojeni. Vlastniho svér-
ného spojeni se dosahuje pomoci svérného
tlenu 8§, ktery se pritlacuje na vné&jsi plochu
trubky 6 za pomoci vnitiniho zkoseni 12
v opérné podloZce 4 a vnitfni plochy 13 pte-
suvné matice 2 tim, Ze napevno seSroubuje-
me zavitové hrdlo 1 s pFesuvnou matici 2.

_ Obr. 1 znazoriiuje provedeni podle vyné-
lezu, u. n&hoZ pryZovy tésnici krouZek 3 je
dotladovdn na vnitfni kuZelovou plochu 11
74vitového hrdla 1 a na vnégj3i plochu trubky
6. Vlastniho svérného udéinku se dosahuje po-
moci svirného &lenu 5, ktery se pritladuje
na vn&jsi plochu trubky 6 vnitfni kuZelovou
p'ochou 12 op&rné podloZky 4 a kuZelovou
plochou 13 presuvné matice 2.

Obr. 2 znézoriiuje provedeni podle vyna-
lezu, u néhoZ pryZovy tésnici krouZek 3 je
dotlatovdn na vnitini valcovou plochu 11
zdvitového hrdla 1 a na vngjsi plochu trubky
6. Vlastniho své&rného udinku se dosahuje
pomoci svérného &lenu 5, ktery se pritlatuje
na vn&jsi plochu trubky 6 vuitfni kuZelovou
plochou 12 op&rné podloZky 4 a kuZelovou
plochou 13 pfesuvné matice 2.

Obr. 3 znédzoriiuje provedeni-podle vyné-
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lezu, u n&hoZ je pryZovy tésniei krouZek 3
dotlatovdn na vnit¥ni védlcovou plochu 11
zdvitového hrdla 1 a na vnéjsi plochu trubky
6. Vlastniho svérného G€inku se dosahuje
pomoci svérného ¢lenu 8§, ktery se pfitlacuije
na vnéjsi plochu trubky 6 vnitini kuZelovou
plochou 13 pPesuvné matice 2.

Obr. 4 zndzorfluje provedeni podle vyna-
lezu, u néhoZ pryZovy tésnici krouZek 3 je
dotladovan na vnitini kuZelovou plochu 11
zavitového hrdla 1 a na vné&jsi plochu trubky
6. Vlasiniho své&rného udinku se dosahuje
pomoci svérného €lenu 5, ktery se pritlatuje
na vnéjsi plochu trubky 6 vnitfn{ druhou ku-
Zelovou plochou 13 presuvné matice 2, za-
timco o plochu 12 op&rné podloZky 4 se pou-
Ze opira. :

Obr. 5 zndzorfiuje provedeni podle vyné-
lezu, u néhoZ pryZovy t&snici krouZek 3 je
dotlatovdn na vnitini kuZelovou plochu 11
zdvitového hrdla 1 a na vné&jSi plochu trubky
6. Vlastniho svérného ufinku se dosahuje
pomoci svérného €lenu 5, ktery se pritlacuje
na vnéjsi plochu trubky 6 dvéma vnitinimi
kuZelovymi plochami 12 opé&rnych podlo-
Zek 4.

Obr. 6 znazoriiuje provedeni podle vyna-
lezu, u n&hoZ pryZovy t&snici krouZek 3 ie
dotladovdn na vnit¥ni vélcovou plochu 11
zdvitového hrdla 1 a na vné&jsi plochu trubky
6. Vlastniho své&rného tudinku se dosahuje
pomoci svérného &lenu 5, ktery se piitlatuje
na vnéjsi plochu trubky 6 dv&ma vuitfnimi
kuZelovymi plochami 12 opé&rnych podlo-
Zek 4.

Obr. 7 znéazoriiuje provedeni podle vyna-
lezu, u néhoZ je pryZovy tésnici krouZek 3
dotladovan na vnitfni kuZelovou plochu 11

-zavitového hrdla 1 a na vnéjsi plochu trubky

6. Vlastniho své&rného uc¢inku se dosahuje
pomoci svérného &lenu 5, ktery se pritlacuje

PREDMET

1. Rozebiratelné vysokotlaké trubkové
zivitové spojeni s piesuvnou matici, vyzna-
¢ujici se tim, Ze valcova trubka (6) je zasu-
nuta do otvoru hrdla (1) s vné&j3im zavitem
(7), k jehoZ &elnimu konci doléhd op&rnd
podloZka (4}, jednou svou plochou dotlacu-
jict pryZovy té&snici krouZek (3) do prostoru
vniténiho zkoseni (11) v hrdle (1) a na vnéj-
§i plochu trubky (6), pfiemZ opé&rna pod-
lozka (4) svou druhou plochou doléhd na
svérny &len [5) proti vniténi ploSe presuvné
matice (2), kterd je naSroubqvand svym
vnitfnim z4vitem (8) na vné&j$im zdvitu (7)
hrdla (1), takZe mezi opérnou podloZkou (4}
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na vnéjsi plochu trubky 6 vniténi kuZelovou
plochou 12 opérné podloZky 4, zatimco vnitf-
ni ¢elni plochou 13 pifesuvné matice 2 se
pouze opira. . ’

Na hrdlo 1 rozebiratelného vysokotlakého
trubkového spojeni, na jeho vné&jsi zavitovou
¢dast 7 se naSroubuje piesuvna matice 2
s vnitfnim zdvitem 8. Vlastni spojeni je
u v8ech predloZenych alternativ vytvofeno
tim, Ze svérny Clen 5 je dotlatovan po celém
obvodu na povrch trubky 6 prostfednictvim
vznikajici osové sily pFi dplném dotaZeni
vhnitini zavitové ¢asti 8 pfesuvné matice 2 na
vnéjsi zdvitovou &ast 7 hrdla 1. Silovy pfevod
se uskutec€iiuje vnitinimi kuZelovymi plocha-
mi 12 opérnych podloZek 4 (obr. 5a, 6a) a
nebo mezi vnitfni kuZelovou plochou 12
opé&rné podloZky 4 a vnitfni kuZelovou ¢&éasti
13 pfesuvné matice 2 (obr. la, 2a), nebo
vnitfni Celni ¢asti plochy 13 pfesuvné mati-
ce 2, kterd m4 funkci jako op&rnd, a vnitFni
kuZelovou plochou 12 opérné podloZky 4
(obr. 7a), nebo mezi €elni ¢asti druhé plo-
chy 12 opérné podloZky 4, ktera mé funkci
jako opé&rnd, a kuZelovou ¢&asti 13 presuvné
matice 2 (obr. 3a, 4a). Prlisaku hydraulické-
ho oleje zabrafiuje pryZovy tésnici krouZek
3, ktery se pFfi montdZnim sestaveni dotlaci
na vnéjsi plochu trubky 6 a vnitfni kuZelo-
vou plochu 11 (obr. 1a, 4a, 5a, 7a) nebo na
vélcovou plochu (obr. 2a, 3a, 6a) hrdla 1.
Vnit¥ni kuZelova plocha 10 slouZi k opfeni
gelni hrany 9 pfipojované véalcové trubky 6
pfi montédZi jako doraz a rovnéZ jako opérny
bod pfi namédhédni vedlejSimi silami vyskytu-
jicimi se v hydraulickych okruzich p¥i pra-
covnim nasazeni stavebnich a zemnich stroja.

Rozebiratelné spojeni podle uvedeného
vyndlezu umoZiiuje rychlou a spolehlivou
montdZ hydraulickych obvodli a zaruduje
jejich dlouhodobou tésnost.

VYNALEZU
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a Celni vnitini plochou pFesuvné matice (2)
pri sevieni spojeni je vytvofena vile (x].

2. Rozebiratelné spojeni podle bodu 1,
vyznacujici se tim, Ze svérny ¢len (5) mé
tvar otevieného kruhového prstence.

3. Rozebiratelné spojeni podle bodd 1
a 2, vyznatujici se tim, Ze druh4 plocha opé&r-
né podlozky (4) je opatifena vnitfni kuZelo-
vou plochou (12].

4. Rozebiratelné spojeni podle boda 1
a 2, vyznacujici se tim, Ze Celni vnitfni plo-
cha pfesuvné matice (2) je opatfena vnitFni
kuZelovou plochou (13).

5 - mtz h 25 80 - 41809
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