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(57) Abstract: Disclosed is a cutting element for comminuting organic substances, organic materials, soils, vegetable cultures, or
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comminuting rotor while being connectable relative to a base piece (14) by means of a bolt. The base piece (14) is provided with a
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force.
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(57) Zusammenfassung: Bei einem Schneidkdrper zum Zerkleinern von organischen Stoffen, organischen Materialien, Boden,
pflanzlichen Kulturen od. dgl., insbesondere zum Mulchen, Schreddern und Hacken, welcher mit einem Zerkleinerungsrotor fest
oder wiederldsbar verbindbar ist, soll der Schneidkorper (R;) gegentiber einem Basisteil (14) mittels einem Bolzen verbindbar sein,
wobei das Basisteil (14) eine entsprechende Flanke (16) aufweist, die mit zumindest einer der Schneide (2) abgewandten Riickseite/n
(13, 15) zur Kraftiibertragung in Eingriff steht.
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SCHNEIDKORPER

Die Erfindung betrifft einen Schneidkdrper zum Zerkleinern
von organischen Stoffen, organischen Materialien, Béden,
pflanzlichen Kulturen od. dgl., insbesondere zum Mulchen,
Schreddern und Hacken, welcher mit einem

Zerkleinerungsrotor fest oder wiederldsbar verbindbar ist.

Derartige Schneidkdérper werden hdufig auf walzenfdrmige
Rotoren zur Bildung von Schneidkdrperoberfléchen zur
Bearbeitung von organischen Materialien, zur Bearbeitung

von Bdden, zum Mulchen, zum Schreddern etc. aufgesetzt.

Herk&mmliche Schneidkdérper unterliegen einem grossen

BESTATIGUNGSKOPIE



10

15

20

25

30

WO 2008/006457 PCT/EP2007/005521

Verschleiss, beispielsweise bei der Bearbeitung von Bédden

oder organischen Kulturen.

Nach 1langerem Einsatz, 3je nach Untergrund missen die
Schneidkdrper vom Rotor abgebaut und durch neue

ausgetauscht werden.

Dabei unterliegen zumeist herkdmmliche Schneidkérper einem
zu grossen Verschleiss, sind zu teuer in der Herstellung
und neigen gelegentlich zum Abbrechen oder Verformen von

deren Aufnahmen bzw. Basisteilen, was unerwlinscht ist.

Der vorliegenden Erfindung 1liegt daher die Aufgabe
zugrunde, einen Schneidkdérper der eingangs genannten
Gattung zu schaffen, bei welchem die Standzeit im Betrieb
wesentlich erhdéht ist, ein Verschleiss minimiert ist und
die Herstellungskosten bei Reduktion des Gesamtgewichtes
minimiert werden sollen. Zudem soll eine Krafteinleitung
und Kraftibertragung auf sein Halteteil bzw. den Rotor
optimiert werden. Ausserdem soll der Schneidkdrper sicher

und stabil mit dem Rotor verbindbar sein.

Zur Loésung dieser Aufgabe flhren die Merkmale des
kennzeichnenden Teils des Patentanspruches 1 sowie die der

nebengeordneten Patentanspriiche.

Bei der vorliegenden Erfindung hat sich insbesondere eine
spezielle Ausbildung der Geometrie und Form des
Schneidenhalters, insbesondere dessen Rumpfteil mit
anschliessendem Verstarkungsprofil und vom  Rumpfteil
abragenden Schenkeln zum Ubergreifen eines Basisteils =zur

Aufnahme, als vorteilhaft erwiesen.
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Damit eine Kraftibertragung der an der Schneide
entstehenden Krafte auf das Basisteil, welches der Aufnahme
des eigentlichen Schneidkérpers dient, optimiert ist,
bildet das Rumpfteil des Schneidenhalters ein

Verstarkungsprofil unterhalb der Schneide aus.

Dieses Verstdrkungsprofil stdrkt gleichzeitig den Bereich
unterhalb der Schneide, in welchem ein Grossteil der
Schneidkrafte aufgenommen werden missen und  bildet
gleichzeitig die Aufnahme, sowie Auflagerung zur

Kraftibertragung iber seine Rilickseite zum Basisteil.

Zur verbesserten Seitenstabilisierung sind innerhalb der
Rickseite des Verstdrkungsvorsprunges entsprechende
Profilierungen, V-artige Nuten, halbkreisartige ovale Nuten
vorgesehen, in welchen passgenau entsprechende Stirnfl&dchen
der Flanken des Basistells eingreifen. Auf diese Weise wird
zusdtzlich eine Seitenstabilisierung des Schneidkdrpers
sowie auch ein Schwingungsverhalten gegenliber dem Basisteil

und Rotor deutlich reduziert.

Ferner ist von Vorteil bei der vorliegenden Erfindung, dass
nicht nur Uber die Riickseite des Verstarkungsprofils
sondern auch lber eine weitere Rilickseite des eigentlichen
Rumpfteils, die sich zwischen den beiden Schenkeln
befindet, eine Kraftiibertragung auf eine entsprechende

Flanke des Basisteils erfolgt.

Auch hier kann die Rilickseite des Rumpfteils aber auch die
Rickseite des Verstarkungsprofils entsprechende
Profilierungen als Negativ- oder Positivform aufweisen, um
eine zusatzliche Seitenstabilisierung des Schneidkérpers,

festgelegt am Basisteil, zu gewdhrleisten.
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Die Riickseite des Verstdrkungsprofils sowie die Rlickseite
des Rumpfteils zwischen den beiden Schenkeln schliessen
vorzugsweise einen sehr stumpfen Winkel B ein, so dass
gewdhrleistet wird, dass der Schneidkérper aufgesetzt auf
das plattenartige Basisteil, festgelegt mit einem Bolzen,
Verschraubung od. dgl. im Bereich der Schenkel weder nach
oben noch nach unten sich bewegen kann. Auf diese Weise
ist, bedingt durch die geometrische Form der Rickseiten des
Rumpfteils sowie des Verstdarkungsvorsprungs eine
zusitzliche mechanische Verdrehsicherung gegen Verschwenken
um einen Bolzen oder Verschraubung gewdhrleistet. Dies soll

ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung liegen.

Zudem hat sich als vorteilhaft erwiesen, dass oberhalb der
Schneide im Rumpfteil entsprechende spanabweisende Fl&chen
vorgesehen sein konnen. Diese kénnen auch in einer
Vorderseite der des Verstadrkungsvorsprungs unterhalb der

Schneide vorgesehen sein.

Ferner ist von Vorteil bei der vorliegenden Erfindung, dass
die Seitenfldchen des Verstdrkungsvorsprungs, ausgehend von
der Vorderseite und Schneide sich zur Riickseite hin in
einem spitzen Winkel y verjingen. Auch hier wird uber die
geometrische Form des Verstdrkungsvorsprungs die Schneide
selbst freigehalten, so dass insgesamt im Betrieb und
wahrend des Einsatzes eine Reibung reduziert ist, wobkei
somit eine Erwadrmung und Temperierung des Schneidkdrpers im

Einsatz verringert wird.

Zur zusitzlichen Gewichtsreduktion und Gewdhrleistung einer
hohen Stabilitidt sind die seitlichen Schenkel an ihrer
jusseren Oberseite mit entsprechenden Verstarkungsprofilen
versehen, die sich kreisringartig um den Bereich der
Bohrung erstrecken und sternartig nach aussen abragen,

wobei eines der Verstdrkungsprofile sich in den Bereich des
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Rumpfteils erstreckt, um zusdtzliche Stabilitat zu
gewdhrleisten. Dabei kénnen die Schenkel selbst konisch
verjingt, ausgehend vom Rumpfteil zur Bohrung ausgebildet
sein, um einen gewichtsreduzierenden Schneidkdérper unter
Beibehaltung hoher Aufnahmekrafte und Stabilitat zu

schaffen.

Auf diese Weise ist ein Schneidkorper geschaffen, der eine
wesentlich hdéhere Aufnahme von Kraften und Stéssen zuldsst,
eine Dbessere Lagerung des Schneidkdrpers auch gegen
seitlich wirkende Krafte bei geringen Fertigungskosten und
optimierter Spanabfihrung bzw. Abfihrung von organischem

Material gewahrleistet.
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter
Ausfihrungsbeispiele sowie anhand der 2Zeichnung; diese

zeigt in

Figur 1 eine schematisch dargestellte perspektivische

Draufsicht auf den Schneidkérper;

Figur 2 eine schematisch dargestellte Seitenansicht auf

den Schneidkdérper gemass Figur 1;

Figur 3 eine schematisch dargestellte perspektivische

Unteransicht auf den Schneidkdrper gemdss Figur 1;

Figur 4 eine schematisch dargestellte perspektivische
Seitenansicht auf den Schneidkdrper gemdss Figqur 1

aufgesetzt auf ein Basisteil.

Gemdss Figur 1 weist ein erfingungsgemasser Schneidkdrper
R, einen Schneidenhalter 1 auf, der in einem vorderen
Bereich zumindest eine Schneide 2 auf einem Schneidenabsatz
3 aufnimmt, die fest oder wiederlbésbar mit dem

Schneidenhalter 1 verbunden ist.

Der Schneidenhalter 1 besteht im wesentlichen aus einem
Rumpfteil 4, von welchem 2zwei zueinander beabstandete
ausgebildete Schenkel 5.1, 5.2 abragen, wobei deren

Innenflachen 6 parallel zueinander ausgebildet sind.

In den endseitigen Bereichen der Schenkel 5.1, 5.2 weisen

diese zueinander fluchtende Bohrungen 7.1, 7.2 auf.
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Als vorteilhaft hat sich bei der vorliegenden Erfindung
erwiesen, dass die beiden Schenkel 5.1, 5.2 ausgehend vom
Rumpfteil 4 zur Bohrung 7.1, 7.2 sich in ihrer Dicke leicht

verjungen.

Auf diese Weise kann zusatzliches Gewicht und Material
eingespart werden, wobei zur Kompensation der angreifenden
Krdfte aussen auf einer &dusseren Oberflidche 8.1, 8.2 der
Schenkel 5.1, 5.2 entsprechende Verstarkungsprofile 9
vorgesehen sind, die vorzugsweise kreisringartig und/oder
sternartig den Bereich der Bohrung 7.1, 7.2 im endseitigen

Bereich der Schenkel 5.1, 5.2 verstirken.

Dabei sind vorzugsweise kreisringartige Verstarkungen 9 um
die Bohrung 7.1 vorgesehen, wobei auch eine Verstarkung der
kreisringartigen Verstarkung tibergeht in den

Schneidenhalter 1 bzw. das Rumpfteil 4.

Auf diese Weise ist ein Schneidkdérper R, geschaffen,
welcher gewichtsreduziert ist und gleichzeitig durch die
entsprechend ausgebildeten Verstarkungsprofile 9 einen
Schenkel 5.1, 5.2 schafft, welcher sehr hohen Belastungen
standhdlt.

Im Anschluss an die Schneide 2, vorzugsweise oberhalb von
dieser sind aus dem Rumpfteil 4 des Schneidenhalters
spanabweisende Flachen 10 gebildet, die vorzugsweise in

einem spitzen Winkel verlaufen.
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Unterhalb der Schneide 2 ist ein Verstdrkungsvorsprung 11

gebildet, der mehrere Funktionen besitzt.

An seiner Vorderseite 12 ist dieser ebenfalls mit
spanabweisenden Flachen 10 versehen, die sich in etwa der

Form der Schneide 2 anpassen.

Zudem f{liberragt der Verstérkungsvorsprung 11, gebildet aus
dem Rumpfteil 4 unten die Schenkel 5.1, 5.2 und bildet eine
Verstarkung zur Kraftaufnahme der Krafte, die im Bereich

der Schneide 2 anfallen.

Dabei hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen bei der
vorliegenden Erfindung, eine Ruckseite 13 des
Verstarkungsvorsprungs 11 als Anlageflache far ein
Basisteil 14 zu verwenden, welches der Aufnahme des
Schneidenkdrpers R,, wie es beispielsweise in PFigur 4
dargestellt ist, dient. Dabei Ubergreifen die beiden

Schenkel 5.1, 5.2 das Basisteil 14.

Auf diese Weise wird ein Grossteil der Schneidkrafte, die
an der Schneide 2 im Betrieb anfallen, Uber den
Verstarkungsvorsprung 11 direkt in das Basisteil 4, welches
beispielsweise mit einem Rotor od. dgl. fest verbunden ist,

eingeleitet.

Zwischen den beiden Schenkeln 5.1, 5.2 ist eine weitere
Rlickseite 15 gebildet, die auch der Anlage und
Kraftilbertragung auf das entsprechend ausgeformte Basisteil

14, wie es in Figur 4 angedeutet ist, dient.
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Das Basisteil 14 ist plattenartig ausgebildet und weist
entsprechende Flanken 16 auf, sowie eine entsprechende
Bohrung 17, die beim Aufsetzen des Schneidkérpers R, und
beim Ubergreifen der beiden Schenkel 5.1, 5.2 fluchten,
wobei die Riuckseite 15 des Rumpfteils 4 sowie die Ruckseite
13 des Verstarkungsvorsprungs 11 mit den jeweiligen Flanken
16 des Basisteils 4 bevorzugt formschlissig zur Anlage

kommen.

Die Flanken 16 des Basisteils 4 sind entsprechend der
Geometrie der Rlickseiten 13 und 15 von Verstdrkungsprofil

11 und Rumpfteil 4 angepasst.

Dabei hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen bei der
vorliegenden Erfindung, dass zur optimalen Krafteinleitung
die RlOckseite 13 des Verstarkungsprofils 11 gegeniber einer
Langsachse A, des Schneidkdérpers R, 1in einem stumpfen
Winkel von etwa 90° bis 160°, bevorzugt 125° gebildet

ist.

Auf diese Weise kénnen sehr hohe Krafte auf den
Schneidkérper R,, insbesondere (Uber die Schneide 2
aufgenommen und Uber das Basisteil 14 auf den Rotor od.

dgl. Aufnahme eingeleitet bzw. Ubertragen werden.

Dabei liegt die RUckseite 13 auf der Flanke 16 sowie die
Riickseite 15 des Rumpfteils 4 ebenfalls an der Flanke 16

des Basisteils 14 bundig an.

Damit der Schneidkdérper R, mittels Bolzen, Schrauben od.

dgl. Befestigungsmittel gegeniber dem Basisteil 14 sicher
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-10-
positionierbar und festlegbar ist, ohne dass dieser
verkippt und gleichzeitig eine moglichst grosse

Anlageflidche zur KraftUbertragung gewdhrleistet, hat sich
bei der vorliegenden Erfindung als vorteilhaft erwiesen,
die Riickseite 13 des Verstarkungsvorsprungs 11 gegenuber

der Ruckseite 15 des Rumpfteils 4 ebenfalls in einem

stumpfen Winkel auszubilden bzw. auszuformen, wobei der
Winkel von etwa 125° bis 175°, vorzugsweise 150° gewahlt
ist.

Die Langsachse A, geht in etwa mittig in Langsrichtung
betrachtet durch die Schenkel 5.1, 5.2 als etwa

Halbierende.

Ferner ist von Vorteil bei der vorliegenden Erfindung, wie
es im Ausflhrungsbeispiel gemiss Figur 3 aufgezeigt ist,
dass entsprechende Seitenflachen 18 des
Verstiarkungsvorsprungs 8, wie es in der Unteransicht
dargestellt ist, ausgehend von der Vorderseite 12 zur
Riickseite 13 verjlngt ausgebildet sind und bevorzugt in
einem spitzen Winkel verjlingt auslaufen. Die
Seitenflidchen 18 des Verstdrkungsvorsprunges 11 bilden

einen spitzen Winkle von etwa 15° bis 35°, bevorzugt 25°.

Dabei ist von Vorteil bei der vorliegenden Erfindung, dass
die Rlckseiten 13 und/oder 15 des Verstédrkungsprofils 11
bzw. des Rumpfteiles 4 mit einer Profilierung 19, wie es in
Figur 3 angedeutet ist, versehen sind. Die Profilierungen
19 kénnen nutartig, als winklige Nuten, V-artig, ovalartig,

dreieckartige Nuten Negativ in die Rickseiten 13, 15
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eingeformt sein oder als Positiv in entsprechender Form

herausragen.

Entsprechend angepasst der Form der Profilierungen 19 der
Riickseiten 13 und 15 sind dann die entsprechenden
Stirnseiten der Flanken 16 des Basisteils ausgeformt, so
dass passgenau die Rickseiten 13 und 15 von
Verstérkungsprofil 11 und Rumpfteil 4 am Basisteil 14
formschliissig anliegen und ein Kraftlilbergang optimiert ist.
Hierzu wird gleichzeitig die Seitenstabilitat wahrend des

Einsatzes des Schneidkdérpers erheblich gesteigert.

Dies soll ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung

liegen.
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PATENTANSPRUCHE

Schneidkérper zum Zerkleinern von organischen Stoffen,
organischen Materialien, Bdden, pflanzlichen Kulturen
od. dgl., insbesondere zum Mulchen, Schreddern und
Hacken, welcher mit einem Zerkleinerungsrotor fest oder

wiederlbsbar verbindbar ist,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Schneidkdérper (R,) gegeniber einem Basisteil
(14) mittels einem Befestigungsmittel wverbindbar ist,
wobei das Basisteil (14) eine entsprechende Flanke (16)
aufweist, die mit =zumindest einer der Schneide (2)
abgewandten Rickseite/n (13 und/oder 15) zur

Kraftubertragung in Eingriff steht.

Schneidkdérper zum Zerkleinern von organischen Stoffen,
organischen Materialien, Bdéden, pflanzlichen Kulturen
od. dgl., insbesondere zum Mulchen, Schreddern und
Hacken, welcher mit einem Zerkleinerungsrotor fest
oder wiederldésbar verbindbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass zur Zentrierung des
Schneidkérpers (R,) gegenlber einem Basisteil (14) in
einer Flanke (16) des Basisteils (14) zumindest eine
Profilierung (19) vorgesehen ist, die in etwa mit
einer passenden Profilierung zumindest einer Riickseite
(13 und/oder 15) des Schneidkdérpers (R,) in Eingriff

steht.

PCT/EP2007/005521
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Schneidkdérper zum Zerkleinern von organischen Stoffen,
organischen Materialien, B&den, pflanzlichen Kulturen
od. dgl., inspbesondere zum Mulchen, Schreddern und
Hacken, welcher mit einem Zerkleinerungsrotor fest
oder wiederlosbar verbindbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schneidkdérper (R,) einen
Schneidenhalter (1) aufweist, von dessen Rumpfteil
(4) zweli zueinander beabstandete Schenkel (5.1, 5.2)
abragen, wobei die Schenkel (5.1, 5.2) seitliche

Verstarkungsprofile (9) aufweisen.

Schneidkdérper nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verstarkungsprofile (9) in den seitlichen
Schenkeln (5.1, 5.2), nahe im Bereich der Bohrung
(7.1, 7.2) zur Aufnahme von Befestigungsmittel,

Schrauben, Bolzen od. dgl. vorgesehen sind.

Schneidkérper nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verstarkungsprofile (9)
ringartig um die Bohrung (7.1, 7.2) aussen auf einer
Oberfléche (8.1, 8.2) des Schneidenhalters (R,)

vorgesehen sind.

Schneidkérper nach wenigstens einem der Anspriche 3
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass einesg der
Verstérkungspréfile (9), ausgehend von der Bohrung

(7.1, 7.2) bis zum Rumpfteil (4) ausgeformt ist.

Schneidkérper nach wenigstens einem der Anspriiche 3

bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass weitere
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Verstarkungsprofile (9) ausgehend von der Bohrung

(7.1, 7.2) sternartig nach aussen abragen.

Schneidkdérper nach wenigstens einem der Ansprlche 3
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass um die Bohrung
(7.1, 7.2) eine ringartige Verstarkung als
Verstarkungsprofil (9) gebildet ist, von welcher
sternartige weitere Verstarkungsprofile (9) abragen,

welche in das Rumpfteil (4) einminden.

Schneidkdérper nach wenigstens einem der Anspriche 2
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Basisteil (14)
fest oder wiederldsbar mit einem Rotor oder

Rotorelement verbindbar ist.

Schneidkérper nach wenigstens einem der Anspruche 2
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidkérper
(R,) einen Schneidenhalter (1) bildet, von dessen
Rumpfteil zwei parallel verlaufende Schenkel (5.1,
5.2) mit Bohrungen (7.1, 7.2) fur Verschraubungen,
Bolzen etc. abragen, wobei im Bereich zwischen den
beiden Schenkeln (5.1, 5.2) in einer RUckseite (15) im
Rumpfteil (4) eine Profilierung (19) vorgesehen ist,
die mit einer stirnseitigen Profilierung einer Flanke

(16) des Basisteils (14) passgenau Ubereinstimmt.

Schneidkdérper nach wenigstens einem der Anspriche 2
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Rumpfteil (4)
unterhalb der zumindest einen Schneide (2) ein

Verstidrkungsvorsprung (11) aufweist.

PCT/EP2007/005521
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Schneidkérper nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verstdrkungsvorsprung (11) in
eine Riickseite (15) des Schneidenhalters (1) zwischen
den beiden Schenkeln (5.1, 5.2) des Rumpfteiles (4)
einmindet, wobei der Verstarkungsvorsprung (11) im
Bereich seiner Rlckseite (13) mit einer Profilierung
(19) versehen ist, die entsprechend mit einer
passenden Profilierung der Flanke (16) des Basisteils

(14) zusammenwirkt.

Schneidk®&é4rper nach wenigstens einem der BAnspriche 9
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Rluckseite
(15) des Rumpfteils (4) im Bereich zwischen den beiden
Schenkeln (5.1, 5.2) wund die Rlckseite (13) des
Verstarkungsvorsprungs (11) =zueinander winklig in

einem stumpfen Winkel ( ) verlaufen.

Schneidkdérper nach wenigstens einem der Anspriche 2
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Profilierungen (19) der Rlckseiten (15) des Rumpfteils
(4) und/oder der Rickseite (13) des
Verstidrkungsvorsprungs (11) nutartig, querschnittlich
V-artig, oval, dreieckartig als Negativ eingebrachtes

oder Positiv herausstehendes Profil gebildet sind,

wobei die entsprechenden Profilierungen der
Stirnseiten der Flanken (16) des Basisteils (14) zur
formschllssigen Aufnahme des Schneidkdrpers (R,)

entsprechend dazu passend ausgebildet sind.

Schneidkdérper nach wenigstens einem der Anspriiche 11

bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der

PCT/EP2007/005521
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18.

19.
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Verstarkungsvorsprung (11) an seiner Vorderseite (12)
spanabweisende winklige Fléchen (10) aufweist und =zu
gseiner Ruckseite (13) konisch verjingt verlaufend

ausgebildet ist.

Schneidk6rper nach wenigstens einem der Anspriche 2
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb der
zumindest einen Schneide (2) im Rumpfteil (4)
spanabweisende Flachen (10), mittig zur Schneide (2)
zusammenlaufend, gebildet sind, die vorzugsweise einen

spitzen Winkel bilden.

Schneidkdérper nach wenigstens einem dexr Ansprliche 2
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die an den
Schneidenhalter (1), insbesondere dessen Rumpfteil (4)
anschliessenden  Schenkel (5.1, 5.2) nach innen
gerichtete parallele Oberflichen (8.1, 8.2) aufweisen,
und die Schenkel (5.1, 5.2), ausgehend vom Rumpfteil
(4) zur Bohrung (7.1, 7.2) leicht verjingt auslaufend

ausgebildet sind.

Schneidkdérper nach wenigstens einem der Anspriche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass eine Rlckseite
(13) eines Verstarkungsvorsprunges (11) in einer Achse
(A,,) liegt, die in einem stumpfen Winkel ( ) zu einer
Liangsachse (4,) des Schneidkdérpers (1) ausgerichtet

ist.

Schneidkdrper nach Anspruch 18, dadurch

gekennzeichnet, dass die Liangsachse (A)) in etwa

PCT/EP2007/005521
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22.

23.

24.

-18-

parallel zu den jeweiligen seitlichen, langlichen

Schenken (5.1, 5.2) als Halbierende verl&auft.

Schneidkérper nach Anspruch 18 oder 19, dadurch
gekennzeichnet, dass die Achse (A,) der Rickseite des
Verstarkungsvorsprunges (11l) zur Langsachse (A;) einen
Winkel ( ) von etwa 90° bis 160°, vorzugsweise 125°

einschliesst.

Schneidkdrper nach wenigstens einem der Anspruche 1
bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen einer
Achse (A,) einer Rickseite (15) des Rumpfteils (4)
und der  Achse (AyR) der Ruckseite (13) des
Verstarkungsvorsprungs ein stumpfer Winkel ()

gebildet ist.

Schneidkdérper nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, dass die Achsen (Ay und Ay,) einen
Winkel ( ) von etwa 125° bis 175°, insbesondere 150°

einschliessen.

Schneidkérper nach wenigstens einem der Anspruche 1
bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass Seitenflachen
(18) des Verstarkungsvorsprungs (11) verjlingt sind und

einen spitzen Winkel ( ) bilden.

Schneidkdrper nach Anspruch 23, dadurch
gekennzeichnet, dass die Seitenfléchen (18) des
Verstirkungsvorsprungs (11) einen spitzen Winkel ()

von etwa 15° bis 35°, insbesondere 25° einschliessen.

PCT/EP2007/005521
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1. D Claims Nos.:

because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2. |:| Claims Nos.:

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such an
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

3. D Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box No. III  Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

See Additional Sheet

1. D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims.

2. |Z As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

3. D As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4. D No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

|:| No protest accompanied the payment of additional search fees.
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The International Searching Authority has found that the international
application contains multiple (groups of) inventions, as follows:

1.Claim 1

Cutting body that can be connected to a base part by means of a fixing
means, the base part comprising a corresponding flank which engages
with at least one of the rear sides, which are facing away from the blade,
for transmitting the force.

In this way, force transmission is improved (cf. page 3, paragraph 4).

2.Claim 2

Cutting body, a profiling being provided in a flank of the base part for
centering the cutting body in relation to a base part, said profiling
engaging with a suitable profiling of at least one rear side of the cutting
body.

In this way, the lateral stabilization of the cutting body is improved (cf.
page 3, paragraph 3).

3.Claim 3

Cutting body that comprises a blade holder, two interspaced limbs
protruding from the core part thereof, the limbs comprising lateral
reinforcing profiles.

In this way, the service life is improved during operation and wear is

minimized (cf. page 2, paragraph 4).
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INV. AO01B35/28 A01G23/06 AO1F12/40 B02C18/18 A01F29/20

Nach der Internationalen Patentklassifikation {IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

AO1B AOLG AOIF BO2C

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprilistoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegrifie)

EPO-Internal

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorle* Bezeichtjuﬁg der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X DE 94 02 062 Ul (WILLIBALD GMBH ' 1,2,9,
MASCHINENFABRIK [DET) - 11,14,15

23. Juni 1994 (1994-06-23)

Seite 3, Zeile 12 - Seite 4, Zeile 15;
Abbildungen ' .

X US 6 176 445 B1 (SHINN RICKEY D [UST) ‘ ‘ 1,2,9,14
, 23. Januar 2001 (2001-01-23) ‘ ‘
Spalte 4, Zeile 9 - Zeile 41; Abbildungen
1,3,4 \

X DE 93 12 059 Ul (BETEK BERGBAU & : 1,3-5,9
HARTMETALL [DEI)

20. Januar 1994 (1994-01-20)

Seite 5, Absatz 4 - Seite 7, Absatz 2;
.Abbildungen

-/

Weiltere Verdifentiichungen sihd der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentiichungen  : ™ S%ﬁterde Ve‘gbffept__lic}&u?g, die r}_eflfgh g.e'r]n inte&natiqnlaler& An'mdeldedatum
A" Verbfientlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdfientlicht worden ist und mit der

aber nicht als besonders bedeutsam anzusshen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versténdnis des der

. ) . \ Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

"E' alteres Dokument, das jedoch erst amoder nach dem internationalen Theorie angegeben ist

Anmeldedatum verdffentlicht worden ist *X* Vertfientlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Exfindung
*L* Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritiitsanspruch zweifelhaft er— kann ailein auigrund dieser Verdifentlichung nicht als neu oder auf

scheinen zu lassen, oder durch die das Verdtfentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden wys yerstientlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
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eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist .

*P* Versifentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
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Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erfordetlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X

X,P

X,P

US 2002/169011 A1l (WILSON JOHN EDWARD
[UST) 14. November 2002 (2002-11-14)
Absatz [0017] - Absatz [0019]; Abbildungen
2,3

EP 1 232 683 A (CLAAS SELBSTFAHR
ERNTEMASCH [DED)

21. August 2002 (2002-08-21)

Spalte 5, Zeile 41 - 7eile 58

Absatz [0027]

Absatz [0033]; Abbildungen 5,6

WO 2006/079207 A (GYRO TRAC INC [CAJ;
GAUDREAULT DANIEL [UST1)

3. August 2006 (2006-08-03)

Absatz [0071]1 - Absatz [0073]; Abbildungen
18-21

US 2007/095431 A1 (CUMMINGS ALAN E [USD)
3. Mai 2007 (2007-05-03) ‘

Absatz [0039] - Absatz [0040]; Abbildungen
3b,3c
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6. Marz 1928 (1928-03-06)
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Internationales Aktenzelchen
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/EP2007/005521
Feld Nr. I Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

Geman Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fiir bestimmie Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behdrde nicht verpflichtet ist, namiich

2. D Anspriiche Nr.
- weill sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, dle den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre—~
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeflihrt werden kann, namilich

3. D Anspriche Nr. :
well es sich dabei um abhéngige Anspriiche handslt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il 'Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese internationale Recherchenbehtrde hat festgestelit, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthait:

siehe Zusatzbiatt

Da der Anmelder alle erforderlichen zusétzlichen Recherchengebithren rechizeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenberlcht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

-

2. m Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
zusétzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hitte, hat die Behérde nicht zur Zahlung solcher Geblinren aufgefordert.
3. Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusétzlichen Recherchengebtlihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich

disser internationale Recherchenbericht nur auf dle Anspriche, fir die Geblhren entrichiet worden sind, namlich auf die
Ansprtiche Nr.

4, D Der Anmelder hat die erforderlichen zusitzlichen Recherchengebiihren nicht rechizeitig entrichiet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrénkt sich daher auf die in den Angprichen zuerst erwdhnte Erfindung; diese ist in folgenden

Anspriichen erfasst:
Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zus#tzlichen Recherchengebiihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebihr gezahit.

D Die zuséatzlichen Recherchengebilhren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahit,
ledoch wurde die entsprechende WiderspruchsgebUhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

D Die Zahlung der zusitzlicher Recherchengebiihren erfalgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (Abril 2005)




Internationales Aktenzeichen PCT/EP2007 /005521

WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Die internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthdit,
namlich:

1. Anspruch: 1

Schneidkérper, welcher gegeniiber einem Basisteil mittels
einem Befestigungsmittel verbindbar ist, wobei das Basisteil
eine entsprechende Flanke aufweist, die mit zumindest einer
der Schneide abgewandten Ruckse1ten Zur Kraftubertragung in
Eingriff steht.

Auf dieser Weise erfolgt eine verbesserte Kraftubertragung
(vgl. Seite 3, Absatz 4).

2. Anspruch: 2

‘Schneidkdrper, wobei zur Zentrierung des Schneidkdrpers
gegeniber einem Basisteil in einer Fianke des Basisteils
zumindest eine Profilierung vorgesehen ist, die in etwa mit
einer passenden Profilierung zumindest e]ner Riickseite des
Schneidkdrpers in Eingriff steht.

Auf dieser Weise erfolgt eine verbesserte
Se1tenstab1]1s1erung des Schne1dkorpers (Seite 3, Absatz 3)

3. Anspruch: 3

Schneidkdrper, welcher einen Schneidenhalter aufweist, von
dessen Rumpfteil zwei zueinander beabstandete Schenke1
abragen, wobei die Schenkel seitliche Verstarkungsprof11e
aufweisen.

Auf dieser Weise w1rd die Standzeit im Betrieb erhoht, sow1e
Verschleiss minimiert (Seite 2, Absatz 4).
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