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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzenia do sa-
moczynnego nawijania zespolu cewek przeznaczo-
nych do maszyn i aparatéw elektrycznych, zwla-
szcza silnikéow elektrycznych, w ktéorym po nawi-
nigciu zadanej liczby zwojéw na jeden z szablo-
néw zespolu nastepuje samoczynne przerzucenie
drutu nawojowego na kolejny szablon sasiedni bez
zatrzymania urzadzenia.

W zaleznosci od rodzaju i rozmiaréw produkeji
maszyn i aparatéw elektrycznych wyposazonych
w cewki stosuje sie rézne nawijarki o konstrukcji
w mniejszym lub wiekszym stopniu zautomatyzo-

wanej. W cyklu roboczym nawijania cewek jednym

z dluzszych etapéw jest wymiana kolejnych szablo-
néw z nawinietymi cewkami i zwigzany z tym

" post6j calego urzadzenia. Ze wzgledow ekonomicz-

nych zagadnienie to stanowi odpowiedni kierunek
opracowan konstrukcyjnych tych urzadzen. W tym
celu w znanych nawijarkach wprowadza sie jedno-
cze$nie do glowicy nawijajgcej zespdt kilkunastu
szablonéw polgczonych odpowiednimi listwami 13-
czacymi, jak to na przyklad opisano w opisie pa-
tentowym Nr 45159, a nastepnie nawija sie na nich
poszczegblne cewki o proporcjonalnej do ilosci
obrotéw glowicy liczbie zwojéw, ktéra jest usta-
lana przez obslugujacego nawijarke za pomocg od-
powiedniego licznika ilo§ci obrotéw. Dla przyspie-
szenia procesu nawijania, w tego rodzaju nawijar-
kach stosuje sie réwniez dwa zespoly nawijajace,
ktére doprowadzajg jednocze$nie druty nawojowe
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do dwoéch szablonéw, przy czym liczba zwojéw obu
cewek jest okreS§lana jednym licznikiem.

Chociaz opisana konstrukcja nawijarki jest bar-
dziej korzystna dla seryjnej produkcji cewek od
innych znanych rozwigzan, gdyz umozliwia w przy-
blizeniu dwukrotne skrécenie czasu nawijania oraz
postoju urzadzenia, to jednak nie gwarantuje pel-
nej automatyzacji cyklu nawijania przygotowane-
go zespolu szablonéw.

Po nawinieciu na szablonie cewki lub dwéch ce-
wek w przypadku zastosowania dwé6ch ukladéw
nawijajagcych, trzeba zatrzymaé nawijarke, prze-
tozyé druty nawojowe do sasied:{h szablonéw,
a nastepnie po skasowaniu wskazan licznika mozna
przystapi¢ do nastepnego etapu uzwajania dalszych
szablonéw zamocowanego w glowicy zespotu. Po-
nadto opisany typ urzadzer odznacza sie tg zasad-
nicza niedogodno$cia, Zze w procesie nawijania ab-
sorbuje bardzo uwage obslugujacego personelu cig-
gla obserwacja licznika, a zwlaszcza w koncowej
fazie nawijania, tj. wtedy, kiedy liczba nawinie-
tych na szablon zwojéw zbliza sie do wymaganej
liczby zwojéw cewki.-

Urzadzenie do samoczynnego nawijania zespolu
cewek bedace przedmiotem niniejszego wynalazku
jest pozbawione wymienionych wad znanych na-
wijarek dzieki temu, Zze zastosowano w nim me-
chanizm stuzacy do automatycznego przekladania
drutu nawojowego z jednego szablonu do nastep-
nego, az do nawiniecia wszystkich cewek na zamo-
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cowanych w- zespole szablonach, przy czym ilo$§é
zwojow cewek jest dowolnie regulowana odpowied-
nim doborem przekladni k6t zebatych ukladu prze-
kladniowego. Ponadto w urzadzeniu wedlug wy-
. nalazku mozna zastosowaé w znany sposéb dwa
- uklady nawijajace do jednoczesnego nawijania
dwéch cewek, ‘
Urzadzenie wedlug wynalazku obja$nione bedzie
szczegoélowo na podstawie przykladowego wykona-

nia zilustrowanego na rysunku, na ktérym fig. 1

priédstawia schematyczny widok calego urzadze-

nia, iy 2 — przekréj w plaszczyZnie A—A z fig. 1
. ukladu przekladniowego, ustalajacego liczbe zwo-
jéw nawijanych cewek, fig. 3 — ten sam uklad
w widoku, a fig. 4 — mechanizm do przesuwania
ukladu nawijajgcego.

Na stole 4 jest umocowana skrzynia przekladnio-
wa 3, w ktérej jest ulozyskowane wrzeciono 2 za-
konfczone z jednej strony kotem pasowym 1, napg-
dzanym silnikiem elektrycznym, a z drugiej strony
uchwytem 41 zespolu szablonéw 38. W osi wrzecio-
na 2 po przeciwleglej stronie stolu 4 znajduje sie
przesuwny konik 7 zaopatrzony w obrotowy kiet 6
odciagany usprezynowanym ukladem dzwignio-
wym 5. Pomiedzy uchwytem 41 oraz klem obro-
towym T mocuje si¢ zesp6l o dowolnej liczbie sza-
blonéw 38 uwarunkowanej dlugo$cig stolu, o do-

wolnych ksztaltach; ktére sa nalozone na ksztatto-

wy (na przyklad kwadratowy) sworzen 39 i zaci-
$niete nakretka 40. Druty nawojowe przeznaczone
do nawijania poszczegélnych szablonéw, rozwijane
z nieuwidocznionych na rysunku dwéch szpul za-
. opatrzonych w znany ukiad hamulcowy, sg prowa-
dzone przez profilowane koétka 8 i 9 ulozyskowane

obrotowo na wspornikach 10, przy czym elementy

te tworza dwa oddzielne uklady nawijajace jak to
uwidoczniono na fig. 1. Wsporniki 10 przymoco-
wane do. listwy zebatej 11 wspélpracuja suwliwie
z dwoma prowadnicami 12 osadzonymi w podpo-
rach ‘21, ktérych podstawy sa przymocowane do
stolu 4 urzadzenia.

Listwa zebata 11 wraz z dwoma zamocowanymi
do niej ukladami nawijajgcymi wspéipracuje z me-
chanizmem przesuwajacym za pomocy zapadki 15
doc1skane1 do® listwy 11 sprezyng 19. Mechanizm
przesuwajacy sklada sie z elektromagnesu 13 'za-
opatrzonego w ruchoma zwore 16, linki ciegnowej
14, przewleczonej przez bloczek 42 oraz pfzemie-
szciajgéego sie w prowadnicy 32 suwaka 17, kt6-
Iy z JedneJ strony polaczony jest z napieta sprezy-
nq 18, a_z drugiej strony zaopatrzonej w zapadke
15 Jest polaczony z lmkq 14,

Zaleznie od wymaganeJ szeroko$ci cewki dobiera
si¢ odpowiednio podzialke a uzebienia listwy 11
oraz reguluje sie nieuwidocznionymi na rysunku
: érubgmi'ustalajacymi kat ruchu zwory 16 w taki
sposéb, aby wielko§¢ tuku po ktérym przemieszcza
si¢ punkt zaczepienia linki 14 ze zworg 16 odpo-
wiadala tej podzialce a. Praca mechanizmu prze-
kladniewego polega na tym, ze przez zwarcie sty-
kéw. 31 za. pomoca . ukladu przekladniowego, ktéry
znajduje sie w skrzyni przekladniowej 8 i ktory
bedzie objasniony w dalszej czgéci opisu, zamyka
si¢ obwéd elektryczny, zasilajacy elektromagnes 13,
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wskutek czego nastepuje przyciggniecie zwory 16,
odcigganej w jej gérne polozenie przez sprezyne 18
poprzez suwak 17 i linke ciegnowsa 14. Przyciggnie-
cie zwory 16 wraz z linkg 14 powoduje przemie-
szczenie sie suwaka 17 o podzialtke a, a wraz z nim
zazegbionej z zapadkg 15 listwy zebatej 11 z przy-
mocowanymi ukladami nawijajagcymi. Po zaniku
napiecia na elektromagnesie 13 wskutek mechani-
zmu przesuwajacego do potozenia spoczynkowego
pod dziataniem napietej sprezyny 18, przy czym
uklad ten wykonuje ruch wsteczny o podzialtke a
w -stosunku do ruchu listwy zebatej 11. Przesunie-
ciu sie suwaka 17 w stosunku do unieruchomionej
listwy zebatej 11 towarzyszy ugiecie sie sprezyny 19
wspéipracujacej z zapadka. 15, przy czym spos6b
unieruchomienia tej listwy opisany bedzie w dalszej
cze$ci opisu.

Znajdujacy sie w skrzyni przekladniowej 3 uklad
przekladniowy przedstawiony jest na fig. 2 i 3. Na
wrzecionie 2 jest zamocowany §limak 25 wsp6ipra-
cujacy ze $limacznica 24, ktéra napedza uklad két
zebatych 23, 22, przy czym dob6r przelozenia tych
elementéw decyduje o liczbie zwojéw nawijanych
cewek. Do kola zebatego 22 jest dociskana za po-
moca nakretki 27 tarcza 26, ktéra jest zaopatrzona
w kolki 28. Wskutek ruchu obrotowego kola zeba-
tego 22, a wraz z nim tarczy 26, znajdujace sie na
niej kotki 28 naciskajg diwignie 29 obracajaca sie
w osi 30, ktéra powoduje zwarcie lub rozwarcie
styk6éw 31, wspélpracujgcych w uprzednio opisany
sposéb z mechanizmem przesuwajacym.

Na fig. 4 przedstawiono uklad do unieruchamia-
nia listwy zebatej 11. W tym celu listwa zebata 11
jest zaopatrzona w dodatkowe uzebienie 34 o po-
dzialce a lecz o profilu odwréconym w stosunku
do profilu 37, ktére wspélpracuje z suwaczkiem 34
odcigganym sprezyna 36. Ponadto suwak 17 posiada
weglebienie 35 o wysoko$ci b, odpowiadajgcej wy-
soko$ci zebéw 34. Uklad elementéw z fig. 4 przed-
stawia chwile, w ktérej elektromagnes 13 w opisa-
ny spos6b spowodowal przesuniecie listwy zebatej
11 w kierunku strzalki B o odcinek a.

Po przemieszczeniu sie kotk6w 28 tarczy 26 i roz-
warciu stykéw 31 nastepuje zanik napiecia na elek-
tromagnesie 16 wskutek czego sprezyna 18 odcigga
suwak 17 dzieki §lizganiu sie zapadki 15 po profilu
z¢ba 37, przy czym powrét listwy 11 wraz z zapad-
ka 15 jest uniemozliwiony suwaczkiem 34, ktéry
opiera sie o garb zeba 34. Z chwilg kiedy suwak 17
cofnie si¢ o podzialke a i zapadka 15 przeskoczy
do sgsiedniego zeba, suwak 34 trafiajac na wgle-
bienie 35 zostanie odciagniety sprezyna 36 zwalnia-
jac uzebienie 34, dzieki czemu jest mozliwy ponow-
ny cykl przesuwu listwy 11 w kierunku strzatki B
i wraz z nim ukladu nawijajacego. Po nawinieciu
wszystkich szablonéw 388 zadziala krancowy wy-
lacznik 20, ktérego ramie zderzakowe jest naciska-
ne czolem K listwy 11. .

Dla uwypuklenia istoty wynalazku w opisie przé-
ktadowego wykonania urzgdzenia do samoczynnegp
nawijania zespolu cewek pominieto caly szereg
szczegbtéw, ktére wystepujg w znanych rozwigza-
niach nawijarek nie wymagajg blizszego obja$nie-
nia.
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

5 .
Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnego nawijania zespolu

cewek przeznaczonych do maszyn i aparatéw
elektrycznych, zwlaszcza silniké6w elektrycznych,
zaopatrzone w napedzang silnikiem elektrycz-
nym glowice przystosowang do mocowania ze-
spolu dowolnej liczby szablonéw uwarunkowa-
nej odlegto$cia kla obrotowego od czola glowicy,
ktére zawiera dwa niezalezne uklady nawijajg-

ze mechanizm przesuwajacy sklada sie z stero-
wanego stykami (31) - elektromagnesu 13 z ru-
choma zwora 16, linki ciegnowej (14) przewle-
czonej przez bloczek 42 oraz przemieszczajgcego

- sie w prowadnicy (32) suwaka (17), ktéry z jed-

nej strony jest polaczony z napinang sprezyng
(18), a z drugiej strony zaopatrzony w zapadke
(15) dociskang do listwy zebatej (11) sprezyne
(19) z linkg ciégnowa 14 zamocowang do ruchor

10
ce, umozliwiajace jednoczesne nawijanie dwéch rfiej zwory 16, przy czym ruch katowy tej zwo-
cewek znamienne tym, ze jest wyposazone w ele- ry jest regulowany $§rubami ustalajgcymi w taki
ment zliczajacy wymagang liczbe zwojow cewek sposob, aby wielko§é luku po ktérym przemie-
nawijanych na zamccowanym na ksztaltowym szcza si¢ punkt zaczepienia linki ciegowej (14) -
sworzniu (39) zespole szablonéw (38), ktérym jest 15 ze zworg (16) odpowiadal tej podzialce (a).
ukiad przekladniowy, wspéipracujacy za pomo- . Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
cg zwieranych i rozwieranych stykéw (31) z me- -2e mechanizm przesuwajacy jest zaopatrzony
chanizmem przesuwajacym, przeznaczonym do w uklad unieruchamiajacy listwe zebatg (11),
samoczynnego przesuwania ukladéw nawijaja- a wraz z nig zamocowane do niej uktady nawi-
cych o podziatke a odpowiadajaca szerokosci na- jajace, skladajacy sie z suwaczka (34) odciggane-
wijanej cewki. go sprezyna (36) i wspélpracujacego z dodatko-

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze wym uzebieniem (34) listwy (11) o profilu od-
uklad przekladniowy umieszeczony w skrzyni wréconym w stosunku do profilu zeb6éw (37) oraz
przekladniowej (3) sklada sie ze §limaka (25) za- z wglebieniem (35) suwaka (17), ktérego wysokosé
mocowanego do wrzeciona (2) i §limacznicy (24) o5 (b) odpowiada wysokoSci zeb6ow (34).

wspoélpracujgcej z zespolem kot zebatych (23, 22)
oraz tarczy (26) dociskowej nakretka (27) do ko-
la zebatego (22), ktéra to tarcza zawiera dwa
kolki (28) wspélpracujace za pomocg diwigni
(R9) z ukladem stykéw (31), przy czym dobér
przelozenia element6éw (22, 23, 24 i 25) decyduje
0 nawijanej liczbie zwojow na szablony (38).

30

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 4, znamienne

tym, Ze jest zaopatrzone w znany sposéb w wy-
lgcznik krancowy (29), ktérego ramie zderzakowe
wspblpracuje z czolem (K) listwy zebatej (11) po
nawinieciu wszystkich szablonéw (38) zamocowa-
rego zespolu.

Fig.1
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