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@ Distributeur d’éléments minces et souples empilés, pour boites-cartouches de grande hauteur.

La présente invention concerne un distributeur d'éléments
minces et souples empilés dans une boite-cartouche, du type
défini par la revendication 1 du brevet principal n° 85 04725.

Selon linvention, les moyens de mise en charge compren-
nent au moins un pied extensible 16 par lequel la plaque de
compression 15 est réunie & une surface dappui 10 de la
monture de support 9, une ou plusieurs butées 33 qui sont
formées sur la monture de support & distance de la surface
d'appui de celle-ci et contre lesquelles la boite-cartouche 1
vient s'appliquer par la face d'accés & son contenu 2, et des
moyens de commande 24 de l'allongement du ou des pieds
extensibles 16, aptes 4 les solliciter en permanence vers leur :
position d'extension maximale dans laquelle ils couvrent au 21a,'21h (o
moins la distance séparant la ou les butées 33 de la surface L
d'appui 10 de la monture de support 9.

Application & la distribution de sacs en matiére plastique
dans les supermarchés.
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Distributeur d'éléments minces et souples empilés, pour boltes-cartouches

de grande hauteur

Le brevet frangais n° 85 04725, auquel le présent certificat d'addition est
rattaché, se rapporte & un distributeur d'éléments minces et souples,

et notamment de sacs en matiére plastique, du type comprenant une boite-
cartouche dans laquelle plusieurs de ces é1léments sont maintenus sous la forme
d'un empilage, entre le fond de ladite boite et une face d'accés 3 son contenu

susceptible d'étre partiellement ouverte, et une monture de support de la boite
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portant une plaque de compression et des moyens de mise en charge destinés
a maintenir la bolfte en appui, par son fond, contre la plaque de compression
et a solliciter ces deux dernidres 1l'une vers l'autre, le fond de la boite
étant, au moins en partie, déplacable vers ladite face d'accés de

celle~ci, sous l'application d'une pression.

Dans ce distributeur, dans lequel la partie déplacable du fond de la
boite-cartouche est constituée de préférence par une zone prédécoupée
susceptible de rompre, les moyens de mise en charge interviennent pour, en
coopération avec la plaque de compression, provoquer la rupture de cette
zone prédécoupée et ainsi maintenir en permanence sous pression l'empilage
d'éléments minces et souples, quelle que soit sa hauteur, si bien que 1l'on
peut, sans probléme, toujours retirer un i un ces éléments de la bolte-car-
touche, que celle~ci soit pleine, a moitié pleine ou méme presque vide.

Selon une premiére version de ce distributeur, les moyens de mise
en charge comprennent des organes élastiques, et en particulier des lames-
ressorts, qui sollicitent l'une vers l'autre la plaque de compression et la
boIte-cartouche maintenue & son contact.

Bien qu'étant simple de conception et donc facile et peu coiliteux 2
fabriquer, le distributeur conforme 4 cette premidre version s'est avéré
étre inéfficace dés que la bolte-cartouche dépasse une certaine hauteur
et ce, 4 cause de 1l'amplitude de débattement limitée des organes élastiques.

Pour remédier 3 cet inconvénient, la présente invention propose une

deuxiéme version du distributeur d'éléments minces et souples du type spécifié

en préambule, qui se caractérise en ce que ses moyens de mise en charge
comprennent au moins un pied extensible par lequel la plaque de compression
est réunie a4 une surface d'appui de la monture de support, une ou plusieurs

butées qui sont formées sur la monture de support 3 distance de la surface
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d'appui de celle-ci et contre lesquelles la bolte est susceptible de venir
s'appliquer par la face d'accés & son contenu, et des moyens de commande
de 1l'allongement du ou des pieds extensibles, aptes & les solliciter en
permanence vers leur position d'extension maximale dans laquelle ils couvrent
au moins la distance séparant la ou les butées de la surface d'appui de la
monture de support.

Bien qu'étant limités en longueur dans leur position d'extension
maximale, ces pieds extensibles soumis & 1'action de moyens de commande
extérieurs présentent une amplitude de débattement nettement plus grande
que celle des organes élastiques auto-extensibles classiques et en tout cas
suffisante pour que, si le distributeur selon 1'invention est chargé avec une
bolte d'éléments minces et souples empilés de grande hauteur, supérieure
a la normale, une compression permanente soit exercée sur l'empilage .

Selon un mode de réalisation qui sera retenu - titre préférentiel
de par sa simplicité de conception et de fabrication, le pied extensible
présente la forme d'un parallélogramme déformable qui est relié, au niveau
d'une premiére articulation, a la surface d'appui de la monture de support,
et, au niveau d'une deuxiéme articulation opposée i la premiére, i la face
en regard de la plaque de compression, les moyens de commande d'allongement
étant constitués par au moins un organe réctractable de rappel agissant
entre les troisiéme et quatriéme articulations du parallélogramme déformable,
pour les rapprocher constamment lune de l'autre et donc provoquer l'effet
d'allongement progressif du pied extensible, grice auquel une pression per-
manente sera maintenue sur l'empilage au fur et a mesure que celui-ci diminuera
de hauteur.

En vue d'une répartition la plus uniforme possible de la pression
exercée sur cet empilage, le distributeur selon 1l'invention comprendra deux pieds
extensibles identiques et paralléles en forme de parallélogrammes déformables disposés
respectivement au voisinage de deux extrémités opposées de la plaque de compres-
sion et réunis 1'un & 1'autre par au moins deux axes de liaison sensiblement
paralléles 2 cette dernidre, dont les extrémités constituent les troisiémes
et quatriémes articulations des deux pieds extensibles en forme de parallé-
logrammes déformables, ces deux axes de liaison étant reliés par plusieurs
organes rétractables de rappel, lesquels seront de préférence constitués par

des ressorts hélicofdaux travaillant en traction.
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Par ailleurs, le parallélisme de la plaque de compression vis-i-vis
de l'empilage est maintenu grace 3 un ensemble de guidage comprenant un
organe en forme de tige'et un manchon qui s'étendent respectivement a angle
droit, l'un sur la surface d'appui de la monture de support et l'autre sur
la face en regard de la plaque de compression, et qui sont montés A coulisse-
ment libre l'un dans l'autre.

Selon une autre caractéristique de 1'invention, la plaque de compression
porte un levier de traction dirigé vers la surface d'appui de la monture
de support et sur leguel on peut agir 3 1'encontre de la force des organes de rappel
pour amener  la plaque de compression dans sa position d'extension minimale
dans laquelle elle se trouve en dehors du logement de la boite-cartouche,
cette disposition ayant bien entendu pour but de permettre 1'introduction
de la boite-cartouche dans le distributeur.

Conformément & un deuxiéme mode de réalisation de 1'invention qui,
bien qu'étant plus cofiteux & mettre en oeuvre que le premier, peut &tre
avantageux lorsque l'on souhaite qu'une pression constante soit appliquée sur
l'empilage d'éléments minces et souples, quelle que soit sarhauteur; le
pied extensible est formé par un vérin et les mbyens de commande d'allongement
sont constitués par une source de fluide sous pression raccordée au vérin 7
par l'intermédiaire d'une soupape d'arrét.

En outre, dans 1'un et l'autre des deux modes de réalisation susmention-
nés de l'invention, la monture de support sera, pour des facilités de construc-
tion, constituée par un boitier qui présente une paroi de fond formant 7 '
ladite surface d'appui et une face ouverte opposée a celle~ci et bordée, au moins en
partie, par un ou plusieurs rebords rentrants qui constituent la ou les butées, ce boltier
comportant en outre une ouverture latérale d'insertion de la boite~cartouche.

De préférence, 1'ouverture latérale d'insertion est délimitée par le ou les
rebords rentrants et par deux glissiéres sensiblement par*éllélesé ces derniers, '
portées par la paroi intérieure du boitier, ces glissi&res assurant tout &
la fois le guidage de la bolte-cartouche lors de son insertion dans le
boitier et son maintient en place dans celui-ci jusqu'a ce que la plaque de
compression entre en .action. _ N

La présente invention va maintenant &tre déerite plus en détails,.

mais sans caractére limitatif, en référence au dessin annexé, dans lequel :

- la figure 1 est une vue en coupe transversale d'une boite-cartouche
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de sacs en matiére plastique, faisant partie du distributeur conforme 2
1'invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective d'un premier mode de réalisation
de ce distributeur, sans sa bolte-cartouche ;

- 1la figure 3 est une vue en coupe effectuée selon la ligne ITI-IIT
de la figure U4, le distributeur étant chargé avec une boite ~ cartouche ;

- la figure 4 est une vue en coupe effectuée selon la ligne IV-IV de
la figure 3 ; et

- la figure 5 est une vue en coupe, analogue & la figure 4,d'un deuxiéme
mode de réalisation du distributeur selon 1l'invention.

En se référant & la figure 1, on va tout d'abord déecrire une boite-
cartouche 1 destinée & &tre incorporée dans le distributeur objet de l'inven~
tion.

Comme on peut le voir, cette boite-cartouche 1 est, de maniére connue

_en soi, une bolte parallélépipédique de grande hauteur en carton rigide, dont

la face supérieure 2 présente une section centrale prédécoupée qui peut
étre arrachée pour donner accds au contenu de la boite 1, celui-ci étant en
1'occurrence un empilage de sacs en matiére plastique 4 repliés individuelle-
ment sur eux-mémes, sur une courkte partie de leur longueur, camme cela est
visible en 5. Cet empilage 4 est maintenu en compression entre la face supé-
rieure 2 de la boite et le fond 6 de celle-ci, qui, selon l'invention, compor-
te une zone prédécoupée rectangulaire 7 dont l'utilité sera vue plus loin.
Dés lors, a travers l'ouverture 8, découverte sur la face supérieure 2 de la
boite 1 aprés arrachement de la section prédécoupée , cn peut glisser la
main M sous la partie repliée 5 du sac situé en haut de l'empilage 4 et le
tirer hors de la boite 1. On peut ainsi extraire un & un les sacs sans entrai-
ner les autres.
Toutefois, au~fur-et-a-mesure que 1l'empilage ¥ diminue de hauteur, il de-
vient de plus en plus difficile de saisir et d'extraire les sacs individuellement.
Pour remédier & cet inconvénient, la présente invention propose un
distributeur dont un premier mode de réalisation va maintenant &tre décrit
en référence aux figures 2 a 4.

Ce distributeur présente extérieurement la forme d'un boitier parallélépipé-
dique 9 en tdle ou en matiére plastique, ayant sensiblement les mémes '

dimensions latérales que la bolte-cartouche 1.
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Plus précisément, ce boltier se compose d'une paroi de fond 10 et de
quatre parois latérales 11 & 14, dont l'une 11 est nettement moins haute
que les autres, la sixiéme face du boitier 9, opposée & la paroi de fond 10,
étant ouverte.

Selon la caractéristique premidre de l'invention, une plaque de com~
pression 15, ayant des dimensions inférieures a celles de la zone prédécoupée
7 du fond 6 de la boite-cartouche 1, est montée sur la paroi de fond 10 du
boitier 9 et parallélement & celle~ci, par l'intermédiaire d'un pied extensible 16.

Dans le mode de réalisation exemplifié par les figures 2 & 4, ce pied
extensible 16 est formé de deux parallélogrammes déformables identiques et
paralldles 17, 18, qui sont situés respectivement au voisinage de deux extré-
mités opposées de la plaque de compression 15 et qui sont réunis l'un &
l'autre par quatre axes de liaison 19, 20, 21, 22 sensiblement paralléles &
cette derniére, les extrémités 19a, 20a, 21a ou 22a et 19b, 20b, 21b ou 22b
de chacun de ces axes de liaison formant & chaque fois deux articulations
en vis-a-vis des deux parallélogrammes déformables 17, 18.

Comme le montre mieux la figure 3, deux axes de liaison opposés 19 et
21 sont fixés respectivement sur la face inférieure de la plaque de compres-
sion 15 et sur la paroi de fond 10 du boitier 9, par des pattes de support
23, tout en étant positionnés dans un plan médiateur de la plaque de compres-
sion 15. Par ailleurs, en se référant & la figure 4, on peut voir qu'entre
les deux autres axes de liaison 20 et 22, qui s'étendent quant & eux dans un
plan paralléle & la plaque de compression 15, sont tendus deux ressorts
hélicoldaux 24, chacun d'eux étant éloigné d'un parallélogramme déformable
respectif 17 ou 18 d'une distance sensiblement égale au quart de la longueur
d'un axe de liaison.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention, une tige de guidage
25 est fixée & angle droit scus la plaque de compression 15 entre l'un des
parallélogrammes déformables 18 et le bord le plus proche 26 de la plaque
de compression. Cette tige de guidage 25, qui s'étend dans le plan des deux
axes de liaison 19 et 21, s'engage a coulissement libre dans un manchon
27 qui se dresse & angle droit sur la paroi de fond 10 du boitier 9.

A 1l'opposé de la tige de guidage 25, c'est-a-dire entre le second
parallélogramme déformable 17 et le bord correspondant 28 de la plaque de

compression 15, celle-ci porte un levier de traction 29 s'étendant vers la
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paroi de fond 10 du boltier 9, lui-aussi dans le plan des axes de liaison
19 et 21. Ce levier de traction 29 est par ailleurs coudé pour s'étendre

a l'extérieur du boitier 9, & travers une fente 30 ménagée dans la paroi 11
de celui-ci et paralléle 3 1la tige de guidage 25. Le levier de traction 29,
qui se termine par une boule de préhension 31, peut en outre pivoter dans
un plan paralléle & la paroi 11 du boftier 9 et la fente 30 présente un cran
latéral 32, & son extrémité proche de la paroi de fond 10 de ce dernier.

En revenant & la figure 2, on peut encore voir que la face ouverte du
boitier 9 est bordée par un rebord continu 33 qui s'étend & angle droit vers
1tintérieur du boftier, au sommet des trois parois latérales de grande hau-
teur 12, 13 et 14 de celui-ci. Parallélement 2 ce rebord 33, deux glissiéres
34, 35 s'étendent dans un méme plan & 1'intérieur du boitier, sur toute la
longueur de ses parois latérales 12, 14 perpendiculaires i sa paroi basse 11
et a méme hauteur que le bord supérieur de cette derniére, ces glissiéres
34, 35 laissant subsister entre elles un passage plus large que la plaque
de compression 15. Avec le rebord 33, les glissiéres 34, 35 délimitent en
outre, dans le plan de la paroi basse 11 du boitier 9, une ouverture latérale
36 sensiblement de méme largeur que la boite-cartouche 1, cette ouverture
permettant d'introduire cette dernidre dans le boltier.

Mais avant d'introduire la bofte-cartouche 1 dans le boitier 9, il
faut commencer par abaisser la plaque de compression 15 au-dessous des
glissiéres 34, 35. Pour ce faire, on enfonce le levier coudé 29 Jjusqu'au
bas de la fente 30, & l'encontre de la force de rappel des ressorts 24 agis-
sant entre les axes de liaison 20 et 22 du pied extensible 16, et on le fait
pivoter sur le coté pour l'amener en prise dans le cran 32.

La plaque de compression étant ainsi bloquée en position basse, on
engage la bolte-cartouche 1 & travers 1'ouverture d'insertion 36 du boitier
9, en la faisant reposer sur les glissidres 34, 35 par son fond 6 et en la
poussant tout contre la paroi opposée 13 du boitier 9, la zone prédécoupée
7 du fond 6 de la bolte-cartouche étant alors parfaitement centrée par rapport
a la plaque de compression 15 qui se trouve au-dessous. Puis on arrache la
section prédécoupée de la face supérieure 2 de la boite-cartouche 1 pour
mettre & jour 1'ouverture 8 d'accds au contenu de cette derniére, aprés quoi
on libére le levier coudé 29 en le faisant pivoter hors du cran 32.

Dés lors, les ressorts 24 entrent en action et rappellent l'un vers
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1'autre les axes de liaison 20 et 22 du pied extensible 16 qui, de par la
déformation en hauteur des parallélogrammes 17, 18 entretenue parrles ressorts
24, s'allonge et repousse la plaque de compression 15 contre le fond 6 de la
bolte~cartouche 1. Celle-ci est alors plaquée par sa face supérieure ouver-
te 2 contre le rebord 33 et la zone prédécoupée 7 de son fond se rompt sous
la poussée de la plaque de compression 15. D&s cet instant, l'empilage 4, qui
diminue progressivement de hauteur au-fur-et-3-mesure gue l'on extrait des
sacs de la boite 1, est en permanence comprimé contre la face ouverte é de
cette derniére par la plaque de compression, et l'on remédie de cette
fagon a 1'inconvénient évoqué plus haut. ' '

Il est a noter ici qu'au cours de son déplacement, la plaque de compres-
sion 15 est maintenue paralldle 3 l'empilage de sacs 4 grice i 1'ensemble de
guidage formé par la tige 25 coulissant dans le manchon 27, mais aussi grice au
levier coudé 29 qui glisse dans la fente 30.

Il va de soi que les ressorts 28 doivent présenter une amplitude de rétfaction
suffisante pour repousser la plaque de compression 15 au moins jusqu'au rebord 33.

La figure 5 représente un deuxidme mode de réalisation
du distributeur selon 1'invention, qui ne différe du premier que par le fait
que le pied extensible en forme de parallélogramme déformable 16 est remplacé
par quatre vérins pneumatiques 37 qui s'appuient par leurs corps 38 sur
la paroi de fond 10 du boltier 9 et sont fixés par leur tige 39 aux quatre
coins de la face inférieure de la plaque de compression 15. les corps 38 des
véprins 37 sont raccordés & un conduit commun 40 lui-méme coﬁnecté par
1'intermédiaire d'une soupape d'arrét 41; a4 une source d'air comprimé, non
représentée, dont sont souvent équipés les super-marchés dans lesquels le

distributeur selon 1l'invention est essentiellement destiné & &tre utilisé.
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REVENDICATIONS

1. Distributeur d'éléments minces et souples, et notamment de sacs 2
provisions en matiére plastique, du type comprenant une bolte-cartouche (1)
dans laquelle plusieurs de ces éléments sont maintenus sous la forme d'un
empilage (4), entre le fond de ladite bofte et une face d'accés 3 son contenu
(2) susceptible d'étre partiellement ouverte, et une monture de support (9)
de la boite portant une plague de compression (15) et des moyens de mise en
charge destinés i maintenir la boite en appui, par son fond, contre la plaqhe
de compression (15) et a solliciter ces deux derniéres 1'une veré 1'autre,
le fond (6) de la bolte étant, au moins en pértie, déplagable vers ladite
face d'accés de celle-ci, sous llapplication d'une pression, caractérisé
en ce que les moyens de mise en charge comprennent au moins un pied extensible
(16 ; 37) par lequel la plaque de compression (15) est réunie 3 une surface
d'appui (10) de la monture de support (9), une ou plusieurs butées (33) qui
sont formées sur la monture de support & distance de la surface d'appui de
celle-ci et contre lesquelles la bolte (1) est susceptible de venir s'appli-
quer par la face d'accés & son contenu (2), et des moyens de commande (24 ; 141)
de l'allongement du ou des pieds extensibles (16 ; 37), aptes & les solliciter
en permanence vers leur position d'extension maximale dans laquelle ils
couvrent au moins la distance séparant la ou les butées (33) de la surface
d'appui (10) de la monture de support (9).

2. Distributeur selon la revendication 1, caractérisé en ce que le pied
extensible (16) présente la forme d'un parallélogramme déformable (17 i 18)
qui est relié, au niveau d'une premiére articulation (21a ; 21b), & la sur~
face d'appui (10) de la monture de support (9) et, au niveau d'une deuxitme
articulation opposée a la premiére, i la face enregard de la plague de
compression (15), les moyens de commande d'allongement étant constitués par
au moins un organe rétractable de rappel (24) agissant entre les troisidme
et quatriéme articulations (20a, 22a ; 20b, 22b) du parallélogramme déforma-
ble (17 ; 18). )

3. Distributeur selon la revendication 2, caractérisé en ce qu'il
comprend deux pieds extensibles identiques et paralléles en forme de paralléé
logrammes déformables (17, 18) disposés respectivement au voisinage de deux
extrémités opposées de la plaque de compression (15) et réunis 1'un & 1'autre

par au moins deux axes de liaison (20, 22) sensiblement paralldles 3 cette
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derniére, dont les extrémités constituent les troisidmes et quatriémes
articulations (20, 22a ; 20b, 22b) des pieds extensibles en forme de paralié-
logrammes déformables (17, 18), ces deux axes de liaison (20, 22) étant reliés
par plusieurs organes rétractables de Papbel (24).

4. Distributeur selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en ce que
chacun des organes rétractables de rappel est constitué par un ressort
hélicoIdal (24) travaillant en traction.

5. Distributeur selon 1l'une quelconque des revendications 2 & 4,
caractérisé en ce qu'un organe de guidage en forme de tige (25) et un manchon
(27) qui s'étendent respectivement a angle droit, 1'un sur la surface d'appui
(10) de la monture de support (9) et I1'autre sur la face en regard de la
plaque de compression (15), sont montés & coulissement libre 1'un dans 1l'autre.

6. Distributeur selon la revendication 1, caractérisé en ce que chaque
pied extensible est formé par un vérin (37) et les moyens de commande d'allon-
gement sont constitués par une source de fluide sous pression raccordée
au vérin par 1l'intermédiaire d'une soupape d'arrét (41). )

7. Distributeur selon 1'une quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que la plaque de compression (15) porte un levier de trac-
tion (29) déplacable vers la surface d'appui (10) de la monture
de support (9) pour amener la plaque de compression (15) dans sa
position d'extension minimale dans laquelle elle se trouve en
dehors du logement de 1la boite-cartouche (1).

8. Distributeur selon 1'une quelconque des revendications 1 3 7,
caractérisé en ce que la montire de support (9) est constituée par un boftier
qui présente une paroi de fond (10) formant ladite surface d'appui et une
face ouverte opposée & celle-ci et bordée au moins en partie par un ou plu-
sieurs rebords rentrants (33) qui constituent la ou les butées, ce boitier
(9) comportant en outre une ouverture latérale (36) d'insertion de la boite-
cartouche (1).

‘9. Distributeur selon la revendication 8, caractérisé en ce que 1l'ou-
verture latérale d'insertion (36) est délimitée par le ou les rebords rentrants
(33) et par deux glissiéres (34, 35) sensiblement paralléles & ces derniers et
portées par la paroi intérieure du bolter (9).

10. Distributeur selon l'une quelconque des revendications 1 a 9,

caractérisé en ce que ladite partie déplagable du fond (6) de la bolte-
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cartouche (1) consiste en une zone prédécoupée (7) de plus grandes dimensions

que la plaque de compression (15) et susceptible de.rompre sous 1'application

d'une pression.
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