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(54) Zpiisob vyroby svazku magnetlckych obvodu elektrickych stroji tocivych ze

1 svitkového matenalu

Vynalez se tyka zpisobu vyroby svazkd magne-
tickych obvoda elektrickych stroji todivych ze
svitkového materialu, zejména pro stredm a velké
elektrické stroje.

Pfi vélcovani zdkladniho materialu, dynamople-

v

.chu dochdzi k prihybu vilcl, coZ je p¥i¢inou .

-soudkovitého prifezu zdkladnich pasti dynamo-

plechii. To respektuji i piislusné normy dovolenou

toleranci v tloustkach t&chto plechii. P¥i kontinual-

nim zpracovani dynamoplechli ve svitcich pro-

kruhové vylisky magnetickych obvodil elektric-
kych stroji, dochdzi po sloZeni magnetického

obvodu:' k soudtu toleranci, které negativn€ ovliv- j
nuji kvalitu magnetického obvodu. Zatimco pfi :

vyrob& malych elektrickych stroji tento jev, vzhle- :

“dem k jejich relativné malym primérim k Sifce |

zéKladniho svitku a kratké axialni délce je zane-
dbatelny, pfi stavbé magnetickych obvodi stfed-
nich a velkych elektrickych stroji, tj. tam, kde
potfebnd $ifka pasu je v€tSi nebo se rovna poloviné
zdkladniho pasu, dochézi k nepfipustnym délko-
vym diferencim sloZzeného svazku. Homogennost
magnetického obvodu je nevyhovujici “jak po
stranke elektromagnetické, tak i mechanické. Rov-
né&Z nevyvaZenost magnetickych obvodi rotoril je
Casto nevyhovujici.

Mezi zndmé zplsoby vyroby svazkli magnetic- '
kych obvodu s kompenzac1 nestejné tloustky za- '
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kladniho materidlu patfi pouZiti specidlniho lisu, na
némz jsou z past oddélovany ¢tvercové pfistiihy,
pfipadné i kruhové pfedlisky a je raZen pomocny

_stfed s aretalni drdZKou, kterd je prostiednictvim
¢éliciho zafizeni natd€ena o nastaveny Ghel —

dalsi

: zpracovadni na draZkovacich lisech. Nebo je pas

vaw

| pfiéné délen na &tvercové pfistiihy, z nich? se
i v dal§i operaci razi tvar vylisku po predchozim

natoceni pfistfihu. V prvém pfipadé je prakticky
znemozZnéno pouZiti centralniho kompletniho pro-
stfihovadla a je potfeba specidlni lis. Ve druhém

| piipadé neni vyuzita hlavni zpracovatelskd vyhoda

svitkového materidlu, tj. moZnost automatického
kontinudlniho zpracovani svitkii.

Zminéné nedostatky odstrariuje zptlisob vyroby
svazkli magnetickych obvodi elektrickych stroji
todivych ze svitkového materidlu podle vynélezu,
jehoZ podstata spodivd v tom, Ze pfi vystfihovani
vyliskli. plechd statoru nebo rotoru je stfizny
ndstroj orientovan vidi zpracovdvanému pasu tak,

“aby osa soumérnosti vylisku svirala s osou zpraco-

vavaného pasu soudkovitého priifezu tdhel 45°
a byla souhlasnd s osou zpracovdvaného pasu
klinovitého prifezu. Pfi ndsledném sklddani svaz-
ku magnetického obvodu je pak polovina vyliskd
pfevrdcena o 180° okolo osy soumérnosti vy-
liskt.

 Hlavnivyhoda zpusobu vyroby svazkti magnetic-
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| kych obvodit elektrickych strojii todivych ze svitko-

\ vého materidlu podle vyndlezu spotiva vzachovéni
| automatického kontinuélniho zpracovani svitko-
| vych materidld se systematickou tichylkou v tloust-
‘ce pasd pomoci centrélnich stfiZnych néstrojt
' a déle v nésledném jednoduchém zpiisobu sloZeni
“svazkil magnetického obvodu s dokonalou kom-
' penzaci vlivu nestejné tloustky.

Na pfiloZzeném vykresu zna& obr. 1 pas se

soudkovitym priifezem. Osa pasu svird s osou

soumérnosti vylisku thel 45°, obr. 2 pas s klinovi-
“tym prifezem, jehoZ osa je souhlasnd s osou
soumé&rnosti vylisku.

P¥i vystfihovani vyliskd z pastt soudkovitého
prifezu,
zakladniho pasu, event. past,
stiedii zdkladnich svitkd, je stfiZny ndstroj oriento-

'1

tj. pash jejichz Sifka se rovna Sifce
odstfizenych ze

b

L2
van Vi zpracovavanému pasu tak, aby osa, podle
 niZz je tvar vylisku symetricky, svirala ghel 45°
' s osou zpracovivaného pasu. V ptipadg, Ze se jedna
" o zpracovavani pasi klinovitého prifezu, tj. pastt

. st¥ihanych z kraji zdkladnich svitkd, je striZny
' nastroj orientovén tak, aby osa soumé&rnosti vylis-
| ké byla souhlasné s osou pasu. ’

Néslednéd kompenzace vlivu nestejné tloustky
materidlu spo&ivd v pfevraceni poloviny vyliskd
svazku o 180° okolo osy soumérnosti vyliski, &imZ
je dosaZeno toho, ¥e slabdi mista vyliskd B, B1
z kraji pasi koresponduji se silngj¥imi misty
vyliskd A, Al ze stfedii pasu a vyliskd vyrobenych
z pasi soudkovitého prifezu obr. 1. U wvyliskd

-z pastl Klinovitého priifezu obdobné slab$i mista
. C koresponduji s misty siln&j¥imi C1 obr. 2.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby svazkdl ‘magnetickych obvodd |

elektrickych strojt todivych ze svitkového materié-
lus kompenzaci nestejné tloustky plechu pfevrace-

‘nim poloviny vyliski o 180° okolo osy soumé&rnosti i

vyliskdi pti sklddani svazku, vyznateny tim, Ze pfi

- vysttihovéni plechd statoru nebo rotoru je stfizny !

‘néstroj orientovén vii&i zpracovvanému pasu tak,
_ aby osa soum&rnosti vylisku svirala s osou zpraco-

vavaného pasu soudkovitého pritezu Ghel 45 °C

" a byla souhlasnd s osou zpracovavaného pasu

klinovitého prufezu.
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