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支架托盘及使用该支架托盘的电瓶支架和

汽车

(57)摘要

本实用新型涉及一种支架托盘及使用该支

架托盘的电瓶支架和汽车，电瓶支架包括支架托

盘和通过连接件与支架托盘相连的电瓶压件，支

架托盘包括一对凹口朝向相对的支撑角钢和一

对凹口朝向相背的连接角钢，各支撑角钢和连接

角钢的其中一个侧板竖向布置并用于围成与相

应电瓶四周定位配合的定位侧壁，支撑角钢的另

外一个侧板形成用于与所述电瓶底部支撑配合

的支撑侧壁，连接角钢的另外一个侧板为用于与

所述连接件相连的连接侧壁。本实用新型提供了

一种制作简单的支架托盘。
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1.一种电瓶支架，包括支架托盘和通过连接件与支架托盘相连的电瓶压件，其特征在

于：支架托盘包括一对凹口朝向相对的支撑角钢和一对凹口朝向相背的连接角钢，各支撑

角钢和连接角钢的其中一个侧板竖向布置并用于围成与相应电瓶四周定位配合的定位侧

壁，支撑角钢的另外一个侧板形成用于与所述电瓶底部支撑配合的支撑侧壁，连接角钢的

另外一个侧板为用于与所述连接件相连的连接侧壁。

2.根据权利要求1所述的电瓶支架，其特征在于：连接角钢的凹口朝向侧下方。

3.根据权利要求1所述的电瓶支架，其特征在于：相邻的支撑角钢和连接角钢焊接通过

焊接固定在一起。

4.根据权利要求1~3任意一项所述的电瓶支架，其特征在于：连接侧壁的底部焊接固定

有与所述连接件螺纹连接的固定螺母，连接侧壁上设置有与所述固定螺母对应的连接件穿

孔。

5.根据权利要求4所述的电瓶支架，其特征在于：连接件的上端通过连接螺母与电瓶压

件相连。

6.支架托盘，其特征在于：包括一对凹口相对的支撑角钢和一对凹口相对的连接角钢，

各支撑角钢和连接角钢的其中一个侧板竖向布置并用于围成与相应电瓶四周定位配合的

定位侧壁，支撑角钢的另外一个侧板形成用于与所述电瓶底部支撑配合的支撑侧壁，连接

角钢的另外一个侧板为用于与连接件相连的连接侧壁。

7.根据权利要求6所述的支架托盘，其特征在于：连接角钢的凹口朝向侧下方。

8.根据权利要求6所述的支架托盘，其特征在于：相邻的支撑角钢和连接角钢焊接通过

焊接固定在一起。

9.根据权利要求6~8任意一项所述的支架托盘，其特征在于：连接侧壁的底部焊接固定

有与所述连接件螺纹连接的固定螺母，连接侧壁上设置有与所述固定螺母对应的连接件穿

孔。

10.汽车，包括车架，其特征在于：车架上设置有如权利要求1~5任意一项所述的电瓶支

架，电瓶支架上设置有电池。
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支架托盘及使用该支架托盘的电瓶支架和汽车

技术领域

[0001] 本实用新型涉及车辆领域中的支架托盘及使用该支架托盘的电瓶支架和汽车。

背景技术

[0002] 不论是常规汽车，还是新能源汽车，都需要在车辆上配备电瓶，车辆的行驶路况较

为复杂，振动和颠簸在所难免，电瓶都需配备电瓶支架，电瓶支架的使用量较大，其制作成

本和制作难易程度就显得较为重要。

[0003] 现有的电瓶支架如中国专利CN101304080A公开的“电瓶支架装置”，该电瓶支架装

置包括冲压弯折而成的支架托盘，冲压弯折的支架托盘形成了一个电瓶定位槽，电瓶支架

还包括电瓶压条，使用时将电瓶置于电瓶定位槽中，电瓶压条通过连接件连接在支架托盘

上从而实现对电瓶的固定。现有的这种支架托盘存在的问题在于：支架托盘为一个冲压成

型件，结构复杂且制作成本较高。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种制作简单的支架托盘；本实用新型的目的还在于

提供一种使用该支架托盘的电瓶支架和使用该电瓶支架的汽车。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型中电瓶支架的技术方案如下：

[0006] 一种电瓶支架，  包括支架托盘和通过连接件与支架托盘相连的电瓶压件，支架托

盘包括一对凹口朝向相对的支撑角钢和一对凹口朝向相背的连接角钢，各支撑角钢和连接

角钢的其中一个侧板竖向布置并用于围成与相应电瓶四周定位配合的定位侧壁，支撑角钢

的另外一个侧板形成用于与所述电瓶底部支撑配合的支撑侧壁，连接角钢的另外一个侧板

为用于与所述连接件相连的连接侧壁。

[0007] 连接角钢的凹口朝向侧下方。

[0008] 相邻的支撑角钢和连接角钢焊接通过焊接固定在一起。

[0009] 连接侧壁的底部焊接固定有与所述连接件螺纹连接的固定螺母，连接侧壁上设置

有与所述固定螺母对应的连接件穿孔。

[0010] 连接件的上端通过连接螺母与电瓶压件相连。

[0011] 本实用新型中支架托盘的技术方案为：

[0012] 支架托盘，包括一对凹口相对的支撑角钢和一对凹口相对的连接角钢，各支撑角

钢和连接角钢的其中一个侧板竖向布置并用于围成与相应电瓶四周定位配合的定位侧壁，

支撑角钢的另外一个侧板形成用于与所述电瓶底部支撑配合的支撑侧壁，连接角钢的另外

一个侧板为用于与所述连接件相连的连接侧壁。

[0013] 连接角钢的凹口朝向侧下方。

[0014] 相邻的支撑角钢和连接角钢焊接通过焊接固定在一起。

[0015] 连接侧壁的底部焊接固定有与所述连接件螺纹连接的固定螺母，连接侧壁上设置

有与所述固定螺母对应的连接件穿孔。
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[0016] 本实用新型中汽车的技术方案为：

[0017] 汽车，包括车架，车架上设置有电瓶支架，电瓶支架上设置有电池，电瓶支架包括

支架托盘和通过连接件与支架托盘相连的电瓶压件，支架托盘包括一对凹口朝向相对的支

撑角钢和一对凹口朝向相背的连接角钢，各支撑角钢和连接角钢的其中一个侧板竖向布置

并用于围成与相应电瓶四周定位配合的定位侧壁，支撑角钢的另外一个侧板形成用于与所

述电瓶底部支撑配合的支撑侧壁，连接角钢的另外一个侧板为用于与所述连接件相连的连

接侧壁。

[0018] 连接角钢的凹口朝向侧下方。

[0019] 相邻的支撑角钢和连接角钢焊接通过焊接固定在一起。

[0020] 连接侧壁的底部焊接固定有与所述连接件螺纹连接的固定螺母，连接侧壁上设置

有与所述固定螺母对应的连接件穿孔。

[0021] 连接件的上端通过连接螺母与电瓶压件相连。

[0022] 本实用新型的有益效果为：本实用新型中的支架托盘包括一对支撑角钢和一对连

接角钢，支撑角钢的一个侧板形成对电瓶进行支撑的支撑侧壁，连接角钢的一个侧板形成

用于与连接件连接的连接侧壁，支撑角钢、连接角钢的另外一个侧板则围成与电瓶四周定

位配合的定位侧壁，通过现成的角钢即可实现对电瓶的支撑定位，结构简单，制作方便。

附图说明

[0023] 图1是本实用新型中电瓶支架的使用状态图；

[0024] 图2是图1的俯视图；

[0025] 图3是图1中支架托盘的结构示意图；

[0026] 图4是图3的俯视图；

[0027] 图5是图1中连接件的结构示意图；

[0028] 图6是图1中电瓶压条的结构示意图。

具体实施方式

[0029] 本实用新型中汽车的实施例如图1~6所示：本实施例中汽车为客车，汽车包括车架

（图中未示出）及设置于车架上的电瓶支架，电瓶支架上设置有电瓶3。电瓶支架包括支架托

盘5和通过连接件与支架托盘相连的电瓶压件，本实施例中电瓶压件为横向布置的电瓶压

条2。支架托盘包括一对凹口朝向相对的支撑角钢9和一对凹口朝向相背的连接角钢8，凹口

形成于角钢的两个侧板之间。一对支撑角钢的凹口均朝向侧上方，一对连接角钢的凹口均

朝向侧下方，相邻的支撑角钢和连接角钢焊接在一起，各支撑角钢和连接角钢的其中一个

侧板竖向布置并用于围成与相应电瓶四周定位配合的定位侧壁，支撑角钢的另外一个侧板

形成用于与电瓶底部支撑定位配合的支撑侧壁91，连接角钢的另外一个侧板为用于与连接

件相连的连接侧壁81，两个连接角钢的中部之间设置有加强支撑板10。本实施例中连接件

为双头螺杆4，连接侧壁的底部焊接固定有与连接件下端螺纹连接的固定螺母7，连接侧壁

上设置有与固定螺母对应的连接件穿孔，电瓶压条2的两端设置有螺杆穿孔，通过连接螺母

1实现连接件上端与电瓶压条2的固定。图中项92表示支撑角钢的定位侧壁；图中项82表示

连接角钢的定位侧壁。
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[0030] 使用时如图1~2所示：将电瓶置于各定位侧壁和支撑侧壁围成的定位槽中，定位槽

与电瓶底部支撑定位配合，然后将电瓶压条压在电瓶上端，通过连接件将电瓶压条与支架

托盘连接，实现对电瓶的固定。本实用新型中，支架托盘主要仅有几个角钢制作完成，结构

简单，制作方便，可实现对电瓶的牢靠固定；同时连接件的拆卸也简单方便。在本实用新型

的其它实施例中：两个连接角钢的凹口也可以朝向侧下方；支撑角钢与连接角钢也可以通

过螺栓固定在一起；连接侧壁上的固定螺母也可以不设，此时可以在连接侧壁上开设穿孔，

连接件的下端为钩状结构，使用时，钩状结构从穿孔中穿过，连接件的上端通过连接螺母与

电瓶压条相连；电瓶压条还可以被压盖等其它能够对电瓶施压的电瓶压件代替；汽车还可

以是家用轿车、货车等。

[0031] 电瓶支架的实施例如图1~6所示：电瓶支架的具体结构与上述各汽车实施例中所

述的电瓶支架相同，在此不再详述。

[0032] 支架托盘的实施例如图1~6所示：支架托盘的具体结构与上述各汽车实施例中所

述的支架托盘相同，在此不再详述。
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