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La présente invention concerne une balayeuse-ramasseuse
du type dans laquelle les souillures balayées au sol par au
moins un balai rotatif sont élevées au moyen d'un convoyeur-
€lévateur qui les déverse par gravité dans une benne collec-
trice. g

Les balayeuses habituellement utilisées pour le nettoyage
de la voirie peuvent gtre divisées en deux catégories, 3 savoir
les balayeuses-ramasseuses 3 convoyeurvélévatéur du type indiqué
plus. haut et les balayéusés«aspiratrices. pans .les balayeuses-aspi-
ratrices, les souillures sont aspiréés par un aspirateur de forte

puissance qui introduit les souillures 3 une extrémité de la
benne collectrice dans laquelle elles sont projetées 3 une cer-
taine vitesse par le courant d'air. De ce fait, les souillures
se répartissent d'une manidre assez régulidre sur toute la lon-
gueur de la benne, assurant ainsi un bon remplissage de cette
derniére. Dans les balayeuses-aspiratrices, la benne collectrice
peut donc avoir une longueur relativement importante et, par

suite, une grande capacité. Cependant, la puissance nécessaire 3

‘1'entrainement de la turbine d'aspiration conduit obligatoirement

4 une consommation importante en énergie, donc en carburant.

Par contre, les balayeuses-ramasseuses & convoyeur-élé-
vateur sont beaucoup plus &conomiques en énergie, mais le
convoyeur-€lévateur procure un remplissage de la benne moins
bon que dans le cas ol on utilise un aspirateur. En effet, les
souillures déversées par le convoyeur-élévateur se répartissent
par gravité seulement vers le milieu dela benne en formant un
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céne de déversement. Non seulement la benne ne peut donc pas
étre remplie complétement, mais en outre, le convoyeur-éléva-
teur n'est réellement bien adapté qu'a des bennesde relati-

- vement faible capacité.

La présente invention a donc pour but d'améliorer
le remplissage de la benne collectrice d'une balayeuse-ramas-
seuse d convoyeur-élévateur et de permettre l'utilisation,
dans une telle balayeuse-ramasseuse, d'une benne de plus
grande capacité que dans les balayeuses-ramasseuses COnnues,
sans pour autant nécessiter un surcroit important de puissan-
ce.

A cet effet, la balayeuse-ramasseuse selon la pré-
sente invention est caractérisée en ce qu'elle comprend un
dispositif répartiteur de squillures qui est monté rotatif
4 la partie supérieure de la benne juste au-dessous de 1'extré-
mité de sortie du convoyeur-élévateur.

Le dispositif répartiteur peut &€tre constitué par
un tambour d'axe horizontal, qui est monté& rotatif dans les
parois latérales de la benne et qui porte des.palettes sur
sa périphérie. Le tambour répartiteur peut &tre entrainé
en rotation par son propre moteur ou par une transmission ap-
propride i partir des organes d'entralnement déja prévus dans
la balayeuse-ramasseuse pour l'entrainement du convoyeur-
élévateur. La puissance nécessaire a 1l'entrainement du tambour
répartiteur est relativement faible dans 1la mesure ol ce
tambour agit par impact sur les souillures qui tombent du
convoyeur-élévateur pour les répartir sur toute la longueur
de la benne.

On décrira maintenant, 2 titre d'exemple, deux formes
d'exécution de la présente invention en faisant référence au
dessin annexé sur lequel :

La figure 1 représente schématiquement, en &lévation,
une balayeuse-ramasseuse conforme a la présente inventionm.

La figure 2 est une vue partielle de dessus montrant,
3 plus grande &chelle, une premigre forme d'exécution du
dispositif répartiteur.

La figure 3 est une vue semblable a la figure 2
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montrant une deuxiéme forme d'exécution du dispositif répar-
titeur.

La balayeuse-ramasseuse 1 montrée sur la figure 1
est du type auto-tractée. Toutefois, il est 3 noter que 1la
présente invention est aussi applicable 3 un engin de balaya-
ge et de ramassage remorqué par un tracteur approprié. La
balayeuse-ramasseuse 1 comprend un chissis 2 muni de roues 3 -
pour lui permettre de rouler sur le sol sous 1'action d'un
moteur non montré.

Des balais rotatifs 4 et 5 sont montés sous le chis-
sis 2 suivant une disposition classique. Les balais 4 et §
servent,en combinaison avec un convoyeur-élévateur 6 monté
dans le chdssis 2, de moyens pour ramasser les souillures sur

le sol et les charger dans une benne 7 logée dans le chissis 2.

Comme montré dans la figure 1, un dispositif répar-
titeur 8 est prévu & la partie supérieure de la benne 7 juste
au-dessous de l'extrémité de sortie 9 du convoyeur-élévateur
6. De préférence, le dispositif répartiteur 8 est réalisé sous
la forme d'un tambour d'axe horizontal, disposé sensiblement
perpendiculairement i 1'axe longitudinal de la balayeuse-
ramasseuse et &quipé de palettes 10 i sa périphérie. Le tam-
bour répartiteur 8 a une longueur axiale sensiblement égale
a4 la largeur du convoyeur-éldvateur 6. Le tambour répartiteur
8 est monté sur un arbre 11 qui est lui-méme monté i rotation
dans des paliers 12 et 13 prévus dans les parois latérales
14 et 15 de la benne 7 (fig. 2 et 3).

L'arbre 11 du tambour répartiteur 8 peut &tre entraf-
né en rotation directement ou indirectement par un moteur
(non montré), par exemple un moteur hydraulique, spéciale-
ment réservé & l'entrainement du tambour 8, ou il peut &tre
entrainé en rotation par une transmission appropriée (repré-
sentée schématiquement en 16 dans les figures 2 et 3) & partir
des organes d'entralnement déja prévus dans la balayeuse-
ramasseuse pour l'entrainement du convoyeur-élévateur 6. La
vitesse de rotation du tambour 8 est déterminde de manidre
a obtenir une projection des souillures sur toute la longueur

de la benne 7. De préférence, la vitesse de rotation du
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tambour 8 peut €tre réglée en fonction de la densité des
souillures ramassées. A cet effet, dans le cas ol le tambour
8 est entrainé en rotation par son propre moteur d'entraf-
nement, celui-ci peut €tre un moteur a vitesse variable.
Dans le méme but, on peut aussi prévoir un variateur de vi-

tesse entre le tambour 8 et son moteur d'entrainement ou dans

~la transmission entre le tambour 8 et les organes d'entrai-

nement du convoyeur-élévateur 6, selon que le tambour 8 est
entrainé par son propre moteur ou & partir des organes d'en-
trafnement du convoyeur-élévateur 6. Le réglage de la vitesse
de rotation du tambour 8 peut E€tre effectué soit manuellement
par le conducteur de la balayeuse-ramasseuse, soit auto-
matiquement. Dans le cas ol il est effectué automatiquement,
la variation de vitesse peut &tre command€e par un signal de
commande qui agit sur le moteur d'entrainement ou sur le va-
riateur de vitesse susmentionné et qui dépend du poids des
souillures remontées par le convoyeur-&lévateur 6. Par exem-
ple, si le moteur d'entrainement du convoyeur-élévateur 6
est un moteur hydraulique, la variation . du poids des souillu-
res peut €tre détectée comme une variation de la pression
hydraulique du moteur d'entrainement du convoyeur-élévateur 6
et, dans ce cas, le signal de commande susmentionné peut
étre la pression hydrauiique elle-méme ou le signal de sortie
d'un capteur de pression agencé pour mesurer ladite pression
hydraulique.

Dans 1l'exemple de réalisation représenté sur la
figure 1, 1'extrémité de sortie 9 du convoyeur-élévateur 6
et le tambour répartiteur 8 sont situés 3 cOté d'une extré~
mité de la benne 7. Dans ce cas, le tambour 8 est entrainé
en rotation dans le sens de la fléche F afin de projeter les
souillures vers 1l'autre extrémité de la benne 7. Toutefois,
dans le cas oll 1'on utilise une benne de plus grande longueur
que celle montrée dans la figure 1, il peut &tre nécessaire
de disposer l'ouverture de sortie 9 du convoyeur-élévateur et,
par suite, le tambour répartiteur 8 plus pré&s du milieu ou
méme au milieu de la longueur de la benne. Dans ce dernier
cas, le moteur d'entrainement du tambour 8 est un moteur a
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deux sens de rotation ou on peut prévoir un mécanisme inver-
seur afin de pouvoir faire tourner le tambour 8 dans 1'un ou
1'autre sens de rotation pour répartir les souillures sur tou-
te la longueur de 1la benne. '

Les palettes 10 du tambour répartiteur 8 peuvent
avoir diverses formes selon la valeur du rapport entre la lon-
gueur et la largeur de la benne 7 et selon la position du
tambour 8 par rapport 3 la longueur de la benne. La forme en
chevron des palettes 10 montrdes sur la figure 2 convient par
exemple pour une benne large et relativement courte. Par con-
tre, on utilisera de préférence des palettes droites comme
montré dans la figure 3 en particulier lorsque le tambour 8
peut tourner dans les deux sens de rotation.

Par ailleurs, 1'axe du tambour & peut, si cela est
nécessaire, &tre incliné par rapport & 1'axe médian de la
balayeuse-ramasseuse pour obteniyﬁne projection orientée
latéralement. Cette possibilité est particulidrement avan-
tageuse lors du nettoiement des canivaux, qui donnent une
répartition désaxée dela charge (souillures) .sur le convoyeur-
€lévateur 6. A cet effet, comme cela est montré dans la fi-
gure 3, le palier 13 es;ﬁonté coulissant dans la paroi laté-
rale 15 de fagon 3 pouvoir &tre déplacé horizontalement et
perpendiculairement & 1'axe du tambour 8, de part et d'autre
d'une position moyenne, par exemple au moyen d'un vérin élec-
trique ou hydraulique 17 qui peut &tre télécommandé depuis le
poste de conduite 18. Dans ce cas, 1l'autre extrémité de 1'ar-
bre 11 est reliée.a un arbre d'entrainement 19 par 1'inter-
médiaire d'un joint de cardan 20. Un systme optique de sur-
veillance peut &tre prévu pour permettre au conducteur de sur-
veiller le chargement et la bonne répartition des souillures
dans la benne, afin de modifier au besoin l'orientation du
tambour 8. Ce systéme de surveillance optique peut &tre par
exemple constitué par des miroirs ou des prismes réfléchis-
sants ou encore, d'une fagon plus sophistiquée, par un circuit

interne de télévision.
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REVENDICATTIONS

2 4532 1 - 1

1.~ Balayeuse-ramasseuse dans laquelle les souillures
balayées au sol par au moins un balai rotatif (4, 5) sont
glevées au moyen d'un convoyeur-&lévateur (6) qui les déverse
par gravité dans une benne collectrice (7), caractérisée en
ce qu'elle comprend un disﬁbsitif répartiteur de souillures
res (8) qui est monté rotatif a8 la partie supérieure de la
benne (7) juste au-dessous de 1'extrémité de sortie (9) du
convoyeur-€élévateur {6). .

2.~ Balayeuse-ramasseuse selon la revendication 1,
caractérisée en ce que le dispositif répartiteur (8) est
constitué par un tambour d'axe horizontal, qui est monté rota-
tif dans les parois latérales (14, 15) de la benne (7) et qui
porte des palettes (10) sur sa périphérie, des moyens (16)
étant prévus pour l'entrainement en rotation du tambour (8).

3.- Balayeuse-ramasseuse selon la revendication 2,
caractérisée en ce que les palettes (10) ont une forme en che-
vromn.

4.- Balayeuse-ramasseuse selon la revendication 2,
caractérisée en ce que les palettes (10) sont droites.

5.~ Balayeuse—ramasséuse selon l'une quelconque des re-
vendications 2 & 4, caractérisée en ce que le tambour (8) est
monté& sur un arbre (11) dont 1'une des extrémités est reliée 2
un arbre d'entrainement (19) par 1'intermédiaire d'un joint de
cardan (20) et dont l'autre extrémité est montée coulissante
dans la paroi latérale adjacente (15) de la benne (7) de fagon
a pouvoir €tre déplacée horizontalement et perpendiculairement
8 1'axe du tambour, de part et d'autre d'une position moyenne,
au moyen d'un vérin (17).
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