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(57) Abstract
Described is a yarn-drawing method in which yarn, in particular
thermoplastic yarn, is drawn, at a controlled yarn temperature, in order to

improve the properties of the yarn. The method can be used as part of a
spinning process or as a subsequent finishing treatment. The invention calls

for the temperature of the yarn-heating device to be controlled as a function

of a yarn-tension signal derived in or after the drawing zone.
(57) Zusammenfassung

Es wird ein Streckverfahren beschrieben, bei dem Faden aus insbeson-
dere thermoplastischen Kunststoffen unter Beeinflussung ihrer Temperatur
verstreckt werden, um die Fadeneigenschaften zu verbessern. Das Verfahren
kann in einem SpinnprozeB oder in einer nachgeordneten Veredlungsstufe
angewandt werden. Nach der Erfindung wird die Temperatur der Temperiere-
inrichtung in Abhingigkeit von einem Fadenzugkraftsignal gesteuert, das in
oder hinter der Streckzone gewonnen wird.
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BESCHREIBUNG
Streckverfahren

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verstreckung von Féden in
einer mit einer Temperiereinrichtung zur  Beeinflussung  der
Fadentemperatur fiir den Faden ausgeriisteten Streckzone und eine
Vorrichtung zur Verstreckung eines eine Streckzone durchlaufenden
Fadens mit einer Temperiereinrichtung zur Beeinflussung der

Fadentemperatur.

Ein solches Verfahren bzw. eine solche Vorrichtung sind beispielsweise
bekannt durch die DE-OS 38 08 854 (Bag. 1571), sowie durch die DE-
PS 33 46 677, DE-AS 22 04 535 (Bag. 1374, Bag. 832). Bei den
bekannten Streckvorrichtungen wird der Faden durch den Abzug von der
Spinndiise mit sehr hohen Abzugsgeschwindigkeiten und/oder durch die
Geschwindigkeitsdifferenz zweier zwischengeschalteter Galetten verstreckt
und in jedem Falle in der Verstreckzone erwdrmt. Die Erfindung ist
jedoch auf solche Verfahren nicht beschrinkt sondern fiir alle
Streckeinrichtungen geeignet, die mit Temperiereinrichtungen zur Be-

einflussung der Fadentemperatur ausgeriistet sind.

Dabei besteht ein Unsicherheitsfaktor fiir die zeitliche Konstanz der
Verfahrensparameter und der erzeugten Fadeneigenschaften darin, da8
die Wdirmeiibertragung zwischen dem Faden und der Temperier-
einrichtung zur Beeinflussung der Fadentemperatur, z. B. Heizgalette,
Heizrohr oder Kiihleinrichtung (siehe beispielsweise DE-U 9306510 (Bag.



WO 94/25653 PCT/EP94/01315

10

15

20

GM 2021)), nicht konstant bleibt, sondern sich im Laufe der Zeit dndert.
Derartige nicht beabsichtigte Anderungen der Wirmeiibertragung konnen
nicht erfaBt werden, da die Fadentemperatur meBtechnisch im
Dauerbetrieb nicht sicher gemessen werden kann, wihrend die
Temperatur der Einrichtung zur Beeinflussung der Fadentemperatur (im
weiteren als Temperiereinrichtung bezeichnet) zwar regelbar ist, doch hin-
sichtlich des tatsichlichen Wirmeaustauschs keine Aussage zuldBt. Der-
artige Anderungen im Wirmeaustausch kénnen z. B. auf Verschmutzung
oder VerschleiB oder andere betriebsbedingte, nicht vorgesehene Ande-

rungen zuriickzufiihren sein.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung
anzugeben, durch welche nicht vorgesehene Anderungen des Wir-
meaustauschs zwischen Temperiereinrichtung und Faden bzw. deren

Folgen erfat und eliminiert werden.

Die Losung ergibt sich aus einem Verfahren gemdB dem Anspruch 1
bzw. einer Vorrichtung gemiB Anspruch 5. Vorteilhafte Ausgestaltungen

sind in den jeweils abhidngigen Anspriichen angegeben.

Das erfindungsgemiBe Verfahren zur Verstreckung von Fiden in einer
mit einer Temperiereinrichtung zur Beeinflussung der Fadentemperatur
fiir den Faden ausgeriisteten Streckzone ist dadurch gekennzeichnet, daB
die die Fadentemperatur beeinflussende Wirkung der Tempe-
riereinrichtung auf den Faden abhiingig von einem Regelsignal geregelt
wird, das aus der in oder hinter der Streckzone an einer Mefstelle
laufend gemessenen Fadenzugkraft (Fadenspannung) abgeleitet wird,
wobei die MeBstelle so gewdhit wird, daB die Fadengeschwindigkeit
zwischen Heizeinrichtung und MeBstelle im wesentlichen konstant bleibt.

Die Differenzbildung zwischen dem Istwert der Fadenzugspannung und
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einem vorgebbaren Sollwert ist eine Weiterbildung, die den Vorteil hat,
daB zunichst die verfahrenstechnisch optimale Vorgabe der Fadenzugkraft
moglich ist und nur die Abweichungen von dieser Vorgabe erfat und
zur Anpassung der Temperatur der Temperiereinrichtung, d.h. der Heiz-

oder Kiihleinrichtung, umgesetzt werden.

Die Erfindung betrifft ebenfalls eine mit einer Temperiereinrichtung zur
Beeinflussung der Fadentemperatur versehene, insbesondere zur Durchfiih-
rung des erfindungsgemédBen Verfahrens geeignete Vorrichtung zur Ver-
streckung eines eine Streckzone durchlaufenden Fadens. Diese weist in
oder hinter der Streckzone eine Vorrichtung zur fortlaufend oder in
Intervallen erfolgenden Messung der Fadenzugkraft und eine
Auswerteelektronik zur Umwandlung der ermittelten Zugkraftabweichun-
gen in Korrektursignale auf, die iiber eine Signalleitung mit der
Vorrichtung zur Fadenzugkraftmessung und auBerdem mit einer

Temperatursteuerung der Temperiereinrichtung verbunden ist.

Die Temperiereinrichtung kann eine Heizeinrichtung sein, wobei die Vor-
richtung zur Messung der Fadenzugkraft iiber die Signalleitung und die
Auswerteelektronik mit der Einrichtung zur Regelung der Temperatur der
Heizeinrichtung verbunden ist. Die Aufbereitung von MeBsignalen und
die Erzeugung von Korrektursignalen in Abhingigkeit von der
Abweichung eines gemessenen Istwertes von einem vorgegebenen Sollwert
kann = natiirlich auch schon in die Einrichtung zur Messung der
Fadenzugkraft integriert sein, wobei die weitere Verarbeitung dann in der

Auswerteelektronik erfolgt.

Bei einer Streckvorrichtung mit beheizter Streckgalette und Vorkehrungen
zur Beeinflussung bzw. Regelung der Galettentemperatur liegt

beispielsweise die Vorrichtung zur Messung der Fadenzugkraft hinter der
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die Streckzone abschlieBenden Streckgalette. Sie leitet die ermittelten
Istwerte oder daraus ermittelte Korrektursignale iiber eine Signalleitung

und eine Auswerteelektronik zur Beeinflussung der Galettentemperatur an

eine Einrichtung zu deren Regelung weiter.

Die Istwertsignale oder davon abgeleitete Signale konnen zur von der
Fadenzugkraft abhédngigen Beeinflussung der von einer Steuerzentrale
gelieferten Signale fiir die Galettenheizung beispielsweise einem der
Steuerzentrale nachgeschalteten Korrekturwerterzeuger zugefiihrt werden.
Dabei hat es sich als zur Stabilisierung der Fadenzugkraft giinstig
erwiesen, wenn der beheizten Streckgalette eine Vorspanngalette vorge-
schaltet wird. Vorteilhafterweise ist dabei auch die Vorspanngalette
beheizt. Insbesondere bei Verwendung einer - unbeheizten oder beheizten
- Vorspanngalette kann die Vorrichtung zur Messung der Fadenzugkraft

auch zwischen den beiden Galetten vorgesehen werden.

Das erfindungsgemédBe Verfahren kann bei allen Streckeinrichtungen
angewandt werden, bei denen die Temperatur des durch die Streckzone
gefithrten Fadens durch eine Heizvorrichtung, auBer der erwidhnten
beheizten Galette beispielsweise ein Heizrohr beliebiger Ausfithrung, eine
Heizschiene, ein Heizkasten, oder auch durch eine Kiihlvorrichtung
beeinfluft wird.

So ist bei einer besonderen Weiterbildung der Erfindung die Einrichtung
zur Beeinflussung der Fadentemperatur beispielsweise ein Kiihlrohr als
Kiihleinrichtung mit regelbarer Kiihlwirkung, in dessen Wand Luftzufuhr-
offnungen vorgesehen sind, denen mindestens eine verstellbare Drossel
oder Blende zur Regelung der Luftmenge und damit der Kiihlwirkung
zugeordnet ist. Die von der hier hinter der Kiihleinrichtung vorgesehenen

Vorrichtung zur Messung der Fadenzugkraft gelieferten
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Signale dienen der Verstellung der Drossel(n) oder Blende(n).

Der Erfindung liegt die durch umfangreiche Versuche verifizierte
Erkenntnis zugrunde, daB der Verlauf der Wirmeiibertragung die
Fadenspannung sehr wesentlich beeinfluft. Dabei ist es moglich, die
Fadenspannung vor oder hinter der Temperiereinrichtung zu messen.
Wird die Fadenspannung vor der Temperiereinrichtung gemessen, so muf
die Messung jedenfalls in der Streckzone, in der auch die
Temperiereinrichtung angeordnet ist, gemessen werden. Wird die
Fadenzugkraft hinter der Temperiereinrichtung gemessen, so kann die
Messung wiederum unmittelbar hinter der Temperiereinrichtung, aber
auch unter Zwischenschaltung einer Galette gemessen werden. Es stellt
sich ndmlich heraus, daB auch in den nachfolgenden Bearbeitungszonen,
z. B. in der Aufwickelzone, eine Anderung des eingestellten Niveaus der
Fadenspannung eintritt, wenn sich die Wirmeiibertragung dndert (siche
nicht vorveroffentlichte deutsche Patentanmeldung P 43 00 633.7 = IP-
2001). Allerdings muB die Fadengeschwindigkeit vom Ende der
Temperiereinrichtung  bis zur MeBstelle der Fadenzugkraft im
wesentlichen konstant sein, d.h. es muB eine definierte Forderung des
Fadens zwischen Temperiereinrichtung und MeBstelle vorliegen, damit die

Fadenzugkraft nicht durch zusitzliche Einfliisse verdndert werden kann.

Dabei kann so vorgegangen werden, da die an der MeBstelle
gemessenen Istwerte der Fadenzugspannung mit einem vorgebbaren
(moglicherweise zeitabhingigen) Sollwert verglichen werden, wobei aus
den Abweichungen der Istwerte der Fadenzugkraft von dem Sollwert
Korrektursignale zur Fiihrung der Galettentemperatur ermittelt werden.
Als Grundlage fiir einen vorzugebenden (zeitabhingigen oder konstanten)
Soliwert der Fadenzugkraft konnen beispielsweise empirische, etwa durch

die Auswertung von aufgezeichneten Produktionsdaten erhaltene Erfah-
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rungswerte bzw. der Mittelwert solcher Erfahrungswerte dienen. Bei der
Verarbeitung der registrierten Zugkraftabweichungen vom Sollwert wird
vorteilhaft eine Toleranzbreite beriicksichtigt, die ebenfalls aufgrund von

Erfahrungswerten festgelegt werden kann.

Durch die in Korrektursignale umgewandelten, aus den Fadenzug-
kraftabweichungen stammenden Mefsignale kann erfindungsgemiB die von
einer Steuerzentrale vorgegebene Temperatur der Temperiereinrichtung
derart modifiziert werden, daB die Fadenzugkraft einen fiir den zeitlichen

Verlauf der Fadenzugkraft vorgegebenen Toleranzbereich nicht verldBt.

Anhand der in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiele der

erfindungsgeméBen Vorrichtung wird die Erfindung niher erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 das Schema einer Spinn-Streck-Einrichtung mit der Streckzone
zwischen zwei Galetten und der Vorrichtung zur Messung der
Fadenzugkraft hinter der zweiten Galette;

Fig. 2 das Schema einer Spinn-Streck-Einrichtung gemif Fig. 1, jedoch
mit der Vorrichtung zur Messung der Fadenzugkraft in der
Streckzone;

Fig. 3 Schema einer galettenlosen Spinn-Streck-Einrichtung mit
Heizrohr und Vorrichtung zur Mesung der Fadenzugkraft hinter
dem Heizrohr;

Fig. 4 Streckeinrichtung mit Heizplatte;

Fig. 5 Spinnstreckeinrichtung mit geregeltem  Kiihlschacht und
Abzugsgalette sowie Vorrichtung zur Messung der Fadenzugkraft
hinter der Galette; und

Fig. 6 das Schema einer Spinn-Streck-Einrichtung gemif Fig. 2, jedoch

mit beheizbarer Galette vor der Streckzone.

"
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Die Fig. 1 zeigt eine schematisch nur durch eine Spinneinrichtung 3,
eine durch zwei Galetten 4 und 5 begrenzte Streckzone 2 und eine
Aufwicklung 6 dargestellte Streckvorrichtung 1. Zwischen der den
Ausgang der Streckzone 2 bildenden Streckgalette 5 und der Aufwicklung
6 ist eine Vorrichtung 7 zur Messung der Fadenzugkraft, beispielsweise
ein in der nicht vorverdffentlichten deutschen Anmeldung P 43 00 633.7
(Bag. IP-2001) beschriebener, mit einem Fadenzugkrafttaster 8
ausgeriisteter Inline-FadenspannungsmeBkopf, angeordnet. Diese Vorrich-
tung 7, 8 zur Messung der Fadenzugkraft ist iiber eine Signalleitung 22
mit einer Auswerteelektronik 11 verbunden, in dem die durch die Vor-
richtung 7 zur Fadenzugkrafterkennung gemessenen Fadenzugkraftschwan-
kungen im Vergleich zu Sollwerten in Korrekturwerte umwandelt und
den aus einer Steuerzentrale 10 stammenden Signalen aufgegeben

werden.

Der untere Teil der Zeichnung zeigt das Schema einer Galettenbe-
heizung 9 mit Temperaturregelung fiir zwei Galetten 4 und 5. Die in der
Steuerzentrale 10 erzeugten, beispielsweise fiir alle Arbeitsstellen 1 einer
Maschine, von denen eine dargestellt ist, einheitlichen Steuersignale
gelangen iiber die Leitung 23 in die jeweils einer Streckvorrichtung
zugeordneten Auswerteelektronik 11, in denen diesen Signalen die
Korrekturwerte aufgegeben werden. Die derart modifizierten Signale
werden in die den beiden Galetten 4 und 5 mit den Heizungen 12 und

13 zugeordneten Temperatursteuerungen 20 und 21 eingegeben.

Die durch die in den Galetten 4, 5 sitzenden Temperaturfithler 14, 15
erzeugten Temperaturwerte werden in MeBwertumwandlern 16A, 16B in
Signale umgewandelt, beispielsweise digitalisiert, und gelangen iiber
MeBwerte-Transformatoren 17A, 17B ebenfalls in die Temperatur-

steuerungen 20, 21, durch die - ausgehend von den aus dem



WO 94/25653 PCT/EP94/01315

10

Korrekturwerterzeuger stammenden sowie den Istwertsignalen der
Galettentemperatur - die Hohe der durch die beiden den Heizungen 12,
13 zugeordneten HF-Versorgungen 18, 19 erfolgenden Energiezufuhr zu

der Galettenheizung festgelegt wird.

Auf diese Weise wird die der Vorgabe einer konstanten Galetten-
temperatur  dienende Grundeinstellung derart modifiziert, da zu
Fadenzugkraftschwankungen fiihrende Verinderungen in der Fadentem-

peratur korrigiert werden.

Die Figuren 2 bis 6 zeigen weitere Ausfithrungen der erfindungsgemifen

Streckeinrichtung.

So ist Gegenstand der Fig. 2 eine Streckvorrichtung 1, die sich von der
in der Fig. 1 dargestellten dadurch unterscheidet, dafl die Vorrichtung 7
zur Fadenzugkrafterkennung zwischen den beiden Galetten 4 und 5, von
denen die zweite 5 beheizbar ist, vorgesehen ist und die Fadenzugkraft-

schwankungen innerhalb der Streckzone 2 gemessen werden.

Die Fig. 3 =zeigt eine galettenlose Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemiBen Spinn-Streck-Vorrichtung. Zwischen der Spinneinrichtung 3
und der Aufwicklung 6 durchlduft der Faden ein Heizrohr 24. Die Vor-
richtung 7, 8 zur Messung der Fadenzugkraft ist zwischen dem Heizrohr
24 und der Aufwicklung 6 vorgesehen. Die von dieser aus den
Fadenzugkraftschwankungen erzeugten Signale gelangen iiber die
Signalleitung 22, die durch den in dem Heizrohr 24 sitzenden Tem-
peraturfiihler 27 erzeugten Temperatursignale gelangen iber die
Signalleitung 31 in die Auswerteelektronik 11, wo die von der Steuerzen-
trale 10 vorgegebenen Sollwerte und damit die Energieversorgung 29 des

Heizrohres abhingig von den aus der Messung der Fadenzugkraft und
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der Temperaturmessung stammenden Istwertsignalen modifiziert werden.
Wird in Weiterbildung zwischen dem Ende des Heizrohres 24 und der
Aufwicklung 6 eine Galette vorgesehen, so kann die Vorrichtung 7, 8 zur
Fadenzugkrafterkennung zwischen dem Heizrohr 24 und der (nicht
dargestellten) Galette oder zwischen der letzteren und der Aufwicklung

6 vorgesehen werden.

Als Heizrohr 24 kann ein solches mit fester Linge und Regelung der
Heizwirkung auf den Faden durch Verdnderung der Temperatur im
Inneren des Heizrohres 24 dienen. Es kann auch ein Heizrohr 24 mit
konstant gehaltener Innentemperatur Verwendung finden, bei dem die zur
Korrektur der Fadenzugkraftschwankungen erforderliche Verdnderung der
Heizwirkung auf den Faden durch Anderung der Heizrohrlinge erfolgt.
Demgemil dienen dann die aus der Messung der Fadenzugkraft
stammenden, iber die Signalleitung 22 zur Auswerteelektronik 11
gelangenden und dann weitergegebenen Korrektursignale der von der Fa-

denzugkraft abhiingigen Veridnderung der Heizrohrlinge.

Eine weitere Ausfithrungsform der erfindungsgemiflen Streckvorrichtung
zeigt die Fig. 4. Der ggf. vororientierte Faden wird iiber eine Umlenk-
rolle 28 zugefithrt und lduft liber eine erste Galette 4 in die Streckzone
2 ein, wo er durch Fiihren iiber eine Heizschiene 25 erhitzt wird. Er
wird durch die Streckgalette 5 abgezogen und gelangt nach Durchlaufen
der Vorrichtung 7, 8 zur Messung der Fadenzugkraft und nach UmwandQ
lung der ermittelten Zugkraftabweichungen in Korrektursignale zur
Aufwicklung 6. Die von der Vorrichtung 7, 8 erzeugten Signale gelangen
liber die Signalleitung 22 in die Auswerteelektronik 11, wo sie zusammen
mit den aus der Temperaturiiberwachung 27 stammenden Korrektursi-
gnalen der Korrektur der aus der Steuerzentrale 10 kommenden

Sollwertsignale und damit der Energiezufuhr {iber die schematisch
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angedeutete Leitungsverbindung 29 dienen.

Die Fig. 5 schlieBlich =zeigt das Schema einer erfindungsgemil
ausgestatteten  Spinn-Streck-Einrichtung, die sich von den bisher
beschriebenen dadurch unterscheidet, daB die Einrichtung zur
Beeinflussung der Fadentemperatur eine im wesentlichen unmittelbar
unter der Spinnvorrichtung 3 angeordnete, durch einen Temperaturfiihler
27 iiberwachte Kiihleinrichtung 26 (Anblasung) mit regelbarer Kiih-
Iwirkung ist. Die Vorrichtung 7, 8 zur Messung der Fadenzugkraft
befindet sich hinter der Kiihleinrichtung und ist iiber eine Signalleitung
22 und eine Auswerteelektronik 11 mit der Einrichtung zur Regelung der

Kiihlwirkung der Kiihleinrichtung 26 verbunden.

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Kiihleinrichtung ein
Kiihlrohr 26 mit in seiner Wand vorgesehenen Luftzufuhréffnungen. Den
letzteren ist mindestens eine einstellbare Drossel oder Blende zugeordnet.
DemgemiB werden die von der Vorrichtung 7, 8 zur Messung der Fade-
nzugkraft Signale iber eine Signalleitung 22 einer {iber die
Auswerteelektronik 11 gefiihrten, nicht dargestellten Einrichtung zum
Verstellen der ggf. mehreren Drosseln oder Blenden iiber eine Steuer-

leitung 30 zugeleitet.

Es sei noch bemerkt, daB das in der Zeichnung gemidB Fig. 5
dargestellte Filamentbiindel vor seiner Zusammenfiihrung zum Faden so
weit abgekiihlt sein muB, daB die Filamente nicht mehr miteinander
verkleben, d.h., daB der die Zusammenfiihrung bewirkende Fadenfiihrer

vorzugsweise in oder am AuslaBende des Anblasschachtes 26 liegt.

Fig. 6 eine zeigt noch eine andere Ausfithrung einer Streckvorrichtung 1,

dhnlich der in der Fig. 2 dargestellten. Dabei ist wieder die Vorrichtung
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7 zur Fadenzugkrafterkennung zwischen den beiden Galetten 4 und 5
vorgesehen ist und die Fadenzugkraftschwankungen werden innerhalb der
Streckzone 2 gemessen. Bei dieser Ausfithrungsform ist die erste Galette
4 beheizt.

Die Erfindung wurde an Hand von in der beigegebenen Zeichnung
dargestellten Streck- sowie Spinn-Streck-Einrichtungen erldutert. Sie ist je-
doch auf die dargestellten und beschriebenen Beispiele nicht beschrinkt,
sondern kann mit Erfolg bei allen mit einer Einrichtung zur
Beeinflussung der Fadentemperatur ausgeriisteten Streckeinrichtungen zur

Qualititsverbesserung der Verstreckungsprodukte angewandt werden.
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BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

Streckvorrichtung
Streckzone
Lieferspule

Galette

Galette, Streckgalette
Aufwicklung
FadenspannungsmeBkopf (zur Messung der Fadenzugkraft)
Fadenzugkrafttaster
Beheizungsschema
Steuerzentrale
Auswerteelektronik
Galettenheizer
Galettenheizer
Temperaturfiihler
Temperaturfiihler
MeBwertumwandler
MeBwerte-Transformator
HF-Versorgung
HF-Versorgung
Temperatursteuerung
Temperatursteuerung
Signalleitung
Signalleitung
Heizkasten, Heizrohr
Heizschiene
Kiihlschacht
Temperaturfiihler
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PATENTANSPRUCHE

Verfahren zur Verstreckung von Fiden in einer mit einer
Temperiereinrichtung (12; 13; 24; 25; 26) zur Beeinflussung der
Fadentemperatur fiir den Faden ausgeriisteten Streckzone (2),
dadurch gekennzeichnet, daf8

die die Fadentemperatur beeinflussende Wirkung der Tempe-
riereinrichtung (12; 13; 24; 25; 26) auf den Faden abhingig von ei-
nem Regelsignal geregelt wird, das aus der in oder hinter der
Streckzone (2) an einer MeBstelle (8) laufend gemessenen Fadenzug-
kraft abgeleitet wird, wobei die MeBstelle (8) so gewdhlt wird, da
die Fadengeschwindigkeit zwischen Heizeinrichtung (12; 13; 24; 25;
26) und MeBstelle (8) im wesentlichen konstant bleibt.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB
das Regelsignal die Differenz aus dem Istwert der Fadenzugkraft

und einem vorgegebenen Sollwert ist, vorzugsweise ein Mittelwert

aus iiber einen ldngeren Zeitraum gemessenen Istwerten.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB
als Temperiereinrichtung eine Heizeinrichtung (12; 13; 24; 25) ver-

wendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dafl
als Temperiereinrichtung eine Einrichtung zum Kiihlen (26) des
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Fadens verwendet wird.

Vorrichtung zur Verstreckung eines eine Streckzone (2) durch-
laufenden Fadens mit einer Temperiereinrichtung (12; 13; 24; 25;
26) zur Beeinflussung der Fadentemperatur, insbesondere zur Durch-

fiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB
in oder hinter der Streckzone (2) in einem Bereich, bis zu dem die

Fadengeschwindigkeit noch im wesentlichen gleich der am Ende der
Temperiereinrichtung (12; 13; 24; 25; 26) ist, eine Vorrichtung (7, 8)
zur Messung des Istwertes der Fadenzugkraft und eine
Auswerteelektronik (11) zur Umwandlung der Abweichungen der
ermittelten Istwerte von vorgegebenen Sollwerten in Korrektursignale
vorhanden sind, wobei die Auswerteelektronik (11) iiber eine
Signalleitung  (22) mit der  Vorrichtung (7, 8) azur
Fadenzugkraftmessung verbunden ist und die Auswerteelektronik (11)
mit einer Temperatursteuerung (20, 21) der Temperiereinrichtung

(12; 13; 24; 25; 26) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dafBl
die Temperiereinrichtung eine Heizeinrichtung (24, 27) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, da@3

die Temperiereinrichtung eine beheizbare Streckgalette (4; 5) mit
einer Einrichtung (10, 11, 20, 21) zur Regelung der Galettentempe-
ratur ist und die Vorrichtung (7, 8) zur Messung der Fadenzugkraft

hinter der Streckgalette (4; S) vorgesehen ist.
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Streckvorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
der beheizten Streckgalette (5) eine Vorspanngalette (4) vorgeschaltet

ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dafB
die Vorspanngalette (4) beheizbar ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 8 oder 9,

dadurch gekennzeichnet, daf}
die Vorrichtung (7, 8) zur Messung der Fadenzugkraft zwischen der

Vorspanngalette (4) und der Streckgalette (5) vorgesehen ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daf
die Heizvorrichtung ein Heizrohr (24) mit einer Einrichtung (10, 11)

zur Regelung der Heizwirkung auf den Faden ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, daf

das Heizrohr (24) mit einer eine Verinderung der Heizwirkung auf
den Faden durch Verdnderung seiner Linge regelnden
Auswerteelektronik (11) ausgestattet und die Vorrichtung (7, 8) zur
Messung der Fadenzugkraft und Umwandlung der ermittelten Zug-
kraftabweichungen in Korrektursignale iiber eine Signalleitung (22)
mit der Auswerteelekrtonik (11) zur Regelung der Verdnderung der

Heizrohrldnge verbunden ist.
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Streckvorrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dafl
die Vorrichtung (7, 8) zur Messung der Fadenzugkraft hinter dem

Heizrohr (24) angeordnet ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, daf3
zwischen dem Heizrohr (24) und der Vorrichtung (7, 8) zur Messung

der Fadenzugkraft eine Abzugsgalette (4) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, daf3
die Temperiereinrichtung eine Heizschiene (24) mit einer

Auswerteelektronik (11) zur Regelung der Heizschienententemperatur

ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet, daB
die Vorrichtung (7, 8) zur Messung der Fadenzugkraft hinter der

Heizschiene (24) vorgesehen ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen der Heizschiene (24) und der Vorrichtung (7, 8) zur

Messung der Fadenzugkraft eine Abzugsgalette (4) vorgesehen ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Temperiereinrichtung zur Beeinflussung der Fadentemperatur eine

Kiihleinrichtung (26) mit regelbarer Kiihlwirkung ist, und
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daB die Vorrichtung (7, 8) zur Messung der Fadenzugkraft hinter
der Kiihleinrichtung (26) angeordnet und iiber eine Signalleitung (22)
mit einer Einrichtung zur Regelung der Kiithiwirkung der

{

Kiihleinrichtung (26) verbunden ist.

Streckvorrichtung nach Anspruch 18,

dadurch gekennzeichnet, dafl

die Kiihleinrichtung ein Kiihlrohr (26) ist, dessen in seiner Wand
vorgesehenen Luftzufuhroffnungen mindestens eine  einstellbare
Drossel oder Blende zugeordnet ist und daf

die von der Vorrichtung (7, 8) zur Messung der Fadenzugkraft iiber
eine Signalleitung (22) mit einer Auswerteelektronik (11) zum

Regeln der Einstellung der Drossel(N) oder Blende(n) verbunden ist.
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