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DELLA DESCRIZIONE

Il
centri di lavoro a
vetro, marmo e pi
genere.

In particolare

presente trovato si riferisce al campo dei

controllo numerico per lastre di

etre naturali o sintetiche in

1’invenzione riguarda un centro

di lavoro del tipo noto comprendente:

- un Dbanco,

destinato a ricevere

- due fiancate

piano di lavoro,

definente un lavoro

piano di
le lastre da lavorare,

fisse disposte ai due lati del

- una traversa sopraelevata guidata sopra le due

fiancate a guisa di

carro-ponte, lungo una direzione

orizzontale Y ortogonale alla direzione orizzontale

X della traversa,

- un carro mobile nella suddetta direzione X
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sulla traversa,

- una testa operatrice mobile sul carro lungo

una direzione verti
accoppiabile ad un
relativo motore elet
motori

- mezzi

della traversa, del

cale Z e dotata di un mandrino
utensile di lavorazione e del
trico di comando,

il comando del movimento

per

carro e della testa operatrice

lungo i rispettivi assi Y, X, Z e

- mezzi elettronici di controllo di detti mezzi

motori programmabil

i per effettuare un ciclo di

operazioni predeterminato sulla lastra da lavorare.

Secondo 1la tecnica convenzionale,

lastra, ad esempio
lastra di wvetro, d
innanzitutto una
successivamente una
suo bordo,
macchine diverse cdg

per trasferire la 1

semilavorato & sgstaf

qualora una
una lastra di pietra od wuna
ebba essere destinata a subire
di

operazione taglio e

operazione di lavorazione del

€ necessario solitamente ricorrere a due

n conseguenti perdite di tempo
lastra dalla macchina in cui un

O sottoposto ad operazioni di

taglio alla macchina in cui la lastra tagliata &

sottoposta a successive

inconveniente non

lavorazioni. Tale

€ trascurabile, in quanto le

lastre di pietra o di vetro da lavorare hanno spesso

dimensioni e peso ri

levanti.

Naturalmente, sono gid state proposte macchine
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in grado di eseguire sia lavorazioni di taglio,

lavorazioni di fresatura e

pertanto 1la

sia
che non richiedono
movimentazione della 1lastra da una

macchina ad un’altra. Le macchine di questo tipo che

sono state

finora

proposte presentano tuttavia

svariati inconvenienti. Ad esempio, sono noti centri

di lavoro in cui 1
mandrino ad asse

utensile ad asg

a testa di lavoro & munita di un

verticale cui & associabile un

se verticale. L’utensile )

sostituibile con un gruppo utensile aggregato avente

una
orizzontale ed una

avente un albero

accoppiabile al mandrino della testa. Si

quindi di una
dispendio di tempo
il gruppo aggregat
diverso tipo di
inconveniente che
parte del gruppo

potenza trasmissibi

Sono anche sta

operatrici di tipo

struttura portante

soluzione

un utensile ad asse
associata trasmissione di comando
di ingresso ad asse verticale
tratta
che

comporta sempre

, in quanto €& necessario montare

Lo per adattare la macchina al

lavorazione, con 1l’ulteriore

la trasmissione meccanica facente

aggregato pone dei limiti alla

le.
ite proposte in commercio teste

antropomorfo, che permettono il

posizionamento di un elettromandrino da verticale ad

orizzontale, senza

tipo sopra desc

l’ausilio di attrezzature del

ritto. Tali teste  operatrici
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presentano

relativamente complesse e costose.

Infine,
lavorazione di

sulla traversa a ¢

gruppo con disco di taglio ad asse orizzontale,

di un gruppo
accoppiabile ad u

bordo della lastra

sono state proposte

di lavoro estrema
limitazioni
elettronica.
Lo scopo del
proporre un centro
all’inizio della p
di effettuare si

lavorazioni di fred

mezzi semplici e fu

In vista di raggiungere tale scopo,

esistiono

lastre

elettromandrino ad

intrinseche di

tuttavia 1’inconveniente di risultare
sul mercato macchine per
in cui il carro traslante

arro-ponte & provvisto sia di un
sia
asse verticale
tensili per 1la lavorazione del
. Le macchine di questo tipo che
presentano tuttavia una capacita
mente ridotta a causa di 1loro
“natura meccanica ed

presente trovato €& quello di
di lavoro del tipo noto indicato
resente descrizione che consenta
a lavorazioni di taglio, sia
satura o simili su una lastra con
Inzionali nell’uso.

il trovato

ha pertanto per oggetto un centro di lavoro avente

le caratteristiche

che sono state gid indicate

all’inizio e caratiterizzato inoltre dal fatto che

sulla

direzione

indipendente dal primo carro e provvisto di

suddetta tnaversa &

orizzontale X un

montato mobile nella

secondo carro,

una
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rispettiva testa
verticale Z sopra
dalla prima

rispettivo utensile

In un esempid

prima testa & prnovvista di

testa

operatrice mobile nella direzione

il secondo carro indipendentemente

operatrice e dotata di un
di lavorazione.
di attuazione del trovato, la

un mandrino ad asse

verticale accoppiabile ad un utensile di fresatura e

del relativo motoxye elettrico di comando,

mentre la

seconda testa & provvista di un mandrino ad asse

orizzontale accoppiabile ad un disco di taglio e

dotato di un rispettivo motore elettrico di comando.

E altresi possibile prevedere sia mezzi motori

indipendenti per

traversa,

spostare i

sia mezZi motori comuni,

due carri lungo la

nel qual caso i

due carri sono comnnessi meccanicamente fra loro per

traslare insieme lungo la traversa.

I due carri del

centro di lavoro secondo il trovato possono essere

altresi

traversa sopraelevata,

essa.

Anche il

predisposkti su

uno stesso lato della

oppure su lati opposti di

comando dell’utensile portato dalla

seconda testa & preferibilmente ottenuto mediante un

motore indipendente.

Nell’esempio preferito di attuazione,

a disco di taglio

secondo carro, col

1l’utensile
ad asse orizzontale portato dal

relativo mandrino ed il relativo
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motore elettrico g

a sua volta orient

i comando, costituiscono un gruppo

abile intorno ad un asgsse verticale

sulla testa di lavorazione. Ovviamente, anche tale
movimento €& comdndato da un rispettivo motore
elettrico controlllato dai mezzi elettronici di

controllo del cent
prevedere la possg
testa intorno ad
disporre il pianc

rispetto al piano

Preferibilmente,

di 1lavoro

attrezzature di bl

secondo il

ro di lavoro. E inoltre possibile
ibilita di orientare la seconda
un asse orizzontale al fine di
y del disco di taglio inclinato
del lato verticale.

il piano di lavoro del centro
di

trovato €& provvisto

occaggio delle lastre da lavorare

del tipo a depresgione che sono sollevabili da una

posizione abbassat

&, in cui la lastra gi trova ad

una certa distanza dal piano di lavoro per subire

una lavorazione
sollevata, in cui
di lavoro di una

prima posizione, c

di taglio, ad una posizione

la lastra & distanziata dal piano
quantita maggiore rispetto alla

0si da poter essere sottoposta ad

una lavorazione dal suo bordo senza il rischio di

interferenza dell’utensile con la parte scartata del

semilavorato che & rimasta sulla posizione pil
bassa.

Poiché 1’utensile di taglio é montato
direttamente sul [rispettivo mandrino e non sono
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utilizzate trasmigsioni di collegamento,

caso delle attrezjz
tipo noto, & pos
richiedenti un’el
surriscaldamento.
Un esempio di

descritto ed illu

annesso, fornito
limitativo, che il
centro di lavoro

presente proposta.
Con riferiment
nel suo insieme u

pietra, marmo o v

come nel

zature ausiliarie o “aggregati” di

sibile eseguire lavorazioni anche

evata potenza senza rischio di

attuazione del trovato verrd ora
Btrato con riferimento al disegno

a puro titolo di esempio non

lustra una vista prospettica di un
conformita alla

realizzato in

o al disegno, il numero 1 indica
n centro di lavoro per lastre di

etro, comprendente un basamento 2

definente un piand di lavoro 3 e due fiancate fisse

4 sopra 1le quali

traversa 5 si este

e si sposta sopra

€ guidata una traversa 5. La

nde in una direzione orizzontale X

le due fiancate 4 in una direzione

orizzontale Y ortogonale alla direzione X. Sopra la

traversa 5 sono montati,

orizzontale X del
loro indipendenti.

teste operatrici

verticale Z indipendentemente 1’una

Nella

annesso,

presente

scorrevoli nella direzione

la traversa, due carri 6, 7 fra

Sui carri 6, 7 sono montate due

8, 9 mobili nella direzione

dall’altra.
nel

descrizione e disegno

i particglari costruttivi della struttura
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fissa della macchina, della traversa 5, del modo con
cui la traversa & montata mobile sulla struttura
fissa, dei carri 6, 7 e del modo con cui essi sono
montati lungo la ftraversa 5, delle teste operatrici
8, 9 e del modo con cui esse sono montate mobili sui

rispettivi carri 6, 7, non sono illustrati, in

quanto essi possono essere realizzati in qualungque

modo noto e anche in quanto essi non rientrano,
presi a sé stanti, nell’ambito della presente
invenzione. Lo stesso vale per il modo con cui sono
comandati i movimenti della traversa 5, dei due
carri 6, 7 e delle teste operatrici 8, 9. Tali
movimenti, confoxmemente alla técnica nota sono
comandati mediant rispettivi motori elettrici e
trasmissioni di comando (ad esempio del tipo a vite-
madrevite). 1Inoltre, sempre conformemente alla
tecnica nota, i otori elettrici che azionano le
varie parti mobili del centro di 1lavoro sono
controllati da ezzli elettronici di controllo
programmabili per | consentire 1’esecuzione di cicli
di lavorazione redeterminati sulle lastre da
lavorare. Tali lasgtre vengono posizionate sul piano
di lavoro 3 e |ivi fissate mediante mezzi di
bloccaggio di qualsiasi tipo noto, ad esempio

mediante blocchi a ventosa destinati a trattenere le

lastre per depressione.
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Una caratteristica del centro di lavoro secondo

il trovato risiede nel fatto che preferibilmente

tali blocchi a

ventosa SOono montati mobili

verticalmente rispetto al piano di lavoro fra una

posizione

lavorare gsi trova

lavoro,

ad una lavorazid
sollevata, in cui
di taglio, la las

di lavoro,
successiva

rischio di

abbasspata

lavorazione

nella quale 1la lastra da

ad una certa distanza dal piano di

cosl da poter essere sottoposta ad esempio

ne di taglio, ed una posizione
; Successivamente ad un’operazione

stra risulta distanziata dal piano

cosl da poter essere sottoposta ad una

del suo bordo, senza il

interferenza dell’utensile di lavorazione

con lo sfrido dell’operazione di taglio rimasto alla

prima posizione.

Secondo il trovato,

include un
disegno)
un
verticale,

bordo di 1lastre

elettromandrino si

costituito da un

accoppiabile, che

all’'asse verticale

lavorazione,

elettromandrino

utensile a fresa 11

destinato ad eseguire

la prima testa operatrice 8

(non visibile nel

con un asgse verticale 10 cul & associabile

ad asse di rotazione

lavorazioni dal

di pietra o vetro. Col termine

vuole qui indicare il gruppo
mandrino al quale 1l’utensile &
€ supportato in rotazione intorno

10 della struttura della testa di

nonché il relativo motore elettrico di

10
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comando, portato
operatrice 8.

Nel
testa operatrice

includente un elet

Oo un motore el
supporto,
14. Il gruppo

dall’elettromandri
volta orientabile
sulla testa oper:

lavorazione 9 pud

caso dell’esempio

della testa

dalla struttura

illustrato, la seconda

9 porta un gruppo di taglio 12
tromandrino 13 ad asse orizzontale

ettrico con relative parti di

al quale & associabile un disco di taglio

costituito dal disco 14 e

no 13 o motore elettrico é a sua
intorno ad un asse verticale 15
la stessa di

atrice 9. Inoltre,

essere orientata rispetto al suo

carro 7 intorno ad un asse orizzontale per orientare

il piano del disc

al piano verticale.

© di taglio 14 inclinato rispetto

L’esempio illustrato si riferisce al caso in cui

entrambi i carri

6, 7 sono montati su uno stesso

lato della traversa 5. E tuttavia possibile
prevedere che i due carri siano montati su 1lati
opposti della traversa. E inoltre possibile
prevedere <che i due carri presentino motori

indipendenti per il comando del loro movimento lungo

la traversa, o in

un accoppiamento meccanico fra tali carri,

essi vengono

simultaneamente,

alternativa, €& possibile prevedere

per cui
spostati lungo la traversa
mediante un motore di comando

11
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comune. E pure possibile,

in luogo della soluzione

illustrata, prevedere una trasmissione meccanica per

il comando dell’
operatrici 8, 9
comando comune.
Il wvantaggio
secondo il trovat
essere utilizzata
taglio, sia succes
bordo di 1lastre ¢

senza dungue la n

macchine diverse.

utensile di wuna delle due teste

rhe & controllata da un motore di
principale del centro di lavoro
o0 risiede nel fatto che esso pud

per eseguire sia operazioni di
ssive operazioni di lavorazione del
marmo o simili,

di vetro, pietra,

ecessita di spostare la lastra fra

Tale risultatd viene peraltro ottenuto senza gli

inconvenienti delle macchine finora proposte al fine

di eseguire

entrambe

le lavorazioni ed in

particolare facendo ricorso a utensili direttamente

comandati da rispettivi mandrini,

capacita di lavorazione.

a vantaggio della

Il centro di lavoro secondo

il trovato non presenta peraltro gli inconvenienti

in termini di

caratteristici di

lavorazioni sono pgossibili,

perdite di tempo che sono

quelle macchine ove diverse

ma previo adattamento di

un diverso utensile o di una attrezzatura ausiliaria

piu complessa sull
Naturalmente,

trovato,

a testa operatrice della macchina.

fermo restando il principio del

i particglari di costruzione e le forme di

12
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attuazione potramno ampiamente variare rispetto a

quanto descritto

questo usciere da

a puro titolo di esempio, senza per

L1’ambito del trovato stesso.

13
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l. Centro di 1

RIVENDICAZIONI

avoro per lastre di vetro, pietra,

marmo o simili, comprendente:

- un banco (2)

, definente un piano di lavoro (3)

destinato a ricevere le lastre da lavorare,

- due fiancate fisse

(4)

disposte ai due lati

del piano di lavoro (3),

- una traversa
due fiancate
direzione orizzont
orizzontale X dell

- un carro (6
orizzontale X sull:

- una testa oj
lungo wuna direzidg
mandrino accoppiab
(11) e del relatiwvg

- mezzi motor
(5), del carro
rispettivamente lur

- mezzi elettr

motori

caratterizzato

(4) a guisa di carro-ponte,

sopraelevata (5) guidata sopra le
lungo una
tale Y ortogonale alla direzione
a traversa (5),

) mobile nella suddetta direzione
n traversa (5),

(6)

peratrice(8) mobile sul carro

ne verticale Z e dotata di un
ile ad un utensile di lavorazione
D motore elettrico di comando,

i per il comando della traversa
6) e della testa operatrice(8)
1go i tre assi Y, X, Z e

onici di controllo di detti mezzi

(5)

dal fatto che sulla traversa

€ montato mobile nella direzione X della traversa un

secondo carro (7),

indipendente dal primo carro (6)

14
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e provvisto di un

mobile nella dire
gsecondo carro (7)
testa operatrice(8

utensile di lavoraz

a rispettiva testa operatrice(9)

»zione verticale (Z) sopra il

indipendentemente dalla prima
) e dotata di un rispettivo
ione (14).

2. Centro di lavoro secondo la rivendicazione 1,

caratterizzato

dal

fatto che la prima testa

operatrice (8)

verticale (10) ac
fresatura (11).
3. Centro di la

caratterizzato dal

€ provvista di un mandrino ad asse

coppiabile con un utensile di

voro secondo la rivendicazione 1,

fatto che 1la seconda testa

operatrice(9) &
orizzontale

(14) accoppiabile a

4, Centro di 1la

caratterizzato dal

provvista di un mandrino ad asse

(13) ed un utensile a disco di taglio

detto mandrino.
voro secondo la rivendicazione 1,

fatto che detta seconda testa

operatrice(9) & d
elettrico

utensile (14).

(13) per

ptata di un rispettivo motore

il comando del «rispettivo

5. Centro di lavoro secondo la rivendicazione 1,

caratterizzato dal

fatto che il primo ed il secondo

carro (6, 7) s

indipendenti per il

ONno dotati di mezzi motori

comando della loro traslazione

lungo la traversa (5).

6. Centro di lavoro secondo la rivendicazione 1,

15
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caratterizzato dal

fatto che il primo ed il secondo

carro (6, 7) sono a

per spostarsi simul

taneamente lungo la traversa (5),

tale movimento essendo comandato da mezzi motori

comuni.

7. Centro di lavoro secondo la rivendicazione 4,

caratterizzato dal

fatto che il gruppo costituito

dall’utensile a disco di taglio

elettromandrino
sulla seconda

orientabile intorndg

(13)

testa

(14) e dal relativo
ad asse orizzontale & montato
operatrice (9) in modo

ad un asse verticale (15).

8. Centro di lavoro secondo la rivendicazione 1,

caratterizzato dal

fatto che i due carri (6, 7) sono

disposti sullo stesjso lato della traversa (5).

9. Centro di lavoro secondo la rivendicazione 1,

caratterizzato dal

fatto che i due carri (6, 7) sono

disposti su lati opposti della traversa (5).

10. Centro di

1, caratterizzato d

lavoro secondo la rivendicazione

al fatto che il piano di lavoro

(3) & provvisto

di blocchi a depressione per

supportare e trattehere la lastra da lavorare.

11. Centro di

11, caratterizzato

lavoro secondo la rivendicazione

dal fatto che detti blocchi a

depressione sono gpostabili verticalmente fra una

posizione abbassata, in cui la lastra da lavorare si

trova ad una certa

distanza dal piano di lavoro,

16
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cosl da poter essere sottoposta ad un’operazione di

taglio, e una pos
tagliata risulta
cosl da poter es
lavorazione del

interferenza fra

izione abbassata, in cui la lastra

distanziata dal piano di lavoro,
sere sottoposta ad una successiva

suo bordo, senza rischio di

l’utensile di 1lavorazione e lo

sfrido di taglio rimasto sulla prima posizione.

Il tutto so

ed

descritto

stanzialmente come

illustrato e per gli scopi specificati.
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