e POPIS VYNALEZU /254267

REPUBLIKA T S—

z > s (€9)) (B1)
(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI
(1) Iat. C1.4
(22) P¥ihlaZeno 04 06 84 D 03 D 47/30

(21) PV 4175-84

(40) Zve¥ejn&no 14 05 87
URAD PRO VYNALEZY (45) vydsno 15 09 88

A OBJEVY

(75) CERNOCKY JIRT ing., MARTINEC JOSEF, VSETIN,
Autor vynalezu SVATY VLADIMIR CSc., LIBEREC

(54) Zptisob ovladani Gtkové niti v drézce profilového paprsku tryskového
tkaciho stroje a prohozni kanél k provédéni zpisobu

O%elem je odstranéni nekvalitniho a
neklidného prohozu Gtku a vzduchovych
tkacich stroji s profilovym paprskem zejmd~
na u bezzdkrutovych p¥izi, vysoce citlivych
na otd&r. Je to dosa¥eno uspo¥&dé&nim prohoz-
niho kandlu tvo¥eného soustavou pomocnych
trysek a profilovych t¥tin,paprsku- tak, Ze
v okamZiku prohozu osa pomocné trysky je
svisld, s odklonem od svislice m&nSim jak
10°, a tim gravita®nf sila jako sloZka sil
pusobicich na dtek b&hem prohozu v prostoru
dré¥ky paprsku se kompenzuje proudem. vzduchu
z pomocné trysky, &imZ se zamezuje vypadavéni
Gtku z drafky p¥i tomto uspofddédni a sou-
%asn& nedoch&zi k otd&ru utku o stény zéfezu
paprsku.
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Vynélez se tykd zptGsobu ovladdni dtkové nité& v drdZce profilovaného paprsku vzduchového
tkaciho stroje a prohoznfho kandlu pro tento zplsob.

Vzduchové tkaci stroje, vyuZivajici pro prohoz profilovaného paprsku se soustavou
pomocnych trysek, jsou v souasné dob& Eiroce pouZivdny. ZlepSovani jejich ddinnosti sleduje
zejména cil zvySeni rychlosti prohozu, zvySeni jistoty doletu i sni¥en{ spot¥eby energie.

V posledni dob& se t&ZiZt& p¥iz{, které se pouifvaj{ pro tkani, p¥esouvd do oblasti bez-
zédkrutovych éfizi, které jsou mimo¥&dn& citlivé na otdr, takZe jakost prohozu p#i souZasnych
trendech se stdvd dominantnim kritériem. Je tedy prvo¥adou snahou dosahovat na tkacich

strojich co nejjakostn&j¥iho prohozu.

Podminky pouéfvéni novych p¥iz{ bezzdkrutového typu vyZaduji jakostni prohoz, protoZe
jiZ tfen{ prohazovaného Gtku o osnovni nit& v n&kterych mistech osnovy kvalitu prohozu
zna&né ovlivni. P¥i soulasném stavu techniky nelze dobfe splnit zvyZujic{ se poZadavky
na ekonomii procesu tkani a soudasn& na zvyZ3ovén{ kvality tkanf. Je to déno standardnim
uspofédénim vzduchovych tkacich strojd s profilovym paprskem, kdy osa p¥odlupu je p¥ibli¥n&
vodorovnd a pfiraz je na tuto osu kolmy. Za t&chto podminek je pomocnd tryska uloZena
pod osou proSlupu a v dob& prohozu je sklonéna p¥ibliZ¥n& pod Ghlem 45°.

Pro objasn&ni vlivu tohoto uspo¥&ddni standardnich vzduchovych tkacich stroji uvedme
znédmé souvislosti: plisobenf{ vzduchového proudu na tGtkovou nit obecnd a za podminek prohozu

pomoci profilového paprsku.

Ze vztahu pGsobeni vzduchového proudu na Gtkovou nit, kterd je v n&m ponofena, vyplyvd,
Ze velikost sily pusobici na element délky utkové niti je z4visld p¥edeviim na rozdilu
rychlosti mezi dGtkovou nit{ a vzduchem, a to na jeho druhé mocnin&. P¥i skute&ném prohozu
je plsobeni vzduchového proudu velmi sloZitym d&jem, protoZe proudéni neni staciondrni
ani lamindrni{ a poloha Utkové nité& neni stdld a navic p¥irazovy paprsek se v dob& prchozu
pohybuje. ZjednoduSené lze pYedpoklddat, Ze proud vzduchu z pomocné trysky pisobi ve
sm&ru, ktery obecn& s osou drdiky profilového paprsku svird ostry thel. Silu pisobici
v tomto sméru lze rozloZit na dvé na sob& kolmé sloZky, z nichZ jedna slo%fka plsobi
v ose Gtku, jeji% smér je u standardnfho provedeni té&chto vzduchovych tkacich stroji obecné

shodny s osou dréZky v profilovém paprsku.

Druh4 sloZka naproti tomu pisobi mimo osu Gtku a sna%{ se tedy dtkovou nit pfitlalit
k t¥tindm profilového paprskw. Proti této sloZce souhrn& pusobf druhd sila, sna¥ici se
dtkovou nit od paprskové t¥tiny odtladit. Takovouto sflu budf nap¥iklad proud&ni vzduchu
mezi t¥tinami, které je zpusobeno pohybem p¥irazného paprsku nebo ejek&nim ud&inkem trysky
apod. Jako tfetf sfla zde plsobi gravita&ni sloZka. Snahou konstrukce je umistit pomocnou
trysku, tak, aby sila pusobic{ v ose dtkové niti byla maxim&lni.

Praktickymi zkou¥kami bylo zjiZté&no, Ze na jakost prohozu m& velky vliv hodnota
dhlu, ktery svir4d osa vzduchového proudu s osou ltkové nitd, a d4le dhel, pod kterym
je skosena horni hrana drdfky paprskové t¥tiny. JestliZe dhel stoupd, zvétSuje se i plsobeni
proudu vzduchu na Gtkovou nit a stoupd prvni sf{la. Soulasn& ale i stoupd prvni sloZka,
tj. zvetSuje se p¥itisknuti dtku na paprskovou t¥tinu. Za t&chto podminek viak klesd
jistota prohozu, protoZfe zvé&tSeni prvnf sloZky sm&¥ujici mimo osu dtkové niti mé&ni jeji
polohu v drd¥ce profilovaného parpsku, co% zp&tn& ovliviuje i velikost osovych sil. )

Nevfhoda sou&asné& pouZivaného uspoi¥dddni u vzduchového tkaciho stroje, kdy osa pro-
glupu je p¥ibliZn& vodorovnd, p¥iraz je na tuto rovinu kolmy a pomocnd tryska je uloZena
pod osou proSlupu a v dob& prohozu je sklon&na p¥ibliZné& pod dGhlem 45° vyplyvd 2z toho,
Ze proud vzduchu z pomocné trysky vchdzi do drdZky tém&¥ vodorovn& a pln& pusobi proti
horni &&sti paprskové St&rbiny, zatimco ve spodni jejl ¥dsti je toto plsobeni meni{i.

Ale prav& do tohoto prostoru se sna?f pfemistit nidtkovou nit gravita®nf slo¥ka. 2zd4lo
by se, Ze plsobeni gravitaéni slofky je vzhledem k velikosti ostatnich sil nzanedbatelné.
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Pfesndji{ mé¥en! tuto domn&nku vyvridtilo. Proud pomocné trysky, plisobici na Gtkovou
nit musi byt u tkacich strojii s vodorovnou tkac{ rovinou nastavena tak, aby thel vzducho-

vého proudu byl pomé&rnd velmi maly, asi 2°, Jinak je prohoz neklidny a nekvalitni.

Cilem vyndlezu je zlepSeni jakosti prohozu p¥i ekonomit&jSim procesu. Tohoto cile
je dosaZeno YeSen{ zpusobem, jehoZ podstatou je, %e gravitadnf slo¥ka sil plisobfc{ na
Gtkovou nit b&hem prohozu v prostoru dréfky profilového paprsku se kompenzuje proudem
vzduchu z pomocné trysky pro zamezeni vypad4dvdni dtkové niti z osy proSlupu v dréZce
profilového paprsku. Dal3{ podstatou ¥eSeni je prohozni kan4l pro tento zplsob, jef tkvi
v tom, Ze p¥i prohozu je osa pomocné trysky svisld, popfipad& odklon&nd od svislice
v dhlu mensim jak 10°.

Uspofddani podle vyndlezu méd ¥adu vyhod. P¥edevifm vyhodn4 je skutenost, zji¥téni
pfi m&¥enich a praktickych zkoudk&ch, Ze totiZ nato&eni vzduchového proudu smérem k ose
dtku miZe byt zv&tSeno o vice jak 100 % proti soulasnému stavu. Z toho vyplyvaji jiné
vfhody. Jednou z nich je intenzivné&j3{ plsobeni proudu vzduchu na Gtkovou nit, co¥ miZe
byt vyuZito ke zvySenf rychlosti tkanf, sniZ¥eni spotfeby energie. Jin4 dal¥{ vyhoda plyne
ze svislého uspo¥édéni z hlediska usazovdni prachu, montdZniho sef¥izeni atd.

Podstata vyndlezu je lépe objasn&na na p¥iloZenych vykresech, kde obr. 1 zndzorhuje
slofky sily pisobfci na utkovou nit, obr. 2 zndzorhuje schematicky plisoben{ proudu vzduchu
v drdZce profilového paprsku, obr. 3A p¥edstavuje uspofdddni t¥tiny paprsku a pomocné
trysky v okamZiku prohozu vzhledem k vodorovné rovind u soudasného stavu techniky a obr. -
3B zndzorfuje uspofddén{ t¥tiny paprsku a pomocné trysky u tkaciho s?roje podle vynédlezu.

V p¥ikladném provedeni je zndzornén profilovy paprsek 1 s drdZkou 6, ve kterém je
vzduchovym proudem 4 undSena utkovd nit 3. Sila a smér vzduchového proudu 4 je zndzornéna

iSetkou E,.
‘pisobici v ose dtku a druhou sloZku gi na ni kolmou, kterd se snaZi p¥itisknout dtkovou

nit 3 ke st&n& drd¥ky 6 t¥tiny profilového paprsku 1. Didle je zde naznalena druh& sfla
Eyr pisobici tak, Ze se . sna%Zf dtkovou nit 3 odtla¥it od st&ny dri%ky 6,t¥tiny profilového

Tato sfla F, je rozloZena pomoci diagramu rozkladu sil na prvni sloZku '

paprsku 1 a gravitadn{ slo%ka F,.

‘Na obr. 2 je pomocnd tryska 2 v prifezu a t¥tina profilového paprsku 1 je rovn&%
naznaena v fezu. Ohel beta je sevien osou vzduchového proudu 4 a osou dtkové nit& 3.
Ohel gama oznaduje zkoseni profilového paprsku 1. Na obr. 3A je zndzorn&na t¥tina profi-
lového paprsku 1 v zadni ..i pfedni poloze spolu s rozpinkovym vdleZkem 5. p¥i uspo¥adddni
tkaciho stroje u soufasného stavu techniky, kdy osa proflupu 8 je pfibli%né& vodorovni
a pfiraz jeé na tuto osu kolmy. Pomocnd tryska 2 je sklon&na v dob& prohozu pribliZné&

pod thlem 45° a ledf pod osou pro$lupu 8.

P¥i uspofddéni podle obr. 3A vzduchovy proud vchdzi do draZky tém&¥ vodorovné& a
pln& plsobi proti  horn{ &&sti drdZky v t¥tin& profilového paprsku 1. Gravitadnf slo¥ka
E, se snafi p¥emfstit dtkovou nit 3 do spodnf &4sti drdZky 6. 2de vznik4& mo¥nost poruseni
ot&rem Utkové nit& 3. Na obr. 3B je zndzorn&na idprava tkaciho stroje tak, %Ze v okamZiku
prohozu je osa pomocné trysky 2 svisld s odchylkou men¥i jak 10° od svislého sméru, takzZe
osa pro¥lupu 8 a t¥tina profilového paprsku v p¥irazu svir4 dhel alfa.

Gravitadni sloZka Ey pisob{ smérem mimo drdfku 6 a vytladuje utkovou nit 3 mimo
drézku 6 proti plisobenf vzduchu, tkaZe je zamezeno dotyku tGtkové nit& s vnit¥ni st&nou
drd%ky 6 profilového paprsku 1. Za tohoto uspo¥&ddni lze nato¥it vzduchovy proud 4, tj.
zv&t8it nasmerovdni vzduchového proudu 4 z pomocné trysky 2 sm&rem k ose 7 Utkové nitd
3 o Ghel v&tZ{ jak 100+ vzhledem k nsm&rovdni vzduchového proudu 4 p¥i vodorovné uspotadi-

ni osnovy tkacich stroju p¥i soulasném stavu techniky.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplisob ovl&dén{ utkové niti v drdZce profilového paprsku tryskového tkaciho stroje
proudem vzduchu vystupujicim z pomocné trysky, umisténé pod osou proflupu vyznadeny tim,
Ze se na ltkovou nit b&hem prohozu v prostoru drd¥ky (6) profilového paprsku (1) pasobi
silou, jejiZ gravitadéni sloZka (F3) se kompenzuje proudem vzduchu z pomocné trysky (2)
pro zamezen! vypaddvadni dtkové niti (3) z osy proSlupu (8) v dri¥ce (6) profilového paprsku
(1).

2. Prohozni kandl k provédéni zplisobu podle bodu 1, s profilovym paprskem a ¥adou
pomocnych trysek podél t¥tin profilového paprsku vyznaeny tim, %e p¥i prohozu je osa

pomocné trysky (2) svisld, pop¥ipadd odklon&na od svislice v dhlu men$im jak 10°.

3 vykresy
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