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Deserizione dell invenyvione industriale intitolata ;
SGRUPPO PULEGGIA DI UN CAMBIO DI VELOCITA™ A VARIAZIONE CONTINU AT
A nome di @ Fanotto Afessandro, Frate Lorenzo, De Boni Stephan

residenti rispetitvamente in @ Villaggio Europa 19/2, Lignano Sabbiadoro

via deghi Olmi, 20, Azzano X

via Tridentina, 3 Lignano Sabbiadoro
di nazionaditd itadiana
mventori @ Fanotio Alessandro, Prate Lorenzo, De Boni Stephan
depositata i con i n.
Liinvenzione si riferisce ad un gruppo puleggia di un cambio di velocita a vartazione continua,
detto comuneniente CVT, alto a venir applicato a veicolt a motore, in particolare motociclt, come ad
esempio scooter o minimoto, che sia di facile e rapida realizzazione.
Attualmente, 1 grappi puleggia dei cambi CVT sone montatt st un mozzo di rotazione azionato dal
motore del veteolo, e sono costituiti da due semi-pudegge, di cat una fissa ed una mobile, tra de gquali
scorre una cinghia di trasmissione, una calotta di chiusura della semi-puleggia mobile, una serte di
rullt inseritt tra queste ultime due assieme.
Le due semi-pulegge presentano soaperfict coniche posizionate specularmente tra di loro ¢ sulle
quali scorre detta cinghia di trasmissione.
La semi-puleggia mobile presenta delle sedi posizionate radialmente, delimitale da alette verticali, e
con una superticie a spira sulle gualt sono inseritt a scorrimento detts rudh.
Detta semi-puleggia mobile viene chiusa dalla detta calotta di chiusura, che presemta internanienie
an piane inclinato opposto atla saddetta superficie a spiry, in muniera che vada a prevemre la
fuortuscita der rutln

Grazie alla forza centrifuga i rulli, da una posizione centrale in cut sono ravvicinati, con



aumentare dei gin di rotazione del mozzo tendono ad allontanarst dal fulero di rotazione
spingende cosi fa senti-pideggia mobile verso a semi-puadeggia fissa, mentre diminuendo # nunero
di pirt del mozzo i radli tendeno a ritornare raveicinati tra oro, allontanando cost fa semi-pulegaia
mobile dalla fissa,

In questa mantera, la cmghia si trova a ruotare con raggt diversi attorno al mozzo, variando di
conseguenza i rapporto di trasmissione.

Per poter creare ana semi-puleggia provvista di yna serie di superfict a spira delimitate tra le varie
sedi det rulli disposte radialmente tra di loro, st procede per pressofusione, che comporta una bassa
precisione del prodotto, rischiando di inficiare # buon lavoro dello stesso.

La presente invenzione st propone o scopo di realizzare un grappo puleggia di un cambio di
veloctta a vartazione continua che vada a seniplificare e fasi di vorazione wiilizzate che vengono
attualmente realizzate, senza con o modificare i suo funzionamento avtomatico base.
L'invenzione verrd meglio compresa dalla seguente descrizione, in cat vengono descritte a solo
scopo di esenpio non limitative e caratteristiche teeniche del groppo puleggia, e con riferimento
agh uniti disegni, in cu
- 1a fig. T mostra una vista prospettica frontale del gruppo puleggra di un cambio a variazione
continua in una sua printa forma di realizzazione, conforme all’ invenzione ;

- Ia fig. 2 mostra una vista in sezione laterale del grappo puleggia i fig. 1 in una sua prinw
posizione di favoro |

~{a fig. 3 mostra ana vista prospsettica frontale di un primo componente del gruppo puleggia di fig
i, conforme all'invenzione

- la fig. 4 mostra una vista sezionata lterale del componente di fig. 3;

~ta fig. 5 mostra ana vista prospettica posteriore di an secondo componente del gruppo puleggio di
fig. I, conforme all'mvenzione ;

~ {a fig. 6 mostra una vista Iaterale sezionata del componente di fig. 5 :
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~{a fig. 7 mostra ana vista prospettica sezionata del conponente di fig. 3, su un prano differente
detla fig. 6
- la fig. § mostra una vista in sezione laterale del gruppo puleggia di fig, 1 in una sua seconda

posizione di favoro

- 1a fig. 9 mostra una vista in sezione Iaterale del gruppo puleggia di fig. 1in una sua terza posizione
di lavoro ;

- 1a fig. 10 mostra ana vista prospettica frontale del gruppo puleggia di un cambio a vartazione
continaa, i una sua seconda forma di realizzazione, conforme all’invenzione |

~{a fig. 11 mosira una vista prospettica frontale di un primo componente del grappo rappresentato
in fig, 10

- la fig. 12 mostra una vista frontale del componente di fig, 11

~{a fig. 13 mosira una vista prospettica del primo componente di fig. 11 unito con secondi
componenti del grappo di fig. 10

- la fig. 14 mostra una vista frontale det componenti aniti fra oro rappresentati i fig, 13 ;

- Ta fig. 15 mostra ana vista prospettica laterale delfa fig. 13

- 1 fig. 16 mostra una vista prospettica posteriore di uno det secondt componenti rappresentati in
fig. 13 ;

- 1a fig. 17 mostra ana vista prospettica frontale del componente di fig. 16

- la fig. I8 mostra una vista prospetiica det componenti di fig, 13 ed un terzo componente del
grappo di fig. 10 uniti fra loro ;

- 1a fig. 19 mostra una vista prospetiica del terzo componente di fig. 18

- {a fig. 20 mostra yna vista prospettica frontale di an goarto componente del gruppo di fig, 10
~1a fig. 21 mostra ana vista prospettica posteriore del guarto componente di fig. 20 ;

- Ta fig. 22 mostra una vista dai’alto del quarto componente di fig. 20,

Nelle suddette figure 1-9 viene iHustrato un gruppo puleggia 10 di un cambio di velocith a

Lk



vartazione continua CVT, atto a venur applicato a veicoli a notore, in particolare motocicli, come ad
esenipio scooter o mininioto, che sia di facile e rapida realizzazione, i quale gruppo 10 ¢ composto
principalmente da ana prima semi-puleggia mobile 11, ana secondy semi-puleggia fissa 117, una
calotia di chigsura frontale 12, una serie di elementi rotolanii come ad es. rullt o sfere 13, ed un
mozzo 14

La puleggia mobile 11 viene accoppiata con a calotta di chiusura 12, racchindendo tra le due ta
serie di ruttt 13, ed inserita sad mozzo 14 in maniera solidale in rotazione ¢ scorrevole
fongitudinalmente.,

Tale semi-puleggia H, raffigurata nelle figure 3-4, & costituita di pezzo in materiale metallico da un
carpo cilindrice 13, con un foro centrale passante assialniente 16, tale corpo 15 presentando
posteriormente una superficie contea 17 e frontalmente presentando lungo H suo perimetro 18 una
superficie piana o conica perimetrale 19, dotata di un settostante scalino ortogonale 20, che ¢ unito
con una supertficie cidindrica 21 alla superficie conica 17, Centralmente, nella parte frontale del
corpe 13, asstaimente al foro 16 & ricavato un cilindro centrale 22, Ta cui estremith esterna piana o
smussata 23 ¢ legpermente sporgente rispetto al bordo esterno 24 delly superficie piana o conica 19,
Tali pertmetro 18 e la base del cilindro centrale 22 sono sagomate rispettivamente con una
superficie piana interna 23 e con ana superficie piana estema 26, di cui la prima presenta una
tunghezza inferiore afla seconda, ¢ le quali sono unite tra foro tramite una gola circolare 27 con
profilo curvo a raggiatura variabile, avente un raggio di curvatura maggiore in corrispondenza delia
giunnzione con la superficie piana 235 e un raggio di curvatura minore in corrispondenza della
giunzione con la superficie piana 26.

Detta caloita di chivsura frontade 12, rappresentata singelarmente nelle fig. 3-7, ¢ ricavata di pezzo
in majeriale metallico tramite lavorazione & macchine wensih, od & costifuita sostanzialmente da un
corpe cilindrico 28 con un primo foro centrale passante assiale 29. Tale corpo cilindrico 28

posteriormente presenta una superficie 30 che st rastrema centralmente per fornware un secondo foro



centrale 34, di diametro maggiore rispetio al primo foro centrale 29 e concentrico ad esso. Tale
superficie posteriore 30 presenta un profiio piano inchlinato o & raggiatura variabile di dimenstone ¢
forma tale da poterst accoppiarst con k gola circolure 27 della prima semi-puleggia 11 senza
andarvi in contatto, e presenta moltre una serie di scanalature ribassate 31 ricavate radialmente
fungoe tatta ka superficie 30 e scostate fra loro, creando delle porziont a base {riangolare o
trapezotdale verticali e radialt 317, che si estendono dalla circonferenza esterna 32 del corpo
cilindrico 28 fino presso i foro centrafe 29, ¢ e quali hanno una superficie piang inclinata 33 nella
parte frontale del corpoe cilindrico 28 {vedt fig. 6).

1 corpo cilindrico 28 presenta una superficie frontale 35 con profilo tronco-conico 36 ¢ raccordata
con una superficie certrale piana cilindrica 37,

Frutli 13 sono ricavati di pezzo in materiale plastico o altro niateriade rigido idoneo @ resistere ad
elevate pressiont e sono costiuiti da cilindri 38 con an foro centrale passante assiale 39, ed hanno
una dimensione tale da poterst accoppiare crascuno scormevolmente e trasversalmente all’interno
detle relative scanalature 31 della calotta di chinsura 12 che ¢ disposta a contatto con la superficie
prana inclinata 33,

Detta semu-puleggta 117 ¢ formata da un corpo cilindrico 40 con un foro centrade assiale 41 ed una
superficie tronco~conica 42 con forma e dimensione identiche e simmetriche alla saperficie tronco-
conica 17 delta semi-pulepgia mobile 1.

H mozzo 14, sud quale viene assemblato # gruppo pulepata 10 come verrd deseritto, & montato in
rotazione su an veicolo a motore (non mostrato) ed € azionato in rofazione dal rispettivo motore
{non mostrato), in maniera tale da conferire un movimento rotatorio al detto grappo puleggia 10 che
grazie ad una cinghia di trasmissione trapezoidale (non mostrata) movimenta in rotazione ia
puleggia posteriore {non mostrata) montata sad mozzo della ruota motrice del vereolo stesso.

La semi-puleggia fissa 117 viene accoppiata al mozzo 14 con if suo foro 41 e calettata nella parte

del mozzo 4 rivolta verso i veicolo su cud @ montato (non mostrato) e con Ia superficie fronco-
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conica 42 rivolta verso esterno, in maniera tale che tale semi-paleggia 117 sia solidale al mozzo 14
in rotazione e che non possa scorrere fengitudinalmente,

La semi-puleggia mobile 11 viene inserita sul mozzo 14 tramite il suo foro centrale 16 ed on
cuscinetto 43 alloggiato sul mozzo stesso, i maera tale che essa possa ruotare e traslare
fongitudinalmente in maniera indipendente nispetto al mozzo stesso e che la superficie tronco-
conicn 17 siarivelta verso alla superficie fronco-conicn 42,

La calotta di chiusura centrale 12 ¢ calettata in battuta syl estremita esterna 44 del mozzo 14
tramite 1 suoi fort centralt 29 e 34, i mangera tale che essa sia solidale in rotazione al mozzo stesso
e non possa trastare longitudinalmente rispetto al detto mozzo.

Inotire, fa calotta di chinsura 12 @ unita con la semi-pudeggia mobile {1, in maniera che i corpo
cilindrico centrale 22 sia scorrevole nel foro 34 ¢ che fe porziont a base triangolare o trapezoidale
verticali e radiali 317 siano accoppiabili perfettamente con la gola circolare 27.

In fine, come gid descritio, in ciascuna delle scanalature 21 sono mseriti 1 rudli 13 in maniera
trasversale, in modo tale che essi possano rotolare a contatto sulla superficie inclinata 33 ¢ sutla
gola circolare 27, senza per® potersi spostare trasversalmente,

Montato sul veicolo a motore {non moestrato), i suddetio gruppoe puleggia 10, ed applicata una
classica cinghia trapezoidale di trasmissione (non mostrata) a scorrimento tra la semi~-puleggia fissa
f17 ¢ la semi-puleggia mobile 11, viene ottentta una posizione iniziale mostrata in fig. 2, nella
quale il cilindro 22 della semi-pulegaia mobile 11 €& in battata con i foro 29 della calotta di eliusura
ed 1 rullt 13 sono posizionatt adiacenti alle base del detio cilindro 22

Con "aumentare dei gint del motore del veicolo, 1rull 13 per forza centrifuga tendono ad
allontanarst dal corpe citindrico centrale 22 scorrendo syl pianoe inclinato 33 della calotta 12 e sulla
superficie a raggruatura vanabile della gola circolare 27 della semi-puleggia 11, facendo scorrere
longitudinalmente quest ultima sul mozzo 14 e costringendola cost ad allontanarst dafla calotta 12

ed avvicinarst alla semi-puleggia fissa 117, Con aumentare del numero di girt del mozzo 14,
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auntenta la distanza della senu-puleggia H dalla calotta 12, passando per posizion intermedie come
mostrato in fig. 8 fine ad una posizione finale, come mostrato in fig. 9, in cui 1 rullt 13 raggtangono
Ia giunzione tra fa goka circolare 27 ¢ a superficie interna 23 del perimetro 18,

Col diminuire del numero di gin del mozzo 14, 1 grappo puleggia 10 si riporterd nella posizione
iniziale rappresentata in fig. 2.

In queste modo, agendo con fa semplice forza centrifuga apphicata ai ratli 13, 1o spostamento di tale
semi-pdegeia mobile 11 verso o in senso opposto alla semi-puleggia fissa 117, determina ta
vartazione del dinmetro di rotazione della cinghia trapezoidale di trasmissione, variando cost di
conseguenza i rapporto di trasmissione in maniera automatica.

Ora, con riferimento alle fig, 10-22, viene descritta ana seconda forma di resdizzazione del grappo
puleggia, atilizzata nel caso in cut la rotazione defla semi-puleggia mobile sia prodotia dalla calotta
di chiusura.

Tale gruppo puleggia 45 viene sempre {issato su an mozzo 14 ed © costituito sostanziadmente da una
semi-puleggin mobile 46, accoppiata ad una calotta di chiusura 47, tramite dei mezzi di guida 48
tenttt in posizione da un nwezzo di fissaggio circofare 49, det rulli 13 inseritt all'interno delle dette
senti-puleggia 46 ¢ calotta di chiusura 47, ed una semi-puleggia fissa 11 montata come nella prima
forma di realizzazione del gruppo puleggia 10,

Tale semi-puleggia 46, raffigurata nelle figure 11-12, & costituita di pezzo in materiale metaltico da
un corpo eilindrico 50, con un fore centrale passante asstalmente 31, tale corpo 30 presentando
posteriormente una superficie conica 52 e {frontalmente presentando lungo # suo perimetro 53 una
saperficie piana o contca perimetrale 34, dotata di un sotiostante scalino ortogonale 3§, che & unito
con qna saperficie cilindrica 36 alla superficie conica 532, Centralmente, nelly parte frontale del
corpo 30, asstalmente al foro 51 ¢ ricavato un cilindro centrade §7, K cut estremifd esterna smussata
o piana 38 ¢ leggermente sporgente rispetto al bordo esterno 39 della superficie prana o conica 54,

Tali perimetro 53 e la base del cilindro centrale 37 sono sagomate rispettivamente con tna
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superficie piana interna 60 e con ana superficie piana esterma 61, di cud la prima presenta una
tunghezza inferiore afla seconda, ¢ le quali sono unite tra foro tramite una gola circolare 62 con
profilo curve @ raggiatura variabile, avente un raggio di curvatira maggiore i corrispondenza della
ginnzione con a superficie piana 60 e un raggio di curvatura minore in corrispondenza della
giunzione con la superficie piana 61, Lungo la superficie cilindrica 56 & presente una serie di
scanatature ribassate 63 con base piana 64 ricavate radialmente ed equidistanziate fra loro lungo
tutto i detto perimetro ed estese dalla superficie perimetrafe 34 a cirea ia base della golu cireolare
62.
Entro dette scanalature 63 sono inseriti dettd mezzi di guida 48 (vedi fig. 14, 18), t quali mezzi 48
{vedi fig, 16, 17) sono ricavati di pezzo in materiale dure, come ad esenipio matertale plastico o
metallico, tramite lavorazione a macchine utensili ¢ seno costitudl sostanzialmente da una parte
centrale allungata 65, con le superfict inferiore 66 ¢ superiore 67 piane, con la parte esterna 68
costituiia da una superficie 69 con o stesso raggio di curvatura del perimetro 53 presentando una
gota fongitudinale piana 70 per tutta 1a sta langhezza con o stesso raggio di curvatura della
superficie ctlindrica 36, ¢ con a parte interna provvista di duae parett laterali 71 2 72 uguali tra loro
con un’altezza circa uguale a quelle delle scanalature 63, perpendicolart a detta superficie 68 ¢
delimitanti una gola retitlinea centrale 73 trasversale ¢ centrale alla detta gola 70
Talt mezzi guida 48 sono inseriti entro dette scanalature 63 con la loro saperficie inferiore 66 a
contatte con fa base piana 64, e le superfict lateradt 74 ¢ 73 delle pareti 71 e 72 a contatto con le
pareti della scanalature 63 stesse, ed in maniera tale che la superficie 69 coincida con i perimetro
53, che a gola 70 con la superficie cilindrica 36, e che I gola 73 sia parallela al foro centrale 51,
Detti mezzi guida 48 sono Moceatt dad detto mezzo di fissaggio 49 {vedi fig. I8), il quale, come
appresentate in fig. 19, € costituito da un anello 49 con una raggio di curvatura interne identico
guella della superficie cilindrica 56 ed un’altezza leggermente infertore a quella defla gola 70, a

viene posizionato esternamente a contatto sudla detta superficie ctlindrica 36 in battuta con o
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scalino ortogonale 55, ed inserito nelle gole 70 delle guide 48.

Tale ancllo 49 risulta cost bloccato alt’interno delle guide 70 ¢ non permette alle guide 48 stesse
movimenti assiali ¢ verso esterno.

Detta calotta di chiusura frontade 47, rappresentata singolarmente nelle fig, 20-22, & ricavata di
pezzo in materiale metallico tramite avoraziont a macchine wensili, ed & costituita sostanzialmente
da an corpo cilindrico 76 con un primo foro centrale passante asstale 77, Tale corpo cilindrice 76
posteriormerte presenta una superficie 78 che st rastrema centralmente per formare un secondo fore
centrale 79, di diametro maggiore rispetto al prinio foro centrale 77 ¢ concentricoe ad esso. Tale
superficie postertore 78 presenta un profilo prano mclinato o a raggiatura variabile di dimensione e
gia 40 senzu

P

forma tale da potersi accoppiarst con fa gola circolare 62 della prima semi-puleg
andarvi in contatto, ¢ presenta inolire ana serie di scanalature ribassate 80 ricavate radialmente
fungo tutta fa superficie 78 e scostate fra loro, creando delle porziont a base triangolare o
trapezoidale verticali e radiali 81, che s1 estendono dalla circonferenza esterna 82 del corpo
cilindrico 76 fino presso i foro centrale 79, ¢ le quali scanalature 80 hanno una superficie ptang
inchinata 83 nella parte frontale del corpo cilindrico 76 (vedi fig, 21).

Dette porzioni 81 presentano ciascuna una porzione parallelepipeda centrale 34 esterna alla
cireondferenza 82, delimitata da due gole semi-cilindriche laterali 85 parallele ed vguali fra oro.

H corpe cilindrico 76 presenta una superficie frontade 86 con profilo tronco-conico 87 ¢ raccordata
con tna saperficie centrale piana cilindrica §8.

La semi-puleggia mobile 46 viene mserita sul mozzo 14 tramite # suo foro centrale 51 ed i
cuscinetio 43 alloggiato sul mozzo stesso, come nella prima forma di realizzazione del gruppe
puleggia, in maniera tade che essa possa ruotare ¢ trastare longitudinalmente in maniera
indipendente rispetto al mozzo stesso e che la superficie tronco-comca 52 sia rivolta verso alla
saperficie tronco-contca 42,

{a calotta di chiusura centrale 47 @ calettata in battuta sullestremitd esterna 44 del mozzo 14



framite i suoi fort centralt 77 € 79, in maniera tale che essa sia solidale in rotazione al morzzo stesso
e non possa trastare longitudinalmente rispetto af detto mozzo.

Inoltre, ta calotta di chiusura 47 ¢ ynita con Ia semi-puleggia mobile 46, in mantera che il corpo
cilindrico centrale 50 sta scorrevole nel foro 79 e che le porziont a base triangolare o trapezoidale
verticali e radialt 81 siano accoppiabili perfettamente con {a gola circolare 62, e che ogni porzione
gia 46 e calotta 47 siano solidali

P

78 scorra perfettamente in una refativa gola 73, cosicché semi-puleg
i rotazione, ma indipendentt in trastazione assiale.

In fine, come gid descritio, in ciascuna delle scanalature 80 sono mseriti 1 rudli 13 in maniera
trasversale, i modo tale che esst possano rotolare a contatto salla superficie inclinata 83 e sulla
goka circolare 62, senza perG potersi spostare trasversalmente,

Pertanto, ottenendo con macchine utensili di precisione tatto it gruppo puleggia, ne aumento Ia
precisione e pertanto la funzionalitd e Vinterazione delle varie parti componentd, al contrario se tale
gruppo fosse creato con procedimento di presso fusione, come fine ad oggt {atto.

Inoltre, ottenendo una scanalatura con superficie a raggtatura variabile unica sulla semi-puleggia
mobile, semplifica la lavorazione da effettuare per oftenere la stessg, ¢ questa raggiatura potra
essere variata faciimente a seconda dalle esigenze funzionali nehieste dali’utilizzatore finale.

P.L di Fanotto Alessandro, Frate Lorenzo, De Boni Stephan

10



Descrizione dell invenzione imdustrinle mtitolata
“GRUPPO PULEGGIA DI UN CAMBIO DI VELOCITA™ A VARIAZIONE CONTINUTA®
A nome di @ Fanotto Afessandro, Frate Lorenzo, De Boni Stephan
residenti rispetitvamente in @ Villaggio Europa 19/2, Lignano Sabbiadoro

via deghi Olmi, 20, Azzano X

via Tridentina, 3 Lignano Sabbiadoro
di nazionaditd itadiana
mventori @ Fanotio Alessandro, Prate Lorenzo, De Boni Stephan
depositata i con i n.

RIVENDICAZIONI

1. Gruppo polegeia (10, 45) di un cambio di velocith a varazione continua CVT, atte a venir
applicato a vetcoli a motore, in particolare motocich, come ad esempio scooter o minimoto, che sia
di facile ¢ rapida realizzazione, il quale gruppo (103, 43) ¢ costituito sostanzisimente da uss prima
semi-pdegeia mobile (11, 46), una seconda semi-pudeggia fissa (117), una calotta di eliusura
frontale (12, 47), una serie di elementt rotolanti come ad es. rulli {13), ed un mozzo (14), sul quale
viene assemblato detto gruppo puleggia (10, 43), 1l guale mozzo (14) ¢ montato in rotazione sul
veicolo a motore {non mosirato) ed ¢ azionato in rotazione dal rispeltivo motore {non mostrato), in
mantera tale da conferire un movimento rotatorie al detto gruppo puleggia (10, 43) che grazie ad
una cinghia di trasmissione (nonp mostrata) movimenta in rotazione la puleggia posteriore {non
mosirata) montata sul mozzo della ruota motrice del veicolo stesso, deta semi-paleggia mohile (11,
46) essendo costituita d pezzo in materiale metallico davun corpo cilindrico (15, 50) presentante
posteriormente ana sapertice tronco-conica (17, 52) ed essendo inserita nel mozzo (14) in maniera
tale che essa possa ruotare ¢ traslare longitudinalmente in maniera indipendente rispetto a mozzo

stesso e che la superticie troneo-conica (17, 32) sia rivolta verso i vetcolo a motore (non mostrato),
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oltre, detta semi~puleggia (11, 46) essendo accoppiata con la calotta di chinsura (12, 47),
racchindendo tra e due la serie di radlt (130, detta calotta di cliusara (12, 47 essendo fissata in
battuta sull’ estrenita esterna (44 del mozzo (14) in maniera tade che essa sia solidale in rotazione ¢
mozzo stesso ¢ non possa traslare longitudinalmente rspetto al detto mozzo, detta semi-puleggia
{117) essendo formata da un corpo cilindrico {40) con un foro centrale assiale (41) ed una superficie
tronco~conica {42), con forma e dimensione identiche alla superficie tronco-coniea (17, 32) della
prima semi-pidegpia mobile (11, 46), ed essendo accoppiata al mozzo (14) con il suo foro (41) e
calettata nella parte del mozzo {14) stesso rivolta verso i veieolo su cut & montato (non mostrato) e
con fa superficie tronco-conica (42) rivolta verso Pesterno specularmente alla detta superficie
tronco-coniea (17, 32) della prima semi-pidegpia mobile (11, 46), it naniera tale che tale semi-
puleggia {117) sta solidale af mozzo {14) in rotazione e che non possa seorrere longitudinaimente,
detti rutli (13) essendo ricavati di pezzo it materiale plastico o altro materiale rigido idoneo a
resistere ad elevate pressiont ¢ sono costituit da cilindri (38) con un foro centrale passante assiale
{39) caratterizzata dal fatto che il corpo cilindrico (13, 53) di detta semi-puleggia (11, 46) ¢
provviste di un foro centrale passante asstalmente (106, 51), e presenta posteriormente detta
saperficie conica (17, 52, e frontalmente presentando lungo il suo permmetro (18, 33) una superficie
plana o conica pertmetrale {19, 34), dotata di un sottostante scalino ortogonale (20, §5), che & unito
con una superficie ctlindrica {21, 36) alla superficie contca €17, 32, centralmente, nella parte
frontate del corpo (13, 50), assialmente al foro (16, 31) essendo ricavato un cilindro centrale (22,
373, la cut estremitd esterna prana o smussata (23, 58) essendo leggermente sporgente rispetto al
bordo esterno (24, 59) della superficie piana o conica {19, 54), detto perimetro (18, 33) e detta base
del cilindro centrade (22, 57) essendo sagomate rispetlivamente con una superficie piana interna (23,
60) ¢ con una superficie piana esterna {26, 61), di i Ia prima presenta ana unghezza inferiore alla
seconda, e le quali sono anite tra loro framite una gola circolare {27, 62) con profilo curvo a

raggiatura vartabile, avente un raggio di curvatura maggiore in corrispondenza della grunzione con



la superficie piana (25, 60) ¢ un raggio di curvatura minore in corrispondenza della gionzione con a
superficie ptana (26, 61), detta semi-puleggia mobile (11, 46) essendo guindi inserita sl mozzo
{14) tramite i suo foro centrale (16, 31) ed an cuscinetto (43) alloggiato sul mozzo $1e550, in
maniera tale che essa possa ruotare e traslare longitudinalmente in maniera indipendente rispetto al
mozzo stesso ¢ caratterizzato dal fatto che detta calotta di chiusura frontade {12, 47, € ricavata di
pezzo in nrteriale metaliico, ¢ costitita sostanzialmente da an corpo cilindrico €28, 76) con un
primo foro centrale passante assiade (29, 77), detto corpo cilindrico (28, 76) presentando
posteriormente una superficie (30, 7R) che si rastrema centralmente per formare un secondo foro
centrale (34, 79), di diametro maggiore nispetto al primo foro centrade (29, 77) e concentrico ad
esse, detta saperficie posteriore (30, 78) a sua volta presentando un profiio inclinato o a raggiatara
variabife di dimensione ¢ forma tale da potersi accoppiare con fa gola circolare (27, 62) della prima
semi-pualeggia (11, 45), ¢ presentando inoltre una serie di scanalature ribassate (31, 80) ricavale
radialmente lungo tutia la superficie (30, 7R) e scostate fra loro, creando delle porziont a base
triangolare o trapezotdale verticadt e radiadi (317, §1), che si estendono dalla circonferenza esterna
{32, 82) del corpe cilindrico (28, 70) fino presso il secondo fore centrate (34, 79), ¢ le qualt hanno
una superficie piana inclinata (33, 83) nella parte frontale del corpo cilindrico {28, 76), quest sliimo
corpo cilindrico (25, 76) presentando una superficie frontale (35, 86) con profilo tronco-conico (36,
87} ¢ raccordata con una superficie centrale piana cilindrica (37, 88), detta calotta di chitusura
centrate (12, 47) essendo quindi calettata in battuta sull estremitd esteria (44) del mozzo (14)
framite i suoi fort centrali 29, 34 ;. 77, 79, in maniera tale che essa sta solidale in rotazione al
mOZZO stesso e non possa traslare longitudinalmente rispetto al detto mozzo, e che essa sia unita con
a semi-puleggia mobile (11, 46), in maniera che 1l corpo cilindrico centrale (22, 57) sia scorrevole
nel fore (34, 79) ¢ che le porziont {317, 81) stano accoppiabili perfettaniente con ki gola circolare
27, 62), e che detti rullt {13) hanno una dimensione tale da poterst accoppiare ciascuno

scorrevolmente ¢ trasversalmente aliinterne delie relative scanalature (31, 80 della calotta di



chiusura (12, 47) che & disposta a contatto con Ia superficie prana inclinata {33, 8§3), e cosicehé esst
possano rotefare a contatto su tale superficie inclinma (33, 83) e sulla gola circolare {27, 62), senza
perG potersi spostare trasversaimente,

2. Gruppo puleggia secondo la rivendicazione i, caratterizzate dal fatte che in detto gruppo
puleggia (45) stesso la rotazione della semi-puleggia mobile (46) € prodotia dalla calotta di

chitsura (47), ¢ lungo fa superficie cilindrica (36) della semi-puleggia (40} & presente una serie ¢
scangfature ribassate (63) con base piana (64) ricavate radialmente ed equidistanziate fra loro lungo
tutto i detto permmetro ed estese dalla superficie perimetrale (34) a circa Ia base della gola circolare
{62), ed atte ad alloggiare det mezzi di guida (48) clascuno provviste di una gola rettilinea (73) e
tenutl in posizione da un mezzo di fissaggio circolare (49), tahi gole (73) essendo posizionate
paratiele al foro centrale (31) def corpo (30) ed essendo atte ad alloggiare in maniera scorrevole
detta calotta di chiusura {(47), della quale, ogni porzione {81) presenta una porzione parallelepipeda
centrale (R4) esterna alla circonferenza (82), ciascuna mserita nella gola (73) stessa, in mantera tale
che 1a calotta (47) possa essere solidale in rotazione con la semi-puleggia nmobile (46), ma che alla

detta semi-puleg

gia mobile {46) sta permesso uno scorrintento longitudinale della stessa lungo i
mozzo {(14).

3. Gruppo puleggia secondo a rivendicazione 2, caratterizzate dal fatto che 1 mezzi guida (48)
sono ricavatt di pezzo in materiale duro, come ad esempio matertale plastico o metallico, tramite
lavorazione a macchine ntensili e sono costitutt sostanziaintente da una parte centrale allungata
{63), con le superfict infertore (66) e supentore {67) piane, con la parte esterna {68) costitotta da una
superficie (69) con lo stesso raggio di curvatura del perimetro (33) presentando ana gola
longitndinale piana (70) per tutta 1a sua longhezza con o stesso raggio di curvatura della superficie
cilindrica {36), ¢ con la parte interna provvista di due pareti faterali (71 e 72) sguali tra foro con

an’altezza circa vauade a quelle delle scanadature (63), perpendicolart a detta superficie (68) ¢

delimitanti detta gola centrale {73) trasversale e centrale alla detta gola (70), detti mezzi guida (48)

14



essendo quindi inseritt entro dette scanalatare {(63) con {a loro superficie inferiore {66) a contatto
con Ia base piana (64), e ke superfic fateralt (74 ¢ 73) delle pareti (71 ¢ 72) a contatto con e pareti
della scanalature (33) stesse, ed in mantera tale che la superficie (69) coincida con i perimetro (33)
e ka gola (70) con a superficie cilindrica (56).

4. Gruppo puleggia secondo fa rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto che detto mezzo &
fissaggpio {49) & costituito da un anello (49) con ana raggio di curvatara interno tdentico a guella
della saperficie cilindrica (36) ed un’altezza leggermente inferiore a quells della gola {70), a viene
posizionato esternamente a contatio sulla detta saperficie cilindrica (36) m battuta con lo scalino
ortogonale (55), ed inserito nelle gole (70) delle guide {48), detto anello (49) risultando cost
bloccato alf interno delle dette guide (70) ¢ non permettendoe alle guide (48) stesse movinienti
asstali e verso Pesterno,

3. Gruppo pulegeia secondo la rivendicazione 2, caratterizzate dal Fatte che ciascuna delle dette
porzion (8§4) delle porziont {§1) della calotta di chivsura (47) ¢ delimitata da due gole semi-
cilindriche fateralt (83) paratlele ed vguali fra toro.
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