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【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 脱 水 ス リ ッ ト を 有 す る 二 軸 押 出 機 に 水 を 含 む ポ リ マ ー を 供 給 し 、 該 押
出 機 内 に お い て 上 記 ポ リ マ ー を 供 給 側 か ら 押 出 側 に 移 動 さ せ つ つ 加 圧 し か つ 加 熱 し 、 そ の
後 、 該 押 出 機 の 押 出 側 端 部 に お い て 該 ポ リ マ ー を 高 圧 領 域 か ら 低 圧 領 域 に 押 し 出 す こ と に
よ り 該 ポ リ マ ー 中 の 水 分 を 瞬 時 に 気 化 さ せ て 該 ポ リ マ ー を 乾 燥 さ せ る こ と を 特 徴 と す る ポ
リ マ ー の 回 収 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 上 記 押 出 機 は 上 記 脱 水 ス リ ッ ト が 形 成 さ れ た 位 置 よ り も 押 出 側 に ベ ン
ト を も た ず 、 か つ 、 上 記 低 圧 領 域 に 押 し 出 さ れ る 直 前 に お い て 上 記 ポ リ マ ー の 含 水 率 は ５
～ ４ ０ 重 量 ％ で あ る 請 求 項 １ 記 載 の ポ リ マ ー の 回 収 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 上 記 二 軸 押 出 機 の ス ク リ ュ ウ は 、 長 さ （ Ｌ ） と 径 （ Ｄ ） と の 比 （ Ｌ ／
Ｄ ） が ５ ～ ２ ５ で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の ポ リ マ ー の 回 収 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　

　 　 【 請 求 項 ５ 】 　

　 　
　 　 　 　 　 　 　
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　

上 記 押 出 機 の 先 端 内 部 の 圧 力 が ０ ． ５ ～ １ ０ Ｍ Ｐ ａ Ｇ で あ る 請 求 項 １
乃 至 ３ の い ず れ か に 記 載 の ポ リ マ ー の 回 収 方 法 。

下 記 式 に よ り 表 さ れ る 上 記 低 圧 領 域 へ の 押 し 出 し 時 に お け る ダ イ ス 孔
通 過 時 の ポ リ マ ー 線 速 は ０ ． ０ ３ ～ １ ｍ ／ ｓ で あ る １ 乃 至 ４ の い ず れ か に 請 求 項 記 載 の ポ
リ マ ー の 回 収 方 法 。

（ ダ イ ス 孔 通 過 時 の ポ リ マ ー 線 速 ）
＝ （ ポ リ マ ー 押 し 出 し 容 積 流 量 ） ／ （ ダ イ ス 孔 全 開 孔 面 積 ）

上 記 低 圧 領 域 の 圧 力 は ０ ～ ０ ． １ Ｍ Ｐ ａ Ｇ で あ る 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い
ず れ か に 記 載 の ポ リ マ ー の 回 収 方 法 。
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