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Sposéb wytwarzania wysokosprawnych past szlifiersko-polerskich
Patent trwa od dnia 6 lipca 1956 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania past nadajacych sie do szlifowania i po-
lerowania metali zelaznych i kolorowych oraz
do polerowania wszelkich powlok galwanicznych.

Znane rodzaje past polerskich i szlifierskich
posiadajg szereg wad wplywajacych ujemnie na
ich przydatno$é obrbbcza. Powodem gléwnym
ograniczonej sprawnoéci obrobczej tych past jest
dobranie niewlasciwego stosunku ilo§ciowego
spoiwa do cze$ci §cierajgcych. W znanych pastach
istnieje przewaznie nadmiar spoiwa tluszczowego
o stosunkowo niskiej temperaturze topnienia i
niewielkiej lepko$ci, co w podwyZszonej tempe-
raturze roboczej past nie pozwala na utrzymanie
skrawajgcych ziarn na powierzchniach robo-
czych tarcz polerskich.

*) Wtiasciciel patentu o$wiadeczyl, ze wsp6i-
twércami wynalazku sa Alicja Jarczynska, Mie-
czystaw Gruszka, Wiadystaw Nowak i Wtady-
slaw Rynarzewski.

Niewlasciwa sprawno$é past usilowano popra-
wié¢ dodatkiem mikroproszkéw w rodzaju karbo-
rundu, czy elektrokorundu. Dodatki te pogarsza-
ja jednak jako§é polerowanych powierzchni a w
przypadku polerowania powlok galwanicznych
powodujg znaczny ubytek ich grubosci, albo na-
wet w skrajnych przypadkach zupeine ich usuwa-
nie. Pasty dotychczas produkowane posiadajag
jeszcze te wade, ze jednym z ich skladnikéw sg
oleje mineralne, réznego rodzaju bituminy i wos-

- ki, ktére w przypadku niedo$é starannego oczysz-

czenia powierzchni obrabianych przedmiotéw,
groza szkodliwym zanieczyszczeniem kapieli gal-
wanicznych. -

Pasty wytwarzane sposobem wedlug wynalazku
nie wykazujg wad wyzej opisanych.

Stwierdzono, ze celowe jest uzycie do zestawu
past jako jednego ze skladnikéw spoiw wigzacych
kalafonii technicznej i (lub) organicznych kwaséw
ttuszeczowych, wykazujagcych w odpowiednio do-
branym skladzie dostateczng lepko$¢ w tempera-



turach roboczych, znaczng sklonnosé¢ do tworze-
nia blonki poleru (tak zwanej powloki Balby’ego)
i nie zanieczyszczajgcych kapieli galwanicznych.

Wedlug wynalazku istotny jest tez dobér wilas-
ciwych wzajemnych stosunkéw iloSciowych posz-
czegblnych skladnikéw spoiwa oraz ich sumarycz-
na zawarto$¢ w stosunku do ilosci materiatdéw
sciernych.

Wedlug wynalazku jako spoiwo wigzgce na-
daja sie przede wszystkim stearyna, 16j, kwas
olejowy i kalafonia. Substancje te mozna stoso-
waé w stanie chemicznie czystym lub tez tech-
nicznie czyste.

Stearyna ktéra stanowi mieszanine nasyconych
kwasOw ttuszczowych gléwnie stearowego oraz
palmitowego, tworzgcych z metali stearyniany,
tworzgcych na powierzchniach obrabianych
przedmiotéw cienka, kruchg latwo usuwalng w
temperaturach roboczych pasty, warstwe. Warst-
~wa ta w duzym stopniu ulatwia proces wygtadza-
nia powierz_chni i tworzenia sie¢ zasadniczej po-
wtoki poleru. Odtluszczenie obrabianych przed-
miotéw przebiega réwniez bez trudnos$ci, gdyz
warstwa ta ulega latwo zmydleniu.

W pascie wedlug wynalazku stearyna spelnia
przede wszystkim role wypelniacza i sztywnika.
Jej skilonnosci do tworzenia powloki poleru po-
teguje sie przez dodanie specjalnego skladnika
a mianowicie kwasu. olejowego. Ilo§¢ stearyny
stosowanej .do wyrobu spoiwa past wynosi 75 —
85% og6lnej iloSci spoiwa.

16j stanowigcy mieszanine estrow organicz-
nych kwaséw tluszczowych, gléwnie kwasu olejo-
wego, palmitowego i stearynowego posiada wia$-
ciwoéci podobne do stearyny i kwasu olejowego,
z tego tez wzgledu mozna go stosowaé w miejsce
stearyny do wyrobu past. Uzywa sie go w ilosci
35 — 85% w stosunku do ogplnej ilo$ci spoiwa.

Oleina stanowigca mieszanine kwaséw orga-
nicznych, gléwnie kwasu olejowago z dodatkiem
kwasu stearowego i palmitynowego, posiada
sklonno§é do tworzenia z metalami zwigzkéw
zwanych olejanami. Olejany tworzg na powie-
rzchniach obrabianych przedmiotéw cienkg kru-
cha warstewke latwo usuwalng w temperaturach
roboczych pasty i ulatwiajaca wygladzanie po-
wierzchni i tworzenie zasadniczej powtloki poleru.
Odtluszczanie powierzchni polerowanych przed-
miotéw przy stosowaniu kwasu olejowego jako
jednego ze skladnikéw spoiwa pasty nie natrafia
réwniez na trudno$ci gdyz ulega latwo zmydle-
niu. Kwas olejowy, dodawany do spoiwa past
polerskich stosuje sie w iloei 20-70% w stosun-
ku do ogblnej zawartoSci spoiwa.

Dalszym istotnym skladnikiem past wedlug
wynalazku jest kalafonia. Dzieki wysokiej lep-
ko$ci w podwyzszonych temperaturach (tempera-
tura topliwoéci 130-140°C; temperatura migknie-
nia 60-130°C) speinia ona role sztywnika past
oraz czynnika zwigkszajgcego zdolnos¢é $cierania.
Kalafonie stosuje sie jako dodatek do spoiwa past
w iloSci 1-30% (w stosunku do ogblnej ilosci
spoiwa) przy obrébce stali, chromu, niklu, w
ilo§ci 1-25%, przy obrébce do miedzi, aluminium,
mosigdzu i powlok miedziowych. W przypadku
wyrobu past szlifierskich, kalafonie stosuje sie
w granicach 50-60% ogélnej ilosci spoiwa.

Wedlug wynalazku dla uzyskania past o po-
zgdanej sprawno$ci, ‘konieczne jest zachowanie
okreslonych stosunkéw ilo§ciowych spoiwa do
Scierniwa, a wiee w przypadku pasty do polero-
wania stali, powlok chromowych i niklowych
sporzadzonych na tlenku chromu, ilosé spoiwa
w stosunku do ogélnej ilosci pasty po-
winna wynosié 18-23%, w przypadku pasty
do polerowania miedzi, mosigdzu, aluminium
powlok miedziowych (galwanicznych) sporza-
dzanej na tlenku chromu lub tlenku zelaza
20-30% w stosunku do ogélnej ilosci pasty, za$
w przypadku past szlifierskich sporzgdzanych
na tlenku chromu z dodatkiem mikroproszkéw
(karborundu, elektrorundu) stuzacych do przygo-
towywania powierzchni do obrébki galwanicznej,
lub do wstepnego polerowania przedmiotow ze
stali itp. 14-23% w stosunku do ogélnej ilosci
pasty. : 4

Ponizsze przyklady podajg najbardziej typowe
zestawy past.

Przyktad I. Pasta do polerowania stali
hartowanej:

tlenek chromu 80 czesci wagowych

Stearyna 14 3 »
oleina 5 s »
kalafonia 1 » »

Przyktad II. Pasta do polerowania powlok
chromowych i niklowych:

stearyna 17,5 cze$ci wagowych-
kwas olejowy 4,2 2 »
kalafonia 1,1, "
tlenek chromowy 77,2 »”» 9

Przyktad III. Pasta do polerowania mie-
dzi, mosigdzu, aluminium: .

stearyna 21,0 czeSci wagowych
kwas olejowy 3,0 » »
kalafonia 1,0 » »
tlenek chromowy. 65,0 » »”
10,0 » »”

elektrokorund ,,500”
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Przyktad IV. ‘Pasta szlifierska do przy- 3. Sposéb wedlug zastrz. 1-2, znamienny tym, ze

gotowywania przedmiotéw stalowych pod powlo- ilo§¢ ogblng spoiwa do Scierniwa ustala sie
ki galwaniczne lub do wstepnego polerowania: tak, ze wynosi ona w przypadku past do po-
16j techniczny 6,8 czeSci wagowych lerowania stali, powlok chromowych i niklo-
kalafonia 13,6 " » wych 18-23% w stosunku do ogélnej wagi
elektrokorund ,,200” 69,6 v » pasty, w przypadku past do polerowania mie-
tlenek chromowy 10,0 " ” dzi, mosigdzu, aluminium i powlok miedzio-

wych (galwanicznych) 20-30% w stosunku do
ogblnej wagi pasty, w przypadku za$§ past

Zastrzezenia patentowe szlifierskich do przygotowywania powierzchni

1. Spos6b wytwarzania past szlifiersko-poler- do obrébek galwanicznych lub do wstepnego
skich, znamienny tym, ze jako jeden ze sklad- polerowania przedmiotéw ze stali 14-23% w
nikéw spoiwa stosuje sie kalafonie w ilosci stosunku do ogélnej wagi pasty.

1-60% w stosunku do ogdlnej iloSci spoiwa.
2. Spos6éb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako skladniki spoiwa pasty stosuje sie steary-
ne i (lub) 16j i (lub) kwas olejowy. Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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