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(54) Napli trubitkového ocefového drétu na naviranie vrstiev odolnych

proti opotrebeniu

Vynéslez sa tyka naplne trubit¢kového oce-
fového drétu na navéaranie vrstiev odolnych
proti opotrebeniu.

V sudasnej dobe sa vyskytuju v prevadz-
kach pri vyrobe dielcov rozne spoésoby a kom~
binicie namahani spojené tieZz s tepelnymi
napitiami ako je tomu najmi u zapustiek.
Pre znizenie opotrebenia &innych ploch na-
strojov, pofaZne zvy$enia ich Zivotnosti sa na
tieto plochy navaraju oteruvzdorné vrstvy
najmi trubi¢kovymi ocefovymi drétmi. Na-
plne znamych trubi¢kovych ocelovych drdtov
uréenych pre naviranie zvlaStnych vrstiev
vhodnych pre namahanie vysokymi tlakmi a
za vyssich teplot obsahuju v jednom pripade
22 ay 249, hmotnostnych volframu, 24 aZ
26 9, hmotnostnych kobaltu, 2,6 az 2,8 %
hmotnostnych titanu, 1 a% 1,59% hmotnost-
nych ferovanadu, tvrdost navareného kovu je
50 a% 52 HRc; v druhom pripade obsahuje 12
az 139, hmotnostnych molybdénu, 7,5 aZ
8,50/, hmotnostnych niklu, 0,056 az 0,1%
hmotnostnych feroytria, 0,8 az 1,2 %, hmot-
nostnych feromangéanu; v dalSom pripade ob-
sahuje 14,5 a% 20,79, hmotnostnych niklu,
12,6 az 24,1 9, hmotnostnych feromolybdénu,
10,8 az 17,29, hmotnostnych feroaluminia,
3,3 a2 6,2 9, hmotnostnych ferochrému ako aj
5,4 a% 12,1 9/ hmotnostnych medi.

V sdvislosti s poZiadavkami na zvySenie
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¥ivotnosti a odolnosti navaranych kovov pro-
ti opotrebeniu za vysSich teplot sa ukézalo,
%e pouzitie dosial osvedéenych zloZeni néplni
trubi¢kovych ocefovych drotov nie je uZ pre
tento ui¢el dostatoéne vyhovujici najmé v do-
sledku $truktiralnej nehomogenity a tepelnej
nestalosti zvarového kovu. : .
Vynalezom sa uvedené nevyhody do znat-
nej miery odstrania. Podstata néplne trubi¢-
kového ocelového drétu na naviranie vrstiev
odolnych proti opotrebeniu obsahujucej 3 az
8 9/, hmotnostnych rutilu, 1 aZ 4 %, hmotnost-
nych fluorokremiditanu sodného, 0,1 az 1 /s
hmotnostnych bentonitu, podfa vynélezu spo-
iva v tom, Ze sa-sklad4 zo 14,1 aZ 20 % hmot-~
nostnych kobaltu, 38 az 50 %, hmotnostnych
niklu, 24,2 aZ 30 %, hmotnostnych feromolyb-
dénu a 5 az 99, hmotnostnych ferotitanu.
Hmotnostny pomer naplne ku plasfu trubié-
kového ocelového drétu, ktory je wyrobeny
z nizkouhlikatej nelegovanej ocele je (0,42~
0,48) : 1. o
Naplii trubié¢kového ocefového drdtu podla
vynalezu vykazuje uZ pri vyrobe trubiékove-
ho drdtu dobré vyrobné technologické- vlast-
nosti v tom, %e je dobre sypnéd a di sa dobre
zhutnit v cykle prefahovania na mensie prie-
mery, &m odpadd nebezpetie jej vysypania
sa z vyrobeného trubi¢kového drétu. K tomu-
to zhutneniu dopomaha tieZ chemické zlozka



fluorokremi¢itan sodny. Pritomnost tejto
zlozky zamedzuje tieZ tvorbu pdrov pri zva-
racom cykle. ZloZenie naplne podla vynélezu
je také, Ze s fiou vyrobeny trubi¢kovy ocelo-
vy drét pri automatickom, pofaine poloauto-
matickom navarani pod tavivom dava nava-
rovy kov komplexného zloZenia bez vmestkov
a porov. Navarovy kov ziskany s trubicko-
vym cocelovym drotom predmetnej néaplne je
vhodny najméi na navaranie oteruvzdornych
vrstiev na zdpustky pracujtce za vysSich tep-
16t. Ziskany navarovy kov sa v prevadzke pri
vy&sich teplotdch mechanicky spevni, éim sa
znaéne zvysi jeho odolnost vodi opotrebeniu.

Podla vynélezu bola vyrobend népli tru-
bi¢kového ocelového drotu, ktord obsahovala
14,5 9, hmotnostnych kobaltu, 48,2 9, hmot-
nostnych niklu, 5,8 %, hmotnostnych feroti-
tanu, 25,3 %, hmotnostnych feromolybdénu,
4,1 %, hmotnostnych rutilu a 2 %, hmotnostné
fluorokremiéitanu sodného a 0,1 9/, hmotnost-
nych bentonitu. Navar vyhotoveny trubiéko-
vym ocelovym drétom tohoto zloZenia mal
vyborné mechanické vlastnosti, najméi tvr-

dost a huzZevnatost i pri teplotdch okolo

600 °C.

Dalej bol vyrobeny trubidkovy ocelovy
drét, ktorého naplfi podla vynilezu obsaho-
vala 18,2 %, hmotnostnych kobaltu, 42,89,
hmotnostnych niklu, 6,3 %, hmotnostnych fe-
rotitdnu, 26,4 %, hmotnostnych feromolybdé-
nu, 3,4 % hmotnostnych rutilu, 2,6 %, hmot-
nostnych fluorokremiéitanu sodného a 0,3 9/,
hmotnostnych bentonitu. Plnenie trubitkové-
ho ocelového drétu praskovou smesou v prie-
behu vyrobného cyklu bolo rovnomerné a
zhutnenie néplne pri vyrobnom cykle bolo
velmi dobré. Ziskany navarovy kov bol &isty
bez vmestkov a necelistvosti a vykazoval vy-
soku tvarnost za studena.

Tretia néplii pre trubi¢kovy ocelovy drét
vyrobena podla vynilezu obsahovala 16,5 9
hmotnostnych kobaltu, 40,1 %, hmotnostnych
niklu, 7,6 9%, hmotnostnych ferotitanu, 28,3 %;
hmotnostnych feromolybdénu, 5,29, hmot-
nostnych rutilu, 1,8 %, hmotnostnych fluoro-
kremi¢itanu sodného a 0,5 %, hmotnostnych
bentonitu. Ziskany navarovy kov trubitko-
vym ocelovym drétom s népliiou predmetné-
ho zloZenia mal vyborné plastické vlastnosti
pri vysokej medze pevnosti.

PREDMET VYNALEZU

Napln trubié¢kového ocelového drétu na na-
véranie vrstiev odolnych proti opotrebeniu
obsahujuca 3 aZ 8 %, hmotnostnych rutilu, 1
a% 49, hmotnostnych fluorokremigitanu sod-
ného, 0,1 az 19, hmotnostnych bentonitu,

vyznalujuca sa tym, Ze sa sklada zo 14,1 aZ
20 9% hmotnostnych kobaltu, 38 a% 5079,
hmotnostnych niklu, 24,2 a% 30 %, hmotnost-
nych feromolybdénu a 5 az 99, hmotnost-
nych ferotitanu. '
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