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Przyrzad do spawania narozy z blachy zwlaszcza drzwi

1

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do spawa-
nia narozy z blachy zwlaszcza drzwi chlodziarek
zamrazarek oraz podobnych konstrukcji, ktére wy-
konuje sie z blachy stanowigcej material wyjscio-
wy, a nastepnie zagina sie jej brzegi.

W narozach arkuszy blachy tworzy si¢ wskutek
tego dwusciany o otwartym narozu zewnetrznym.
Nastepnie brzegi zbiegajace si¢ w tym narozu spa-
wa sie w celu nadania szkieletowi drzwi dostatecz-
nej sztywnoséci. Spawanie wykonuje si¢ na ogoél
za pomoca poétautomatycznych zespoléw zacisko-
wych z palnikami, a za poSrednictwem odpowied-
nich szczek zaciska sie naroza zbiegajace sig i two-
rzace wierzcholek, po czym palnikiem spawa sie
ustawione obok siebie brzegi. Znane sg zespoly
zaciskowo-spawajace posiadajgce znaczng zlozonosé

budowy, wskutek czego sa bardzo kosztowne i wy-

magaja czestego ustawiania. Ponadto zespoly te
mogg pracowac jednocze$nie tylko na jednym na-
rozu, poniewaz wskutek szczegélnej budowy i wila-
$ciwosci eksploatacyjnych nie daja sie lgczyé ze
soba.

Celem rozwigzania wedlug wynalazku jest opra-
cowanie przyrzgdu do spawania narozy drzwi =z
blachy, w szczgblnosci drzwi chlodziarek i zamra-
zarek, majgcego prosta budowe i nie wymagaja-
‘cego czestego ustawiania, a ponadto umozliwiaja-
cego jednoczesne spawanie dwadch lub wigkszej licz-
"by narozy tych samych drzwi.

Przyrzad wedlug wynalazku posiada pomost no-
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$ny, na ktérym ma przytwierdzony co najmniej
zesp6l zaciskowo-spawajacy narozy, a usytuowanie
jego umozliwia spawanie jednego naroza drzwi z
blachy. Zesp6t zaciskowo-spawajacy ma piyte =z
uko$nie potozonym, pustym w S$rodku gniazdem
prostokatnym, majgcg dwie réwnolegle prowadnice
ustawione obok siebie, pryzmatyczny kadlub. w
$§rodku, ruchomy wzdluz réwnoleglych prowadnic,
ktory podtrzymuje element tréjscienny o dwoéch
Scianach prostopadiych, a dostosowany do osadze-
nia naroza, przewidzianego do spawania i podtrzy-
mywania go podczas spawania, natomiast we wgte-
bieniu kadluba pirwszego ma osadzony wzgledem
niego przesuwnie drugi kadlub pryzmatyczny w
pustym prostokatnym gniezdzie ptyty i ma zamon-
towana cze$é wideltkowa z ramionami stanowigcy-
mi powierzchnie pryzmy prostokgtnej, do ktorej
sg dociskane od zewnatrz brzegi naroza, a miedzy
dwiema powierzchniami c¢zesSci wideltkowej za-
montowany jest przesuwnie przed ostrym narozem
elementu tr6jSciennego palnik spawalniczy.

Dwa kadluby pryzmatyczne sg polgczone ze so-
ba poprzez silownik podwoéjnego dziatania, ktoéry
wywoluje oddalanie i przyblizanie tych kadiubow,
a w konsekwencji rozchylanie i skladanie ku sobie
tlocznika i elementu dwusciennego, ktére stanowia
elementy zaciskajgce dla spawanego naroza. Zakres
przesuniecia drugiego kadluba pryzmatycznego sta-
nowi zaledwie kilka milimetréw i jest ograniczone
przez brzegi pustego gniazda. Ruch poprzeczny
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pierwszego kadluba pryzmatycznego jest ograniczo-
ny przez wystepy wystajace do wilasciwych gniazd,
utworzonych w réwnoleglych prowadnicach.

Rozwigzanie wedlug wynalazku ma ruchome za-
ciski, w postaci tlocznika elementu dwu$ciennego
i pozwala na réwnoczesne zamontowanie wigkszej
liczby sprzezonych zespol6éw celem jednoczesnego
spawania dwo6ch lub wiekszej liczby narozy drzwi.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku w ‘przykladzie wykonania, na ktérym na
fig. 1 uwidocznione s3 dwa sprzezone ze sobg zes-
poly zaciskowo-spawajgce dla spawania narozy
drzwi z blachy, w widoku perspektywicznym z g6-
ry; fig. 2 — szczegdl zespolu zaciskowego z fig. 1
w widoku perspektywicznym, fig. 3 i 4 w powiek-
szeniu zespoél zaciskowo-spawajacy z fig. 1 w wi-
doku perspektywicznym odpowiednio z goéry i z
boku, fig. 5 — zespél zaciskowy z fig. 2 w widoku
z gory; fig. 6 — zespol zaciskowy z fig. 2 i 5 w
przekroju pionowym, fig. 7 — zespo6! zaciskowy z
fig. 2, 5 i 6 w przekroju poprzecznym, fig. 8 —-
zespo6! zaciskowy z fig. 2, 5, 6 i 7 w stanie zde-
montowanym, a fig. 9 — palnik spawalniczy w
przekroju podiuinym. ’ ' '

Przyrzad wedlug wynalazku posiada plyte nosng
1 majacg puste prostokgtne gniazdo 2 usytuowane
ukosnie oraz otwor przelotowy 3 dla doprowadze-
nia cieczy dla sterujgcgo ukladu hydraulicznego.
Wzdluz brzegéw gniazda 2 sg zamontowane dwie
prowadnice 4 majgce w przekroju poprzecznym
posta¢ odwréconego ,L”. W srodkowej cze$ci pio-
nowej Scianki wewnetrznej kazda prowadnica %
posiada podiluzine zaglebienie 5.

Po kazdej prowadnicy 4 moze przesuwac sie lis-

twa nosna €, ktorg stanowi pret o przekroju pro-
stokatnym, majacy na swej pionowej powierzchni
zewnetrznej wystajgcy wystep 7, ktéory wchodzi do
zaglebienia 5. Z listwg 6 polgczony jest pusty w
srodku kadlub pryzmatyczny 8 otwarty w dolnej
czesci, w ktorym jest umieszczony polgczony z nim
pryzmatycznie drugi takiz kadlub 9, majacy
wzdluz swej osi komore cylindryczng 10. Drugi
kadlub 9, jest dopasowany swa dolng czes$cig do
gniazda 2, ktorego dlugosé¢ jest nieznacznie:- wigk-
sza od dlugosci tego kadluba. Wskutek tego kadtub
9 moze przesuwaé sie¢ w potgczeniu wpust wypus’c
2 o kilka milimetrow.
Kadluby 8 i 9, sprzezone cze$cig pryzmatyczng, sg
polaczone ze soba za posrednictwem silownika 11
osadzonego w komorze 10 kadiuba 9 na drugim
koncu zamontowanego do kadiluba 8 za posrednic-
twem wkreta 12. Silownik 11 ma doprowadzong
ciecz badz to przez kanal promieniowy 13 w ot-
worze 3, badz tez przez otwoér 14 w przedniej czes-
ci kadluba 9, w przedtuzeniu komory 10. W pierw-
szym przypadku uzyskuje sie ruch dosuwania obu
kadlubow 8 i 9, w przypadku drugim — odsuwanie
ich od siebie.

W szczeg6lnosci, (fig. 6) wskutek wirysku cieczy
przez otwor 14 wywierany jest nacisk na powierz-
chnie tloka 15, co wywoluje cofniecie kadluba 8
polgczonego z sitlownikiem 11.

Gdy cofanie sie kadiluba 8 ustaje wskutek zet-
kniecia sie wystepu 7 listwy 6 z brzegiem wglebie-
nia 5, ta sama ciecz naciska od wewnatrz na ka-
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diub 9, zmuszajac go do wsumecm 'si¢ do pustego
gniazda 2, az do zetkniecia sig z ‘przednia “$cianka
16 tego gniazda. Przeciwnie, doprowadzajac ciecz
przewodem 13, wywoluje sie najpierw cofniecie
kadluba 9, ktoéry przesuwa sie do styku z tylng
$cianka 17 gniazda 2. Nastepnie ciecz wywiera od
wewnatrz nacisk na tlok 15, ktéry przesuwajac sig
od strony lewej ku prawej, wywoluje ruch 'na
przéd kadiluba 8, az do zetkniecia sie wystepu T
z innym brzegiem wglebienia 5.

Kadlub 8 jest zaopatrzony na goérnej powierzchni
w cze$¢ wystajacg 18, do ktorej za pomocg wkre-
tow jest przytwierdzony element 19 o ksztalcie
réwnoleglos$cianu. Z elementem 19 jest polgczony
metalowy element tréjscienny 20, za pomocg wkre-
ta dla umozliwienia latwej wymiany. Podczas spa-
wania element 20 naciska od wewnagtrz na brzegi
blachy, zbiegajgce sie celem utworzenia otwarte-
go naroza 21, przewidzianego do spawania. Przy-
twierdzenie elementu 19 do wystajacej czsci 18
kadluba 8 jest dokonane przez otwory owalne 22
w celu wyréwnania niewielkimi przesunieciami
normalnego zuzycia elementu 20.

Grubo$é elementu 19 jest $cisle zwigzana z diu-
goscig naroza 21 i zmienia sie wraz z gruboscig
spawanych drzwi. Z kadlubem 9 jest z kolei poig-
czona cze$é widetkowa 23, ktérej dwa ramiona two-
rzg powierzchnie dwuscianu, stuzgcego do zaciska-
nia od zewnatrz brzegdéw naroza 21.

Poniewaz zaré6wno czes¢ widetkowa 23, jak i ele-
ment trojScienny 20 sg ruchome, wiec na jednym
pomoscie 24 mozna zmontcwaé¢ dwa lub wiecej opi-
sanych zespoldéw zaciskowych posiadajgcych usytu-
owanie umozliwiajgce jednoczesne spawanie dwoch
Tub wiekszej liczby sgsiadujgcych ‘narozy drzwi.
Spawanie wykonuje si¢ za pomocg palnika 25 o
ksztalcie zasadniczo walcowym, ktory zaci$niety
jest nakretkami pierscieniowymi 26 w obsadzie 27
polaczone poprzez ruchomg piyte 28 z suportem 29,
osadzonym przesuwnie na dwéch pionowych réw-
noleglych prowadnicach 30, prostopadiych do plyty
podstawowej 1. Polozenie palnika 25 mozna zmie-
nia¢é w dogodny spos6b przez zmiane nachylenia
plyty 28 dzigki obecnosci odpowiednio zakrzywio-
nych szczelin 31.

Palnik 25 sklada sie z walcowego kadluba z brg-
zu zaopatrzonego w otwor osiowy 32 do wprowa-
dzania argonu lub innego odpowiedniego gazu obo-
jetnego, ktory uderza o pret wolframowy 33, wycho-
dzacy z walcowego kadluba i zacisniety w szcze-
kach zacisku 34, dociskanych za pomocg nakretki
35. Ten walcowy kadlub jest zakryty tulejg 36,
najkorzystniej wykonang z plétna bakelitowanego,
majgcg na powierzchni dwie czesci gwintowane 37
do nakrecania pierscieniowych nakretek mocuja-
cych 26. Ruch zwrotny suportu 29 w dét i w gore
po prowadnicach 30 jest sterowany za posrednic-
twem sprzegla elektromagnetycznego 38 i zebatki
(nie pokazanej na rysunku) przez przekladnieg 39.
Skok suportu 29 w doét jest zatrzymywany przez
mikrowytgcznik 40, podczas gdy skok w goére jest

,ograniczany na odpowiedniej.wysokosci, w funkcji

diugosci spawanego naroza, wskutek oddziatywania
na Srube nastawczg 41.
Z boku kadiluba 8 jest przytwierdzony wspornik
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42 w ksztalcie ,L”, zaopatrzony na koncu w pio-
nowe ramie klina 43, mogacy przesuwaé sie razem
z kadlubem 8. Klin 43 podtrzymuje za pomocg koi-
--ka 44 plyte -45 majaca okienko 46 zamkniete po-
czerniong szyba. Plyta 45 jest osadzona obrotowo
za pomocy pierScienia i iglicy na nieruchomej kon-
strukcji 48, stanowigcej wspornik prowadnic 30.
Dzieki takiemu ukladowi cofniecie kadtuba 8 po
wykonaniu czynnosci spawania wywoluje samo-
czynne uniesienie ptyty 45, co zapewnia wysunigcie
drzwi z zaciskow.

Na podstawie powyzszego opisu oraz analizy réz-
nych rysunkéw na zalgczonych tablicach mozna
tatwo dostrzec cechy funkcjonalne oraz praktyczne
zastosowania przyrzadu zaciskowo-spawajgcego we-
dilug wynalazku do spawania narozy drzwi z bla-
chy.

Rozwigzanie wedlug wynalazku moze mie¢ wpro-
wadzone liczne zmiany i modyfikacje ksztaltu i/lub
rozmiaréw réznych czesSci przy niezmienionej isto-
cie wynalazku oraz z zachowaniem zakresu och-
rony.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do spawania narozy z blachy zwla-
szcza drzwi, zlozony =z elementu zaciskajgcego
drzwi i palnika spawalniczego oraz zawiera pomost
nosny, na ktérym zamontowany jest nieruchomo
zesp6l zaciskowo-spawajgcy o ustawieniu, w kto6-
rym moze obstuzy¢ spawany naroznik, zmamienny
tym, ze posiada na plycie (1) ze skosnie ustawio-
‘ nym pustym gniazdem prostokatnym (2), zamonto-
wane dwie réwnolegle prowadnice (4) ustawione
obok siebie, w ktérych jest .osadzony przesuwnie
pusty w Srodku pryzmatyczny kadlub (8) podtrzy-
mujgcy element tréjscienny (20) o dwéch powie-
rzchniach prostopadlych, a w zaglebieniu pierw-
szego kadluba (8) oraz .w prostokatnym gniezdzie
(2) plyty (1), usytuowany jest przesuwnie drugi
pryzmatyczny kadilub (9)- posiadajacy cze$é widet-
kowa (23) z dwoma ramionami stanowiacymi $cia-
ny dwuscianu o ksztalcie odpowiadajacym S$cisle
ksztaltowi odpowiednich  powierzchni tréjscianu,
dociskajgcych od zewnatrz brzegi naroza, nato-
miast miedzy dwiema powierzchniami czesci wi-
detkowej (23) ma ustawiony przesuwnie przed o-
strym narozem elementu tréjSciennego (20), wy-
stajacy palnik spawalniczy (25) mogacy poruszaé
sie rownolegle wzgledem tego naroza.

2, Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
réwnolegle prowadnice (4) stanowia prety ksztalto-
we w postaci odwréconego”,L”, zamontowane na
wewnetrznej pionowej $ciance z podluznym wgle-
bieniem (5). -
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3. Przyrzad wedlug’ zastrz. 2, znamienny tym, ze
pryzmatyczny kadiub (8) jest polaczony z dwiema
listwami (6) o przekroju prostokatnym, z ktérych
kazda jest przesuwna w prowadnicy (4) oraz ma
na swej zewnetrznej powierzchni pionowej wysta-
jacy wystep (7), wchodzacy do wglebienia (5).

4. Przyrzad wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
pryzmatyczny kadlub (8) posiada cze$é wystajgca
(18) na goérnej powierzchni i polgczong z elementem
(19) w postaci réwnolegtoscianu, do ktérego przy-
krecony jest wkretami element tréjScienny (20).

5. Przyrzad wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
element (19) posiada owalne otwory (22) pod $ruby
do polaczenia z czes$cig (18). . )

6. Przyrzad wedlug zastrz. 4, znamienny tym,
ze drugi pryzmatyczny kadilub (9) ma w kierunku
swej wzdluznej osi komore cylindryczng (10), a
osadzony na pryzmatycznym wglebieniu pierwszego
kadluba (8), przy czym jego dlugos¢ jest niezna-
cznie mniejsza od dlugo$ci wglebienia (2), do kto-
rego wchodzi jego dolna cze$é.

7. Przyrzad wedlug zastrz. 6, znamienny tym,
ze dwa pryzmatyczne kadiuby (8 i 9) sg polaczo-
ne ze sobg silownikiem (11) umieszczonym w ko-
morze (10) przy czym “sitownik (11) jest zasilany
cieczg przez kanal promieniowy (13) w otworze (3)
pustego gniazda (2), oraz przez otwér (14) w przed-
niej czesci kadiuba (9) w przedluzeniu komory (10).

8. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie
ma palnik spawalniczy (25) zamocowany nakretka
pierscieniowg (26) do obsady (27) polgczonej z prze-
chylona plyta (28) zamontowang do suportu (29),
ktéry moze przsuwaé sie po dwéch pionowych pro-
wadnicach (30) prostopadlych do ptyty (1).

9. Przyrzad wedlug zastrz. 8, znamienny tym, ze
palnik spawalniczy (25) sklada sie z walcowego
brazowego korpusu z otworem osiowym (32) i za-
konczonego wystajgcym pretem wolframowym (33)
zaci$nietym w szczekach zacisku (34), przy czym
korpus jest obudowany tulejg (36), posiadajaca na
powierzchni dwa obszary gwintowane (37) dla na-
kretek pierscieniowych (26).

10. Przyrzgd wedlug zastrz. 8, znamienny tym, 7e
suport (29) jest napedzany z silnika poprzez skrzyn-
ke przekladniows (39) i sprzeglo elektromagnetycz-
ne (38) oraz zebatke, przy czym ma do wylgczania
napedu na koncach §ruby dwa wylaczniki (40 i 41).

11. Przyrzad wedlug zastrz. 8, zmamienny tym,
ze plyta (45) z oknem (46) zakrytym czerniong
szyba, jest osadzona obrotowo na nieruchomym
wsporniku pionowych prowadnic (30) i podtrzy-
mywana za posrednictwem kotka (44) przez klin
(43) polgczony z koncem pionowego ramienia
wspornika (42) w ksztalcie ,L” zamontowanego z
boku do kadiuba (8) i rdzem z nim przesuwnego.



110 177

31

28

a7

/G4



110 177

\
®
&

L B -t

9 2 6 6
1

/ /
©

e
|
[\
|
|
|
|
|
|

14

|16

m/i/fs /
/

l
11

é

17

o i




110 177 .

F/1G. 7

Q 11
\ ‘@\ / 15 % i

Y- gl ta—

e /36
g /‘</35:
( } 226

12\ NT
\/“\4:/_37
\/ ,/ \—32

/6.

PZGraf. Koszalin D-3371 115 egz., A-4

Cena 45 zt



	PL110177B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


