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Ruiskumaalauslaitteisto., - Sprutfargningsanordning.

Keksinnon kohteena on ruiskumaalauslaitteisto, jollaista

kaytetddn esimerkiksi autojen pintakédsittelyn uusimisessa,

Autojen maalipinnat korvataan tai uudistetaan tavallisesti
omistajien toimesta joko ajoneuvon vdrin vaihtamiseksi

tai uudistamaan maalipinta, . joka on kdrsinyt vahinkoja,
haalistumista tai yleistd kulumista. Aiemmin, ja yha

jossain médrin nykyddnkin, uudelleenmaalaaminen on sueoritettu
kdyttden selluloosamaaleja, mitkd ruyiskutetaan perinteisella
maaliruiskulla ilman avulla ja jdtetd&n kuivumaan. ja
kovettumaan ilman vaikutuksesta, Kemiallisesti kovettuvat
pinnoitteet ovat vdhitellen korvanneet selluloosamaalit
edellisten muutama vuosi sitten tapahtuneen esittelyn
jdlkeen. Ndma pinnoitteet koostuvat materiasaleista, jotka
kovettuvat mieluummin kemiallisten muutosten johdosta

kuin yksinkertaisesti liuottimen haihtumisen johdasta

ja niiden etuna on uusintak&sittelyn nopeus, kova pintakerros
sekd hdyryjen maddaran vaheneminen verrattuna héyryihin,

jotka kehittyvat perinteisestd -maalien -liuottimista,

kuten haihtuvista orgaanisista liuottimista, joita kaytetdidn

selluloosamaaleissa.

Vaikka kemiallisesti keovettuvilla pinnoitemateriaaleilla
on edelld mainitut edut, ovat ne suhteellisen kalliita,
kustannuksiltaan suunnilleen kaksinkertaiset selluloosa-
maaleihin verrattuna, .Tdmé .on. johtanut normaaliin verrattuna
lisddntyneeseen tarpeeseen sdédstdd materiaalia, Autojen
uudelleenmaalauksessa kidytettdvit rpiskutuslaitteet'késit-
tavat tavallisesti suuttimellisen ruiskutuspdidn, mikad
toimii venturi-ilmidn mukaisesti sylinterimdisen kupin

tai ruukun, johon ruiskutusp&éd on asennettu, sisdltédmidn
maalin tai muun nestem&isen pinnoitteen sdilidstd tulevan
putken kautta. Sydttdputki on asetettu kupin onteloon

siten, ettd sen alin avonainen p#&&d on maalin sisalléd,



Putki on taivufettu ontelon yhté sivua Kkohti siten, ettd
kddnnettaesss Ruppi normaaliséa pystysuorasta -suunnasta
poikkeavaksi, on riski pinnan alenemisesta putkenpdidn
alapuolelle minimoitu. Putki on: luonnollisestikin riittdvan
pitkd avoimen pddn ulottumiseksi niin lahelle kupin pohjaa
kuin mahdollista. Kuitenkin normaalisti jatetddn riittdvésti
tilaa jonkinlaisen suodattimen asentamiseksi sydttoputken

padhan.

Cdelld esitetty kdytdntd vdhentdd ilmeisesti maalin tai
muhn nesteen, mika kupissa on oltava ruiskutuksen jatkami-
seksi, maarad, Kaytdnndssd minimimdérd, mik& vaaditaan,

on ilmeisen tdrked, sen mddrittdessd kuppiim panostettavan
maalin madrdn, mikd on enemmdn kuin pinnoitettavan pinnan
vaatima m8arid, Talld ma&r&lld on erityinen merkitys kemial-
lisesti kovettuvien pinnoitusmateriaalien»yhteydessé,

missd syntyvdt materiaalihukat muuten aiheuttaisivat

huomattavia tarpeettomia kustannuksia.

Keksinnon mukaisesti esitetddn laitteisto maalin tai

muun nestemdisen materiaalin ruiskuttamiseksi kdsittaen
nestemdisen materiaalin s&dilidn, jossa on tdyttéaukko
ontelon tdyttdmiseksi nestemdiselld materiaalilla ja
irroitettavat sulkuelimet aukkoa varten, ja sdilitn sisd-
puolelle menevén nesteen sydttbputken, jonka avein piid

on asennettu siten, ettd se on kdAytin aikana lidhelli
sdilidssad olevan nesteen pohjaa, tunnettu siitd, etts
sdilidn ontelolla on epdyhtendinen poikkipinta-ala, miki
alenee minimiinsd sydttdputken avaimen pdén ldheisyydessi,
minkd avulla s#ilitn ontelossa olevan nesteen. tilavuuden
Ja korkeuden suhde nestepinnan. juuri saavuttaessa
syottoputken avoimen p&dn, pienenee .verrattuna s#ilidon,
missd on yhtendinen poikkipinta-ala, mik& on mainitun

maksimipoikkipinta-alan suuruinen.

Nestemdisen materiaalin s3ili6 muodostetaan tavsllisesti

ontelon méédrittelevdstd elimestd, mikd tuodaan  tavanomaisen
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maaliruiskus&ilitn sisdpuolelle, masliruiskus&ilion ollessa
esimerkiksi suoran ympyrépohjéisen sylinterin nmuotoinen

ja valmistettu metallisesta materiaalista, kuten alumiinista
tai alumiiniseoksesta. Tavanomainen ruiskusdilid voidaan
tietenkin jattad kokonaan pois joissakin keksinndn suori-
tusmuodoissa, Kuitenkin edelld esitetyn muotoinen kokoonpano
on paljon suositeltavampaa, koska yksinkertaiset apuvédlineet,
esimerkiksi puristetusta muovimateriaalista, veidaan helposti
ja taloudellisesti valmistaa asennettavaksi tavanomaisten
ruiskusdilididen sis#dpuolelle siten, ettd olemassa olevat
varusteet voivat olla td8ysin riippuvaisia tupnetuista

sulkemisvarusteidensa ja nesteensydttoputkiensa konstruktiosta.

Lisdksi, keksinndn edullisessa suoritusmuodossa, laitteisto
kdsittas padsdilidn, edullisimmin sueran ympyrépohjaisen
lieridn muotoisen, jonka yldosa on varustettu irrotetta-
villa sulkuelimilla -sis8&npddsyn mahdollistamiseksi

sdilidn onteloon ja pbhjalle, astian, mik& on tuettu
pddsdilicn ontelon sisédpuolelle ja mink&d ylemmén p&én
poikkileikkaus on edullisimmin-suunnilleen sama kuin
viereisen padsdilisn ontelon madrittavien seindmien,

astian alemman p#&dn poikkileikkauspinnan ollessa pienempi.

Astian alemman p&aan pienennetty poikkipinta (tai minimi-
pinta-ala) on sopivimmin vEhemm&n kuin 45 % sdilidn
pohjan poikkipinnasta. Suhde on yleensid 35 % tai vEhemm&n
(esimerkiksi ei enempdd kuin 25 %), edullisimmin v@hemm&n
kuin 20 % (esimerkiksi 15 % tai vdhemm&n, kaikkein

edullisimmin v&lilld 8 - 14 %, arviolta nein 10 %).

Pienennetty poikkipinta-ala voi olla esimerkiksi ympyré-
mdinen, vdhemmdn kuin 25 tai 30 kertaa (esim., 1D-20
kertaa), kuten esimerkiksi noin 12-25 kertaa suurempi
halkaisijaltaan kuin nesteen sydttdputken aukko
(tyypillisesti 15 kertaa suurempi), ympyréméisen pinta-alan
ollessa mitattu tasolta, missd neste juuri peittédsa

putken aukaon.



Sisdpuolelle tuettu astis voidaan sopivimmin tehdd
pinnoiteaineseosta kestévésté»materiaalista, kuten
polyetyleenist#d tai polypropyleenista (tai sekapoly-
meeristd). Kaikissa tapauksissa astia on kaikkein sopivim-
min tehty ruiskupuristamalla. ja tdten sen materiaali

on edullista valita pitden t&amé mielessa.

Astian tulisi normaalisti olla itsetukeva kayttbolosuh-
teissa maalilla taytettynd pysydkseen dimensioiltaan

ja muodoltaan vakaana, viahintddn alemmassa pHéssd.

Seuraavassa on eritelty kuvaus, jonka tarkoituksena
on havainnollistaa keksint&d, vain esimerkinomaisesti,
viittauksen ollessa tehty liitteend oleviin piirustuksiin,

joissa:

Kuvio 1 on réjédytyskuva ersédstd keksinndn mukalsesta
laitteesta, erdiden osien.ollessa osittain

leikattuna muliden osien esittamiseksi,

Kuvio 2 on sivukuva esittden poikkileikkauksena kuviossa

1 esitettyd osaa nuolen II1 suunnasta.

Kuvio 3 on lisdpoikkileikkaus suunnasta ILI kuviossa
20

Kuvio 4 on kuvion 1 kaltainen kuvio esittden keksinndn

erasta lisdsuoritusmuotoas.

Piirustuksissa esitetty laitteisto k&sittdi siséhalkaisi-
jaltaan 106 mm olevan suaoran ympyridpohjaisen alumiiniruukun
1, jollaista tavanomaisesti kdytetd#dn ruiskumaalaus-
laitteistoissa. Sisdhalkaisijaltaan.39 mm oleva ruisku-
puristettu polyetyleeniastia 2, seimn&@mén Vahvuudeltaan

1 mm, on tuettuna ruukun avopnaisen yl&dosan avulla.

Astian 2 laipat 3 ja 4 on sijoitettu ruukun 1 ylakehén



paalle, lovien '15 asettuessa ruukun 1 korvakkeisiin

12, Tavanomainen kansi 6, myds alumiinista, liittyy
tiivisteen avulla (el esitetty) tiiviisti astian 2 laippaan
4. Sisadhalkaisijaltaan 10 mm oleva nesteen sydttoputki-
kokoonpano 7 lapaisee kannen 6 keskelld olevan aukon

8 jaaden suurimmalta osaltaan astian 2 onteloon 5 ja

on myds tavanaomaisesti kdytetty ruiskumaalauslaitteistoissa.
Astian Z yldosassa on ympyrédmdinen ulkopoikkipinta,

mikd on suunnilleen yhtd suuri kuin s&#ilidn tai ruukun

1 sisdpuolinen poikkipinta, Astian 2 poikkipinta pienenee
kuitenkin alaspdin, kunnes se on murto-osa lidhtdarvostaan
putken 7 avoimen p&an alueella, kuten erityisesti kuvioista
2 ja 3 ilmenee. Astia 2 on muotoiltu mukailemaan putken

7 taitetta, kuten kuviosta 2 parhaiten ndhd&dén.

Kiinnike 9 on asetettu putkikokoonpanon 7 yléosaan ja
kiinnitetty paikoilleen siten, ettd pydriminen: kannen

6 ja kokoonpanon 7 suhteen on estetty kokoonpanon 7
vastakkaisten lappeiden 13 ja vastaavien kiinnikkeen

9 aukossa clevien osien avulla, kuten kuviosta 1 ilmenee.
Kiinnikkeen 9 varret 10 kdantyvat alaspidin ja sisdltavit
lovetut pdat 11, mitk& kiinnittyvdt sdilion 1 korvakkeisiin
12, korvakkeiden ollessa kiinnitetyt ruukun ‘1 sein#miin
kantojen 20 pdiden avulla kuviciden 1 ja-4 suoritusmuo-
doissa, kantojen 20 ollessa esitetyt vain kuviossa 4.
Kdytdssd korvakkeet 12 asetetaan loviin 11 kddntdmdlla
kansi 6, kokoonpane.?7 ja kiinmike 9 tarkoituksenmukaisesti
ruukun 1 suhteen, mink&d jdlkeen nostonokka 14 tiukkaa
kiinnikkeen 9 yldspéin, nostonokan 14 kdéntyvien nostopin-
tojen ja kiinnikkeen 9 vastaavien pintojen yhteistoimintana.
Kansi 6 pakotetaan samalla alasp&din varmistamaan sen
tiiveys astian .2 laipan 4 kanssa. Liitosmutteri 16 on
kierteitetty sisdpuolelta kytkemd&n ilmakanava- ja ruis-
kutussuutinkokoonpanon késittden suppilon maalin.imemiseksi
putkea 7 pitkin k@ytdn aikana, tdydentd@mddn sulku- ja

sydttojdrjestelmd, mikd on ubiennaisesti samanlainen



tavanomaisissa ruiskumaalauslaitteistoissa kdytettdvien

jérjestelmien kanssa, vain astian 2 ollessa omaperdinen.

Maalin tai muun nestemdisen materiaalin madrd astiassa

2 voi, kuten voidaan olettaa, saavuttaa hyvin alhaisen
tason (tyypillisesti 4 ml kuvioissa 1 ja 3 esitetyn
laitteiston tapauksessa) jdadden putken 7 aukon yldpuolelle.
Tamia mahdollistaa tehokkaan ruiskutuksen pienelld materiaa-

lihukalla ja ilman merkittdvid hukkakustannuksia.

Vaikka, kuten piirustuksissa on esitetty, astialla 2

on etuseindmd taivutettu kohti sgilion 1 seinéméd, on
ajateltu, ettd astia, jossa on pystysuora etuseinédmid

(so. olennaisesti yhdensuuntaimen s&ilitp 1 seindmén

kanssa) on helpompi valmistaa ruiskupuristuksella, T&dllainen
muoto on siksi suositeltavaa ja on eistetty kuviossa

4, jossa on kuvioihin 1 ja 3 verrattuna vastaavat osat

merkitty vastaavilla viitenumeroilla.

Kuten kuviosta QInéhdéén, on kuvioiden 1 - 3 astia 2
korvattu vastaavasta materiaalista wvalmistetulla vaihto-
ehtoisella astialla, jonka yl&osassa on suhteellisen
paksuseindamédinen osa 19 muodoltaan tasainen suerakulmainen
ympyrdpehjainen lierid ja alaosassa suhteellisen ohutsei-
namédinen osa 18, jonka poikkipinta on epayhtendinen

ja akseli on vinossa., Osassa 19 on ulospdin k#d&nnetty
laippa, mik&d asettuu ja tiivistyy ruukun 1.yldkehian

kangssa samalla tavalla kuin . laippa .4 kuvioissa 1 ~ 3,
mutta jossa ei ole vastinetta kuviossa 1 esitetylle
laipalle 3. Aukke 21 on muodostettu kumpaankin vastakkain
olevaan sivuun ocsan 19 paksunnoksessa, aukkojen 21 ollessa
yhteistoiminnassa korvakkeiden 12 kantejen 20 kanssa
tukemassa polyetyleeniastiaa ruukun 1 onteibn sigsdpuolelle

samalla tavoin kuin kuvioissa 1 - 3 on esitetty,

Alemmassa sylinterimdisess& astianosassa 18 en tasainen



ympyrdmdinen pohja 22. Osan 1B muu osa nousee pohjasta

22 seindmédnid, mikd on pystysuora kohdassa 17 ja kasvavasti
tylppdkulmainen pohjan 22 suhteen, kum kiertokulma kasvaa
pystysuoraan seiném#één néhden. Taten kaksi erillisté
yhdensuuntaista akselia ldvist#8 toisaalta pohjan 22
keskustan ja toisaalta osan 19 ympyrémédisen yl&dosan

aukon keskustan. Tdten putki 7 on asennettu astiaan
samalla tavalla orientoituneena kuin kuvioissa 1 - 3
kuvailluissa astioissa, Pohjan 22 pinta-ala. on noin

25 % astian 2 sisdosan S5 paksuseindmiisen osan 19 aukon
pinta-alasta, jdlkimmAisen ollessa suuruusluokkaa 50

2
cmo .

Ruiskumaalausvarusteiden ‘toiminta, kuten on esitetty
‘piirustuksissa, on luonnollisestikin tavanomaisen kédytdn
perusteella hyvin tunnettu alalla. Astian 2 asentaminen
el periaatteessa vaikuta ndihin toimenpiteisiin ja niitéa

ei ole t&dmédn vuoksi tarpeen esitells.

Keksinndn kohteena on itsetukeva sdilid maalia ja vastaavia
varten kasittden ruiskupuristetun elimen, mik& md&arittaa
ontelon lieritmaisten sivuseindmien, jotka nousevat
tavallisesti pydredstd tai ellipsimdisestd tasaisesta
pohjasta, sisdpuolelle, elimen sisdltdesddsuiaspdio--cc
suunnatun laipallisen ulokkeen yldpddssdén ja mddrittdessd
tavallisesti ympyramdisen aukon onteloon, pohjan pinta-alan
ollessa 35 % tai vahemmdn ympyrdmidisen ruiskupuristetun
elimen ylap&idssd mddritetyn aukon poikkipinta-~alasta

ja lieridmdisten seindmien noustessa pystysuoraan pohjasta
seindmédn ja pohjan ensimmiisessd liittymédkohdassa ja
tylppakulmaisesti muissa liittymdkohdissa kulman kasvaessa
etdisyyden kasvaessa mainitusta ensimm8isestd liittymé-
kohdasta. T&dllainen s#i11i6 voi olla esimerkiksi ruiskupu-
ristettu, lieridmaisten sivuseinimien kasittdessd ylemmén
osan puristetun elimen ylap&didn vieressid, mainitun ylemmé&n

osan ollessa poikkipinnaltaan yhtendinen ja siihen on



puristettaessa valmistettu muovista puristetun elimen
paksun osan ulkopuolelle toisiaan vastapiddta oleviin
kohtiin aukkopari, pohjan pinta-alan ollessa ontelon
sisdpuolella 15 - 25 % puristetun elimen yldpHéssd madri-

tetyn aukon poikkipinta-alasta.



Patenttivaatimukset

1. Laitteisto maalin tai muun nestemdisen materiaalin
ruiskuttamiseksi kdsittden nestemdisen materiaalin sdilidn,
jossa on tayttdaukko ontelon tdyttamiseksi nestemidisella
materiaalilla ja irrotettavat sulkuelimet aukkoa -varten,

‘ja s#ilidn sisdpuolelle menevin nesteen sydttdputken (7),
jonka avoin pii on asennettu siten, etta se on kayton
aikana léhell# sdilidssd olevan nesteen pohjaa,

t unnettu siita, ettd:sdilién (2) ontelolla (5)

on epdyhtendinen poikkipinta-ala alentuen maksimipoikki-
pinta~-alan kohdasta vdlimatkan p#ddssd nesteen syottdputken
(7) avoimesta pdastéd suhteellisen pienentyneeseen poikki-
pinta-alaan sydttéputken (7) avoimen p#in léheisyydessi,
minkad avulla sdilidn (2) ontelossa  (5) olevan nesteen
tilavuuden ja korkeuden suhde nestepinnan juuri saavuttaessa
sydttoputken (7) avoimen p#édn pienenee verrattuna s#dilisdn,
jossa on yhtendinen poikkipinta-ala, mikd on mainitun

maksimipoikkipinta-alan suuruinen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tun -
nettu siitd, etfda sdilion (2) ontelolla (5) on
epdyhtendinen poikkipinta-~ala alentuen minimiin nesteen
sydttoputken (7) avoimen p#d&n l&dheisyydessd, mink& aQulla
s811i6n (2) ontelossa (5) olevan nestemdisten materiaalin
tilavuuden ja korkeuden suhde nestepinnan juuri saavuttaessa

- sydttdputken (7) avoimen pdzan on olennaisesti minimoitu.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laitteisto, t un -
net tu siitd, ettd ontelon (5) minimi- ja maksimi-

polkkipinta-alojen suhde on vdhemmdn kuin 45 %,

4. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
laitteisto, t unn.e.t t u siitd, ettd ontelon (5)
pienentyneen poikkipinta-alan ja nesteen sydttdputken

(7) avoimen pdédn poikkipinta-alan suhde on vdlilld 15:1 =
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25:1.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitteisto, t u n’ -
nettu siitd, ettd ontelon. (5) pienentyneen poikki-
pinta-alan ja nesteen systtéputken (7) avoimen p&én

poikkipinta-alan suhde on valilld 17:1 - 22:1.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd ontelon (5) pienentyneen poikki-
pinta-alan ja nesteen sydttdputken (7) avoimen p&én

poikkipinta-alan suhde on noin 20:1.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
laitteiste, t unnet tu siitd, ettd se kadsittaa
padsailion (1), jonka yldosa on varustettu irrotettavilla
sulkuelimilld mahdollistaakseen sisdédnpddsyn sdilidn
onteloon ja pahjalle, ja astian (2), joka on tuettu
padsdilion (1) ontelon sisdpuolelle ja jonka ylemmin

pdédn poikkipinta-ala on suhteellisen suuri ja alemman
pddn poikkipinta-ala on suhteellisen pieni, ja nesteen
sy6ttsputken (7), mikd asetetaan astiaan (2)

vlottuen astian alemman pd&n viereiselle alueelle,

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd astian (2) ylemmidn pddn poikki-
leikkaus on suunnilleen. yhtd suuri kuin viereisen pa&dsgilidn
(1) ontelon m@&rittdvien seindmien ja . jossa nesteen

syottoputki (7) lédvistad sulkuelimet.

9. Patenttivaatimuksen .1 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd sdilidn ontelo (5) on médritetty

ulompaan s#iliodn (1) tuetun astian (2) avulla,

10. Itsetukeva sdilio maalia ja vastaavia varten, .
tunnet tu siita, ettd se kasittad ruiskupuristetun

elimen, mik& méarittad ontelon lieridmdisten sivuseindmien,
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mitkd nousevat olennaisesti pydreidstd tai ellipsimdisesta
tasaisesta pohjasta (22), sisdpuolelle, elimen sisdltdessd
ulospdin suunnatun laipallisen ulokkeen ylép#dé&sséaan

(19) ja mdsrittdessd olennaisesti ympyramdisen aukon
onteloon, pohjan (22) pinta-alan ollessa 35 % tai vdhemman
ympyramaisen ruiskupuristetun elimen ylépddssd (19)
madritetyn aukon poikkipinta-alasta ja lieridmdisten
seindmien noustessa pystysuoraan pohjasta seindmén ja

pohjan ensimméisessd liittymékohdassa (17) ja tylppékul-
maisesti muissa liittym#kohdissa kulman kasvaessa etdisyyden

kasvaessa mainitusta ensimmaisestd liittymdkohdasta.



Patentkrav

1. Apparatur fOr sprutande av malfdrg eller annat flytande
material bestdende av det flytande materialets behallare,
vari finns en fyllningsdppning fér fyllandet av kaviteten
med det flytande materialet och ldstagbara stdngningsorgan
f6r mynningen, och ett materrdr fér vidtskan vilket gadr in i
behdllaren och dess Oppna dnde dr placerad sa, att den under
anvdndningen 8r ndra bottnen av viarskan som finns i behdl-
laren, k d&nnetecknad darav, att Behéllarens (2)
kavitet (5) har en icke-enhetlig tviArsnittsyta som minskar
frdn tvidrsnittsytans maximipunkt vid ett avstdnd fré&n matar-
rorets (7) for vidtskan Oppna dnde till den relativt
reducerade tvidrsnittsytan 1 ndrheten av matarrdrets (7)
Oppna dnde, varfoér den i behdllarens (2) kavitet (%) varande
vdtskans volymtill hdjdfdrhéllande ndr vidtskeytan just har
ndtt matarrdrets (7) Sppna dnde minskar i jimfdrelse med
behdllaren, vilken har en eﬁhetlig tvdrsnittsyta, som &r

lika stor som ndmnda maximitvarsnittsyta.

2. Apparatur enligt patentkravet 1, k& nnetecknad
ddrav, att.behdllarens (2) kavitet (5) har en icke-enhetlig
tvdrsnittsyta som minskar till ett minimum i ndrheten av den
oppna &nden av virskans matarrdr (7), varigenom férhalladet
mellan dét flytande materialets volym och héjd, da védrske-
ytan just ndr matarrdrets (7) Oppna &nde, vidsentligen har

minskats.

3. Apparatur enligt patentkravet 2, k dnnetecknad
ddrav, att fdrhallandet mellan kavitetens (5) minimi- och

maximitvdrsnittsytor &r mindre &n 45%.

4. Apparatur enligt nagot av de foregdende patentkraven,
k@nnetecknad didrav, att férhdllandet mellan
kavitetens (5) reducerade tvidrsnittsyta och matarrdrets (7)

Sppna &ndes tvarsnittsyta dr 15:1 - 25:].



5. Apparatur enligt patentkravet 4, k @& nn e t e c knad
didrav, att férhdllandet mellan kavitetens (5) reducerade
tvdrsnittsyta och matarrérets (7) Oppna dndes tvdrsnittsyta
ar 17:1 - 22:1.

6. Apparatur enligt patentkravet 5, k @ nnetecknad
ddrav, att férhdllandet mellan kavitetens (5) reducerade
tvdrsnittsyta och matarrdrets (7) Oppna dndes tvdrsnittsyta

dr cirka 20:1.

7. Apparatur enligt ndgot av de fdreqg ende patentkraven,
kdnnetecknad dirav, att den innefattar in huvud-
behdllare (1), vars Overdel &r férsedd med l&stagbara
stdngningsorgan £6r att mdjliggdra intrédde till behdllarens
kavitet och botten, och ett kdrl (2), som stddes mot huvud-
behdllarens (i) kavitets insida och vars &vre &dndes tvédr-
snittsyta dr relativt stor och nedre &dndes tvdrsnittsyta &r
relativt liten, och ett matningsrdr (7) £6r vatskan, vilket
placeras i kirlet (2) s& att det strdcker sig till ndrheten

av det omrdde som finns i kidrlets nedre &dnde.

8. Apparatur enligt patentkravet 7, k & nnetecknad
diarav, att kidrlets (2) Bvre:éndes tvdrsnitt 8r ungefdr lika
stort som den intilliggande vidggen som definieras av huvud-
behallarens (1) kavitet och i vilken vdtskans matarrdr {(7)

penetrerar stdngningsorganen.

9. Apparatur enligt patentkravet 1, k &nnetecknad
ddrav, att behdllarens kavitet (5) dr definierad med hjdlp
av det pa den yttre behdllaren (1) stddda kdrlet (2).

10. En sjdlvstddande behallare f6r malfdrg eller motsvarande,
k@&nnetecknad dirav, att den bestdr av en gjuten
plastdel, vilken bestdmmer kavitetens cylinderformade sido-

vdggar, vilka reser sig frdn en i allmidnhet cirkulir eller



elliptisk jdmn botten (22), pa insidan, delen férsedd med en
utatriktad fldns pa sin Ovre del (19) och bestdmmande
kavitetens 'i allmdnhet cirkuldra Oppning, varvid bottnens
(22) yta dr 35% eller mindre av den Oppningens yta som den
gjutna delens &verdel definierar och de cylindriska vdggarna
reser sig vinkelrdtt mot bottnen vid véggens och bottnens
férsta anslytningspunkt (17) och med en trubbig vinkel wvid
de Ovriga anslutningspunkterna sa att vinkeln véxer med

avstdndet fran den ndmnda forsta anslutningspunkten.
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