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Oppfinnelsei vedrgrer en fremgangsmdte for fremstilling av et bygnings-
element, bestdende av overflatesjikt samt av ett eller flere mellom-
liggende skumplastsjikt, hvilket eller hvilke innkholder som fyll-
materiale granulat bestdende av uorganiske stoff.

Det er kjent allerede fra 1953 fra sveitsisk patentskrift 289.307 a
benytte seg av laminaters fordeler og skumplastens gode egenskaper.
I1fglge denne publikasjon blir overflatesjiktene anbragt i en form,'
mellom overflatesjiktene blir det lagt plast og denne blir deretter opp-
skummet til skumplast mellom overflatesjiktene, idet det trykk som opp-
stdr i forbindelse med skumdannelsen presser overflatesjiktene mot

formveggen. Ifglge en annen fremgangsmdte, som er kjent, f.eks. fra
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sveitsisk patentskrift 365.856, gjgres sjiktene ferdige hver for seg

og limes deretter til hverandre. De to fremgangsmidter har sine fordeler
og ulemper. Ved sammensetningen av et bygningselement av ferdige sjikt
forekommer flere arbeidstrinn og til slutt skjer det en krevende liming.
Oppskummingen som skjer mellom overflatesjiktene har den fordel at det
ikke kreves et spesielt limingstrinn, siden skumplasten fester seg
under oppskummingen til overflatesjiktene. En ulempe ved slike skum-
plastprodukter som bényttes for bygningsformdl, er deres brennbarhet.

For & fjerne denne ulempen er det kjenk 3 benytte i skumplasten som
fyllmateriale et ikke-organisk materiale som bestdr av dragéer. Fra
f.eks. sveitsisk patentskrift 431.886 -er det kjent & behytte kuleformete
legemer av brent leire eller glasskumkuler i polyuretanskum. Bruken av
disse eller andre kjente fyllstoffer er'imidleftid‘beheftet med en eller
flere av fglgende ulemper: for stor varmekapasitet ved oppskummingen,
vanskelig fremstilling og hgye omkostninger, brennbarhet eller dirlig
hefteevne i skumplastsjiktet. ' o

Den foreliggende oppfinnelse har til hensikt & frembringe en fremgangs-
mite for fremstilling av et bygningselement av den nevnte type, hvor
de angitte ulemper unngis. ’ -

Dette kan oppnis ved fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen idet det som .
granulat benyttes oppskummet vannglass i form av porgse dragéer.

Oppfinnelsen er i det fglgende beskrevet nazrmere under henvisning til
tegningen, hvor: '

fig. 1 viser et typisk tresjikts byggeelement og
fig. 2 og 3 i meget stor milestokk en liten del av mellomsjiktet pd
forskjellige fremstillingstrinn.

I det utfgrelseseksempel som er illustrert i fig. 1 bestdr de ytterste
sjikt 1 av tre, det mellomliggendelskumplastsjikt er betegﬁet med hen-
visningstall 2 og et tetningssjikt som benyttes som fuktighetssperre er
betegnet med henvisniﬁgstall 3. S4 langt inneholder det viste bygge-
element intet nytt. Mellomsjiktet 2 omfatter et plastmateriale som er
blitt oppskummet i forbindelse med innesluttete korn 5. Som fig. 2 viser
trenger plastlgsningen 4 seg inn mellom kornene 5 samt inn i kornenes
porer 6, som vist ved 4a, under dannelse av skumplast.
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Som porgse korn kommer szrlig korn som er fremstillt ved oppskumming
av vannglass pd tale. En fremgangsmite for fremstilling av slike korn
er beskrevet i norsk patentskrift 129.461. I dette beskrives vannglass-
skummets gode egenskaper, sazrlig dets varmebestandighet og brannsikker-

het. Det ferdige element har bedre bestandighet mot hete takket vare
vannglassinnholdet.

Selv om fig. 1 viser et eksempel hvor det finnes bare ett midtsjikt

2 mellom to overflatesjikt 1, kan oppfinnelsen selvsagt utfgres med
flere enn ett skumplastsjikt. Oppfinnelsen er heller ikke begrenset

til visse dimensjoner eller former pd byggeelementet og heller ikke

til bestemte materialer for overflatesjiktene. I disse henseender kan
utformingen av oppfinnelsen variere betydelig. Det vesentlige er at
skumplastsjiktet allerede pd fremstillingstrinnet inneholder korn, sar-
lig porgse korn.

Kornenes sammensetting, stgrrelse og form kan variere betydelig. I
produkter ifglge oppfinnelsen er det generelt fordelaktig & benytl:ic
enhver porgs, lett, holdbar, ubrennbar og varmeisolerende bestznddel
som har lav varmekapasitet. Dette forédrsakes av plastblandingens,
f.eks. polyuretanets oppskummings- og flytningsegenskaper. Nar man
nemlig blander polyol- og isocyanatkomponentene med hverandre for &
frembringe skumplast, starter en eksotermisk polymerisasjonsreaksjon.
Under innvirkning av reaksjonsvarme forgasses den skumdanner, f.eks.
monofluortriklormetan, som ogsd inngdr i blandingen og Hlandingen
omdannes til skum og er samtidig tilbgyelig til & fylle alle hulrom

i formen. En ngdvendig forutsetning for fylling av de smd hull er at
den fortsatt flytende skumplastblandiing bevarer .n tilstrekkelig hgy
temperatur. Det er nemlig kjent (se svensk patent 303.580) at ved be-
rgring med kalde flater danner slik skumplast en tykk hinne og taper
sin letthet og sine varmeisoleringsegenskaper. Ndr det som korn be-
nyttes ikke-varmebindende stoffer, f.eks. vannglasskum, forekommer
ikke disse ulemper som fordrsakes av avkjgling av plastblandingen,
idet formen blir fyllt under oppskummingstrinnet til og med inne i de
minste hulrom uten at skummet tettes.

Siden skumplasten binder seg fast til vannglasskummet blir elementets
styrkeegenskaper gode.

I den utstrekning man benytter varmebindende bestanddeler er resul-
tatet en utilfredsstillende fylling av hullene og dessuten tetting
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av plasten, hvilket fgrer til stort plastforbruk.

Som kornet materiale skulle koksslagg vere rimelig nok, men den store
varmekapasiteten begrenser utnyttelsen av koksslagg som korn ifglge
oppfinnelsen. Denne ulempe kan imidlertid elimineres ved at plastens
oppskumming i formen gjennomfdres med koksslaggkorn eller korn av

andre materialer med for hgy varmekapasitet, som er oppvarmet pa for-
hand.

Siden benyttelsen av forskjellige fyllmaterialer, si som sagspon og
trebark er kjent, skal det bemerkes at kornene ifglge oppfinnelsen
ikke i fgrste rekke skal vare sd billige som de nevnte fyllmaterialer,
men skal ha de spesielle, nevate egenskaper. Kornene ifglge oppfinnel-
sen skiller seg vesentlig ut mned hensyn til de mekanisme egenskaper,
varmekapasiteten, volumvekten og szrlig bestandigheten mot brann.

Patentkrav.

Fremgangsmate for fremstill.ing av et bygningselement, bestéénde av
overflatesjikt (1) samt av ett eller flere mellomliggende skumplast-
sjikt (2), hvilket eller hvilke inneholder som fyllmateriale granu-
lat bestaende av uorganiske stoff, k a r akterisert ved
at det som granulat benyttes oppskummet vannglass i form av porgse
dragéer (5). '
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