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(67) Schweilvorrichtung fiir Drahtgitter, welche sich in
einer Ebene mit einer vorbestimmten Breite
erstrecken und Maschen aufweisen, wobei die
Schweilvorrichtung eine Vielzahl von Elektroden (7)
aufweist, die lber Strompfade mit Transformatoren
(3) verbunden sind, und wobei zwischen allen
Strompfaden und Transformatoren zwei
Sammelschienen (1) geschaltet sind, die sich auf
einer Seite der Ebene im wesentlichen ilber die Breite
einer Drahtgittermatte  erstrecken, wobei die
Sammelschienen mit einem dazwischenliegenden
Isolator (5) zu einem Sandwich fest verbunden sind,
und wobei sich von einer ersten Gruppe von
Strompfaden eine Vielzahl von Leitungen zu auf
derselben Seite der Ebene befindlichen Elektroden T
fihren und von einer zweiten Gruppe von
Strompfaden eine Vielzahl von Leitungen zu auf der g
gegeniberliegenden Seite der Ebene befindlichen ‘14
Elektroden fiihren.
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Zusammenfassung:

SchweiBvorrichtung fliir Drahtgitter, welche sich in einer Ebene
mit einer vorbestimmten Breite erstrecken und Maschen aufwei-
sen, wobei die SchweiBlvorrichtung eine Vielzahl von Elektroden
(7) aufweist, die iUber Strompfade mit Transformatoren (3) ver-
bunden sind, und wobeil zwischen allen Strompfaden und Trans-
formatoren zwei Sammelschienen (1) geschaltet sind, die sich
auf einer Seite der Ebene im wesentlichen iber die Breite ei-
ner Drahtgittermatte erstrecken, wobei die Sammelschienen mit
einem dazwischenliegenden Isolator (5) zu einem Sandwich fest
verbunden sind, und wobei sich von einer ersten Gruppe von
Strompfaden eine Vielzahl von Leitungen zu auf derselben Seite
der Ebene befindlichen Elektroden fiihren und von einer zweiten
Gruppe von Strompfaden eine Vielzahl von Leitungen zu auf der
gegeniiberliegenden Seite der Ebene befindlichen Elektroden

fiihren.
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SchweiBlvorrichtung fiur Drahtgitter

Die Erfindung betrifft eine Schweilvorrichtung fiir Drahtgit-
ter, welche sich in einer Ebene mit einer vorbestimmten Breite
erstrecken und Maschen aufweisen, wobel sie eine Vielzahl von
Elektroden aufweist, die iber Strompfade mit Transformatoren

verbunden sind.

Stand der Technik ist die elektrische Energieeinbringung bei
SchweiBmaschinen zur Produktion von Industriegitter- und Zaun-
gittermatten mittels MittelfrequenzschweiBung liber durchgehen-
de Sammelschienen flUr den Plus- als auch den Minuspol (der
Schluss des Stromkreises erfolgt dabei zum einen lber den
SchweiBtransformator und zum anderen Uber die SchweiBelektro-
den Uber die kreuzenden und miteinander zu verschweiBenden
Langs- und Querstabe). Dabei sind unterschiedlichste Ausfiih-
rungen bekannt, wobeil wesentliche Elemente der SchweiBappara-
tur sowohl oberhalb der Gitterherstellungsebene als auch un-

terhalb der Gitterherstellungsebene angeordnet sind.

Die Erfindung soll den Energiebedarf des SchweiBens verrin-
gern, kostenginstig sein, wartungsfreundlich und die Verstell-
Zzeiten einer SchweiBmaschine verringern. Es soll ferner die

Qualitat der SchweiBungen angehoben und angeglichen werden.
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Die erfindungsgemdle Schweilvorrichtung erreicht dies dadurch,
dass zwischen allen Strompfaden und Transformatoren zweil Sam-
melschienen geschaltet sind, die sich auf einer Seite der Ebe-
ne im wesentlichen liber die Breite einer Drahtgittermatte er-
strecken, wobei die Sammelschienen mit einem dazwischenliegen-
den Isolator zu einem Sandwich fest verbunden sind, und wobei
sich von einer ersten Gruppe von Strompfaden eine Vielzahl

von Leitungen zu auf derselben Seite der Ebene befindlichen
Elektroden fithren und von einer zweiten Gruppe von Strompfaden
eine Vielzahl von Leitungen zu auf der gegeniiberliegenden Sei-

te der Ebene befindlichen Elektroden fiithren.

In einer weiteren Ausfiihrungsform weisen die Sammelschienen
entlang ihrer Erstreckung alternierend angeordnete Briicken
auf, die zwischen den Transformatoren und den Sammelschienen

zur Energieeinbringung geschaltet sind.

In einer Alternative sind die Leitungen zu den Elektroden als
langliche Platten ausgebildet, deren Ebene sich in Zwischen-
raumen parallel liegender Langsdrahte, die in der SchweiBvor-

richtung schweiBbar sind, erstrecken.

In einer abermals weiteren Ausfihrungsform sind die Transfor-

matoren Mittelfrequenztransformatoren.
Es ist ebenso denkbar, dass die Sammelschienen iber elastische
Pfadstiicke mit den Platten verbunden sind und dass die Platten

beweglich von und zur Gitterebene antreibbar sind.

In einer weiteren Ausfithrungsform sind die Elektroden in einer

Vielzahl von Baugruppen aus mindestens zwei gegeniiberliegenden
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Elektroden zusammengefasst, wobei jede Baugruppe elektrisch

mit einer Leitung verbunden ist.

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen ndher erlautert. Fig. 1
ist eine Seitenansicht der erfindungsgemablen SchweiBlvorrich-
tung, Fig. 2 eine Perspektivansicht davon, Fig. 3 bis 6 weite-

re Perspektivansichten anderer Ausfiihrungsformen.

Drahtgittermatten, die in einem automatisierten Verfahren her-
gestellt werden, erstrecken sich in einer Ebene E in X- und Y-
Richtung, wobei eine Schar von Langsdrédhten LD in X-Richtung
zugefihrt und die verschweilRte Drahtgittermatte in derselben
X-Richtung hinter einem SchweiBRportal herausgezogen wird. Die
erforderliche SchweiBlvorrichtung erstreckt sich in Y-Richtung
entlang der Breite einer Drahtgittermatte und fihrt taktweise
Elektroden 7 in senkrecht zur X- und Y-Richtung liegenden Z7Z-
Richtung zu den Langsdréhten LD, um bereitgehaltene Querdrahte

OD mit ihnen zu verschweilBen.

GemdR Fig. 1 befinden sich nun nahezu alle mechanischen und
stromfiihrenden Elemente der SchweiBvorrichtung auf nur einer
Seite der Ebene E. 0Ob die gewlinschte Seite oberhalb oder un-
terhalb der Ebene E liegt, ist fir die Erfindung nicht rele-
vant. Im Rahmen des dargestellten Beispiels liegt die SchweiB-

vorrichtung im wesentlichen graphisch oberhalb der Ebene E.

Die notwendigerweise auf beiden Seiten, d.h. gegenilberliegend
angeordneten Elektroden 7 werden Uber Strompfade 4 mit Trans-
formatoren 3 verbunden. Da sich iiber die Mattenbreite eine
Vielzahl von Paaren von Elektroden 7 befinden muss, sind die

Strompfade 4 iUber zwei Sammelschienen 1 beider Polaritaten mit
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den Transformatoren 3 verbunden. Jede Sammelschiene 1 ist flr
eine Gruppe der obenliegenden bzw. untenliegenden Elektroden 7
vorgesehen. Die Sammelschienen 1 sind zusammen mit einem da-
zwischenliegenden Isolator 5 zu einem Sandwich fest miteinan-
der verbunden. Dies erzeugt raumliche Kompaktheit, die in
DrahtgitterschweilRanlagen mit vielen (nicht gezeigten) sperri-

gen mechanischen Elementen von Vorteil ist.

Wie auch in Fig. 2 gezeigt, kragen an beiden Sammelschienen 1
alternierend Brilicken 2 aus, um die erforderlichen Kontakte zu
den Transformatoren 3 herzustellen. Die Bricken 2 der beiden
Sammelschienen 1 sind in Ansehung der elektrischen Vorgaben
ausreichend groB dimensioniert und ausreichend weit voneinan-
der beabstandet. Auf diese Weise bleiben die AuBenflachen der
Sammelschienen 1 frei, um Platz fiir die zahlreichen bendtigten

Strompfade 4 der Elektroden 7 bieten zu konnen.

Ein Strompfad 4 umfasst wie Ublich Kupfer; er ist zudem so
ausgestaltet, dass er den elektrotechnischen Vorgaben ent-
spricht, d.h. ausreichend groBle Leitungsquerschnitte aufweist,
zumindest teilweise beweglich ist, um die Elektroden 7 takt-
welse zum SchweiRgut zu fahren, und die wenigen zur Verfiigung
stehenden Raume im Produktionsablauf von Drahtgittermatten
ausnutzt. Um dies zu erreichen, fihrt zundchst ein elastisches
Pfadstiick 4.1 von den Sammelschienen 1 weg und ist sodann an
eine Platte 4.2 fiir obenliegende oder an eine Platte 4.3 filr
gegeniiberliegende Elektroden 7 angeschlossen. Die Platten 4.3
fiir die gegeniliberliegenden bzw. unterhalb der Ebene E liegen-
den Elektroden 7 fihren durch Zwischenriaume, die von den zuge-
fiihrten parallel liegenden Langsdrédhten LD gebildet werden. Um
die erforderlichen Querschnitte zu erreichen, ist dieser Teil

des Strompfades 4 eben als parallel zu den Langsdrahten LD
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liegende Platte 4.3 ausgebildet. Fir die korrespondierenden
Abschnitte des Strompfades 4 der obenliegenden Elektroden 7
sind erfindungsgemal gleichermaBRen parallel ausgerichtete

Platten 4.2 vorgesehen.

Von da an geht der Strompfad 4 in Baugruppen 4.4 {ber, die je-
wells eine bis mehrere, vorzugswelse drei Elektroden 7 auf je-
der Seite aufweisen. Auch die Baugruppen 4.4 bilden Paare auf
beiden Seiten der Gitterebene. Durch die Blindelung sind eine
gleichmédBRige Stromverteilung sowie ein mechanisch gleichblei-
bend steuerbarer Anpressdruck wahrend des SchweiBens erreicht,
was eine hohe Qualitat und Ausgeglichenheit der SchweiBungen

untereinander bewirkt.

Die MaBe der Platten 4.2 und 4.3 sind nach Vorgaben und Abwa-
gungen hinsichtlich der Strom- und SpannungsgroéBen, der
GleichmaRigkeit untereinander hinsichtlich des SchweiRergeb-
nisses und des Rasters der Langsdrdhte LD (Abstand der Langs-
drahte LD untereinander) ausgelegt. Die MaRe kdénnen unterein-
ander unterschiedlich oder zwischen den Gruppen der oberen und
unteren Elektroden 7 unterschiedlich sein. Jedenfalls aber ist
es vorteilhaft, diesen Teil des Kupferpfades in der Geometrie
von Platten zu gestalten, deren Plattenebene langs zu den Ach-
sen der Langsdrahte LD ausgerichtet ist, und die im Falle ei-
ner Gruppe von Elektroden 7 sich in den Zwischenrdumen von

Langsdrahten LD erstrecken.

Damit die Elektroden 7 auch die querliegenden Querdradhte QD
erreichen, der Strompfad 4 hier aber raumlich nicht stort,
sind die Elektroden 7 nicht mittig an einer Platte 4.2, 4.3,
sondern im wesentlichen iUber die Baugruppen 4.4 an einer Ecke

angeordnet. Dadurch kénnen sich die Platten 4.2, 4.3 dort er-
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strecken, wo unverschweiBte Langsdrahte LD zugefiihrt werden
und die erforderlichen Zwischenriaume noch vorhanden sind. Die-
se Zwischenriaume werden anschlieBRend von den eingeschossenen
Querdrédhten QD ausgefillt und kénnen nicht mehr genutzt wer-

den.

Die Fig. 3 bis Fig. b veranschaulichen das Beschriebene per-
spektivisch aus anderen Blickwinkeln und mit beispielhaften

Langsdrahten LD und Querdrahten QD, die in der Ebene E liegen.

Die Erfindung besteht also in der Kombination aus Mittelfre-
quenzschweiBtechnik mit der neuartig konzipierten Anordnung
der beiden durchgehenden Sammelschienen 1 in Sandwichbauweise
und der Uberlappenden elektrischen Energieeinbringung ilber die
Transformatoren 3 alles oberhalb oder unterhalb der Gitterher-

stellungsebene E.

Der weitere Strompfad 4 hin zu den SchweiBknoten erfolgt auf

diese Weise Uber den &duRerst kompakten Kupferpfad mit wenigen
Kontaktstellen, was eine Minimierung der Spannungsabfdlle ent-
lang des Strompfades 4 mit sich fihrt, wodurch eine mdglichst
verlustarme (sowohl induktive als auch ohmsche) und energieef-
fiziente SchweiBung gewdhrleistet wird. Des Weiteren ist der

Platzbedarf des sekunddren Sammelschienensystems im Vergleich
zu anderen SchweiBRmaschinen gering, was auch einen geringeren

Materialeinsatz (vor allem an Kupfer) mit sich bringt.

Durch das erfindungsgemédfRfe System ergeben sich im iibrigen fol-
gende Vorteile betreffs der Umstellzeiten einer SchweiRanlage

fiir Drahtgittermatten mit unterschiedlichen Teilungen und/oder
unterschiedlichen Drahtdurchmessern. Durch die erfindungsgema-

Be Bauweise kdnnen die Umstellzeiten beim Produktwechsel ge-
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ringgehalten werden, da die Elektroden 7 (bzw. die Baugruppen
mit den SchweiRstoBeln) einfach in dem erforderlichen Bereich
verschoben und neu positioniert werden konnen. Dies verringert
auch die Anzahl der Umstellschritte, wodurch abermals ein
Zeitgewinn entsteht. Es wurden drittens verschiedene Baugrup-
pen 4.4 fir die SchweiBelektroden (bzw. Elektrodenhalter) kon-
ziplert, um einen Wechsel von Eigenschaften hintereinander
produzierter Drahtgittermatten zu vereinfachen und zu verkiir-

zen.

Uber die Baugruppe 4.4 kénnen ein oder mehrere SchweiBpunkte
mit nur einem SchweiRstoRel verschweilt werden. Dies wird
durch die spezielle Bauweise und Energieeinbringung ermdg-
licht, bei der {liber die gesamte Schweilbreite die sekundare
Schweilspannung gleich gehalten wird. Dadurch wird eine
gleichmaRige Stromaufteilung auf alle SchweiBpunkte gewdhr-

leistet, was wiederum die Produktqualitdt steigert.

Durch die kompakte Bauweise und die erfindungsgemaBe Schweil-
technologie ist zudem eine &duRerste energieeffiziente Schwei-
Bung méglich. Bei der Positionierung oberhalb der Gitterher-
stellungsebene, Ebene E, ist das System unempfindlicher bzw.
nicht so zuganglich fir Verschmutzung, und zwar besonders
dann, wenn ,oberhalb™ in Schwerkraftrichtung gesehen heilt und
es sich bei potentiellen Verschmutzungen um herabfallende Par-

tikel jeder Art handelt.

FEin positiver Nebeneffekt liegt zusammen mit der Mittelfre-

quenzschweiBtechnologie darin, dass erfindungsgemal die Anzahl
der Transformatoren 3 in einem gewissen Anzahlbereich variiert
werden kann, wodurch die SchweiBmaschine an die Kundenspezifi-

kationen perfekt anpassbar ist. Durch die gewdhlte Bauweise
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kébnnen die Positionen der Transformatoren 3 in einem gewissen
Raumbereich wverschoben werden, wodurch ebenfalls die Schweil-
maschine an die Kunden- und Produktanforderungen perfekt ange-

passt werden kann.

Ein Nachteil der MittelfrequenzschweiBtechnologie ist z.T. ei-
ne Aufmagnetisierung der Teile. Durch die erfindungsgemédfe

Sandwichbauweise der Sammelschienen 1 wird die Aufmagnetisie-
rung der potentiell magnetisierbaren Bauteile jedoch vorteil-

hafterweise geringgehalten.

9/17



Bezugszeichenliste

Sammelschiene

Bricke

Transformator

Strompfad

elastisches Pfadstiick

Platte fiir obenliegende Elektroden
Platte fir gegenilberliegende Elektroden

=~ w NN

Baugruppe
Isolator

Elektrode

i N & o I s Y Y O T S T

Ebene

=
)/

Langsdraht

(@)
)/

Querdraht
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Patentanspriiche:

SchweiBvorrichtung flir Drahtgitter, welche sich in einer
Ebene (E) mit einer vorbestimmten Breite erstrecken und
Maschen aufweisen, wobeil die SchweiBvorrichtung eine Viel-
zahl von Elektroden (7) aufweist, die iiber Strompfade (4)
mit Transformatoren (3) verbunden sind, dadurch gekenn-
zelichnet, dass zwischen allen Strompfaden (4) und Trans-
formatoren (3) zwei Sammelschienen (1) geschaltet sind,
die sich auf einer Seite der Ebene (E) im wesentlichen
Uber die Breite einer Drahtgittermatte erstrecken, wobei
die Sammelschienen (1) mit einem dazwischenliegenden Iso-
lator (5) zu einem Sandwich fest wverbunden sind, und wobei
sich von einer ersten Gruppe von Strompfaden (4) eine
Vielzahl von Leitungen zu auf derselben Seite der Ebene
(E) befindlichen Elektroden (7) flihren und von einer zwei-
ten Gruppe von Strompfaden (4) eine Vielzahl von Leitungen
zu auf der gegenliberliegenden Seite der Ebene (E) befind-

lichen Elektroden (7) fihren.

SchweiBvorrichtung flir Drahtgitter nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Sammelschienen (1) entlang
ihrer Erstreckung alternierend angeordnete Bricken (2)
aufweisen, die zwischen den Transformatoren (3) und den

Sammelschienen (1) zur Energieeinbringung geschaltet sind.

SchweiBvorrichtung fliir Drahtgitter nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Leitungen zu den Elektro-

den (7) als langliche Platten (4.2, 4.3) ausgebildet sind,
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deren Ebene sich in Zwischenraumen parallel liegender
Langsdrahte (LD), die in der SchweiBvorrichtung schweiRlbar

sind, erstrecken.

SchweiBvorrichtung flir Drahtgitter nach einem der Ansprii-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Transforma-

toren (3) Mittelfrequenztransformatoren sind.

SchweiBvorrichtung flir Drahtgitter nach einem der Ansprii-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Sammelschie-
nen (1) Uber elastische Pfadsticke (4.1) mit den Platten
(4.2, 4.3) verbunden sind und dass die Platten (4.2, 4.3)

beweglich von und zur Gitterebene (E) antreibbar sind.

SchweiBvorrichtung flir Drahtgitter nach einem der Ansprii-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Elektroden
(7) in einer Vielzahl von Baugruppen (4.4) aus mindestens
zwel gegenilberliegenden Elektroden (7) zusammengefasst
sind, wobei jede Baugruppe (4.4) elektrisch mit einer Lei-

tung verbunden ist.

SchweiBvorrichtung flir Drahtgitter nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Baugruppe (4.4) aus einem
bis mehreren, vorzugsweise drei Paaren von Elektroden (7)

besteht.

Drahtgitterschweilmaschine mit einer Schweilvorrichtung

nach einem der Anspriche 1 bis 7.
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) Kategorien der angefithrten Dokumente: A Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X  Veréffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf dem Prioritdtstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.
erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein ,alteres Recht’ hervorgehen kdnnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in Frage
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen stellen).
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fur & Verbffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

einen Fachmann naheliegend ist.
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