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Do mniejszych przyrzadéw wytwarza-
jacych prad, np. do pradnic rowerowych
potrzebne sa obrotowe magnesy trwale
w postaci gwiazd biegunowych. Do osa-
dzania takich obrotowych gwiazd biegu-
nowych w odpowiednich narzadach zaopa-
truje si¢ je w walki. Szczegélne trudnosci
przy umocowywaniu walkéw powstaja
wtedy, gdy chodzi o tworzywo na magne-
sy trwale w rodzaju kruchych stopéw, za-
wierajacych zelazo, nikiel i glin. Takiego
tworzywa nie mozZna wcale obrabiaé za
pomoca narzedzi $cinajacych wiéry, a
zwlaszcza wiercié; mozliwe jest tylko szli-
fowanie. Wydrazenie na watek musi byé
wigec wykonane przy odlewaniu; a wski-
tek wlasciwosci tworzywa powstajg trud-
nosci w osiggnieciu dokladnych wymia-

row wydrazeri do walkéw. Umocowanie
walkéw w wimiku mnie moze mnastapié
przez wtlaczanie, poniewaz tworzywo na
magnesy trwale jest za kruche. Prébowa-
no juz zakladaé tulejki, w ktérych nastep-
nie umocowywano walki, jednakze przy
zakladaniu tulejek powstaja podobme tru-
dnosci jak przy umocowywaniu waltka
bez tulejki. Znane s3 takie préby wyle-
wania wydrazenia na walek przez natry-
skiwanie odpowiedniego lekkiego. metalu
w celu osiagniecia umocowania walka.
Wylewanie natryskowe wydrazeri meta-
lem powoduje takze trudmosci.
Wrynalazek niniejszy dotyczy sposobu
umocowywania walkéw w wirnikach ma-
gneséw trwalych, wedlug ktérego unika
si¢ wyzej wspomnianych trudnosci i osia-



ga sie latwe wysérodkowanie watka. Spo-
s6b wedlug wynalazku polega na umoco-
waniu walka w wydraZeniu za pomoca
kitu ze sztucznej zywicy. Wynalazek umo-
zliwia umocowanie watka w ten sposéb,
ze wydrazenie posiadajace nieco wigksza
$rednice niz umocowany walek wypelnia
sie kitem i przed stwardnieciem tegoz za-
klada walek utrzymujac go podczas twar-
dnigcia dokladnie w polozeniu wyposrod-
kowanym. Jest zrozumiale, ze ten prosty
i tani sposéb wyréznia si¢ pod kazdym
wzgledem w poré6wnaniu ze znanymi spo-
sobami.

Kit z zywicy sztucznej moze byé zmie-
szany ze S$rodkiem wypelniajacym, np.
maczka kwarcowa, trocinami lub podob-
nym materialem wypekiajagcym, co umoz-
liwia wypelnienie niepozadanych miejsc
wolnych w wydrazeniu.

Przy umocowywaniu walka w wirni-
ku mozna takie postepowaé w ten- spo-
s6b, Ze najpierw umocowuje si¢ za pomo-
ca kitu tulejke z gwintem wewnetrznym
lub ztobkiem mna klin w wydrazeniu, po
czym walek lub inne czesci umocowuje sie¢
w tej tulejce.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie
szczegblnie przy stosowamiu kruchych
i twardych stopéw na magnesy trwale, np.
stopow zawierajacych zelazo, glin i mikiel,
lecz moze byé oczywiscie zastosowany
do wszystkich stopéw na magnesy trwale,
przy czym osiaga sie t¢ zalete, ze wydra-
zenia do walkéw nie musza byé wykony-
wane z dokladnoscia konieczna dotych-
czas.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb umocowania watkéw w obro-
towych' magnesach trwalych, znamienny
tym, ze walek lub tulejka do zalozenia
walka zostaje uimocowana w wydrazeniu
magnesu trwalego za pomoca kitu ze sztu-
cznej zywicy, do ktérego mozna dodaé
$rodka wypelniajacego, mnp. maczki kwar-
cowej, trocin z drewna lub podobnego
materiatu.
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